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Kugelgewindetriebe - LLiapukos

1.1 Kontaktgeometrie

Die Gotikbogenkonfiguration erzeugt eine betréchtliche
Steifigkeit des Gewindetriebs, was gleichzeitig Prézision
und geringe Drehmomentwerte gewéhrleistet.

ble BUHTbI (C UNPKYASIUMEN WapuKoB)

1.1 FeoMeTpus KOHTaKTa

loTnyeckas apka co3aeT 3HAYNTENIbHYH MPOYHOCTb BUHTY,
O0AHOBPEMEHHO 06eCrneyYnBas TOYHOCTb U HU3KUE 3HAYEHUS
KDY TSLIEro MOMEHTA.

2. Kriterien fir die Auswahl eines NBS
Kugelgewindetriebs

Aus Auswahl eines Kugelgewindetriebs beruht auf den
folgenden Faktoren:

* Prézisionsklasse

* Gewindesteigung

* Wirkende Last

* Nominelle Lebensdauer

* Lagerungstyp

* Kritische Drehgeschwindigkeit
* Kritische Last

* Steifigkeit

* Betriebstemperatur

* Schmierung

2.1 Prazisionsklasse

Die lieferbaren Prézisionsklassen der NBS
Kugelgewindetriebe sind die folgenden:

co Cl C2
Jede Prézisionsklasse wird durch die folgenden Faktoren

festgelegt:

2. llapameTpsb! BbIbOpPA LWAaPHUKOBbIX BUHTOB
(c ynpkynsaymei wapmnkos) NBS

Bbi6op 1iapnkoBoro BUHTA (C UMPKYISLMEN LLIapuKoB) 06y CIoBIeH
CreAyroLMMY napameTpamu;

* Knacc to4Hoctv

* LLar pe3b6bl

* fevicTsyrolyas Harpyska

* HoMuHasbHbii CPOK CITy X Obl

* Cnocob kpernneHus

* Kputnyeckas ckopocTe BpaLjeHmns
* Koutndeckas Harpyska

* XKectkocTs

* Paboyas temnepatypa

* Cmaska

2.1 Knacc TouyHocTH

B Hanm4um uMeroTes LapHKOBbIE BUHTBI (C LMDKYISILMEN LUapVKOB)
NBS co cregytolymmm Knaccamm TOYHOCTH:

C3 ¢ C5 ¢« C7 « C10

Kaxgbii knacc To4HOCTY 00YCI0BIEH CEAYIOLLMMY NTapaMeTpamu;

Eeec°eso® e
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Das folgende Diagramm zeigt ihre Bedeutung.
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Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

anBe,[IEHHbIﬁ HWXe I} panMK TPeAoCcTaB/IaeT ormcaHne nx 3Ha4eHus.

(Gewindeléinge) (g/mHa xopa)

(Nennweg) (HomuHanbHas AnnHa xoaa)

(Steigungsabweichung)
(oTKNOHeHue wara)

Tabelle - Begriffe zur Festlegung der Prézisionsklasse

(Istweg) (¢axTuyeckas anmHa xopa)

(theoretischer Weg) (TeopeTuyeckas anma xo4a)

(mittlerer Weg) (cpeansis gnuxa xoga

Tabnmua - TepmuHonorns 45 0603Ha4eHNs Kacca TO4YHOCTH

Begriff Bezug Festlegung
TepmuH Ccblnika Onpegenexnue
Die Wegkompensation ist die Differenz zwischen den theoretischen Weg und dem
Nennweg. Ein kleiner Kompensationswert (vergleichen mir dem Nennweg) wird oft
speziell festgelegt, um eine Dehnung auszugleichen, die auf einer Temperaturerhéhunﬁ
. beruht oder durch externe Lasten bedingt ist. Wenn diese Kompensation nicht erforderlic
Wegkompensation I ist, ist der theoretische Weg so grof3 wie der Nennweg.

KomneHcauws annHbl Xoga , . S
KomrieHcawms: fymbi X048 - PASHNLA MEX Y TeOPETUHECKOI 1 HOMUHATLHOM ATIMHOM X04a; HeB0JIbLLOE
3HaYeHNE KOMIEHCALMY (€CIn COMOCTABNISIETCS C HOMUHASTbHBIM XO[0M) HacTo HEOOXOAUMO ATIS
KOMITGHCALIMN Y JIMHEHNS] BbI3BAHHOIO YBEIIMHEHNEM TEMIIEPATYDb! WM BHELLHAMM HArpy3Kamu. Ecim
B JAHHOV KOMITEHCALMM HET HEOOXOAMMOCTH - TEOPETUYECKMI X0 PABEH HOMUHASTEHOMY.

Istw Der Istweg entspricht der axialen Bewegung zwischen Mutter und Spindel.
stweg ) oo
DaKTHyeckas JnMHa Xoga DakTuyeckas JmHa Xoja - 9T0 0CeBOE CMELLEHNE MEXJY BUHTOM U Iaiikod.
Der mittlere Weg ist die gerade Linie, die sich dem Istweg am stérksten annéhert.
. Er stellt die Neigung des Istwegs dar.
Mittlerer Weg - y
CpegHss gnuHa xoga CpeaHsisl fymHa Xo4a - 9T0 NPsMast JMHNS, KOTopasi HanGoIbLLE MPUGTINKAETCS K (hakTHYECKoi
JAIMHE X0[4a; CPEJHSS AIMHA X04a NMPEeACTaBASET COB0/ HAKITOH (haKTUHECKON AIMHbI XO4A.
Abweichung mittlerer Weg Die Abweichunﬁ des mittleren Wegs ist die Differenz zwischen dem mittleren
OTKnOHeHMe cpeaHeii E Weg und dem theoretischen Weg.
A/MHbI X0Aa OTKJI0HeHe CPEAHeN AImHbI X04a - 3TO PasHLIA MEX Y CPEAHEN 1 TEOPeTUYECKON J/MHOM X04a.
Die Wegschwankungen sind das Band der zwei Linien, die parallel zum mittleren
Weg stehen.
VIaMeHeHnsIMY X0zja Ha3bIBAETCS 10710CA C ABYMS MaPAIIIENbHBIMM TMHUSIMY COEAHEN LUMHbI X04a.
e Maximaler Schwankungsbereich auf die Weglénge.
Wegschwankungen MakcumarbHbisi AUanasoH 3MeHeHui Ha AMHe Xo4a.
U3meHeHne xoga
Schwankungsbereich, der auf 300 mm Weg eines allgemeinen Teils des Weges
€30 | gemessen wird.
Lnana3oH nameHeHui, 3aMepeHHbIN Ha JimHe 00bIYHON YacTy Xo4a pasHoi 300mm.
€2 Oszillationsfehler, Wegschwankung iiber eine Umdrehung (2 Radianten)

OLunbka bneHns, nana3oH N3MEHEHWN rpy 04HOM 0060p0Te (2 paanana).

sale@technobearing.ru

105

8 (800) 700-72-07




sale@technobearing.ru

KAPITEL 4 - ['JIABA 4

®

)
*
=5 \

KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C IMPKYJIALMEN LUAPHKOB)

8 (800) 700-72-07

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

Tabelle - Werte von +E und e [MaBeinheit pm] (Jis B 1192)

Tabnnya - SHadvenns E n e [eq.nsm. pm] (Jis B 1192)

Prézisionsklasse Co C1 c2 c3 c5 c7 c10
Knacc ToyHocTH
von: or: | bis: go:| +E e +E e +E e +E e +E e e e
100 8 3 3.5 5 5 7 8 8 18 18
100 | 200 3.5 3 4.5 5 7 7 10 8 20 18
200 | 315 4 3.5 6 5 8 7 12 8 23 18
315 | 400 5 3.5 7 5 9 7 13 10 25 20
400 | 500 6 4 8 5 10 7 15 10 27 20
500 | 630 6 4 9 6 11 8 16 12 30 23
T 630 800 7 5 10 7 13 9 18 13 85 25 e
ES | 800 | 1000 | 8 6 | 11 8 15 10 | 21 | 15 | 40 | 27 | E £
9§ 1000 1250 9 | 6 | 13 | 9 | 18 | 11 | 24 | 16 | 46 | 30 S | 8
§ o 1250 | 1600 11 7 15 10 21 13 29 18 54 35 ™ 2
25 | 1600 | 2000 18 | 11 | 25 | 15 | 35 | 21 | 65 | 40 | & | o
=S | 2000 2500 22 | 13 | 30 | 18 | 41 | 24 | 77 | 46 9 @~
2500 | 3150 26 | 15 | 3 | 21 | 50 | 29 | 93 | 54 "
3150 | 4000 30 18 44 25 60 35 115 65
4000 | 5000 52 30 72 41 140 | 77
5000 | 6300 65 36 90 50 170 | 93
6300 | 8000 110 60 210 | 115
8000 | 10000 260 @ 140
10000 | 12500 320 | 170
Tabelle - Werte von eso0 und e2n [MaBeinheit pm] (Jis B 1192) Tabnmya - 3HaqeHns: esoo n ez [eA.n3m. pm] (Jis B 1192)
Prézisionsklasse co Cl1 Cc2 Cc3 c5 Cc7 Cc10
Knacc ToyHocTn
€300 3.5 5 7 8 18 50 210
e2n 2.5 4 5 6 8
2.2 Vorspannung und Axialspiel 2.2 [pegHatsr u oceBoli 3a30p
und Axialspiel der NBS TMpegHartsr v oceBovi 3a30p LuapukoBbix BuHTOB NBS ykasatsl B

Vorspannung

Kugelgewindetriebe stehen in der folgenden Tabelle.

Tabelle - Kombinationen von Vorspannung und Axialspiel

PMBEEHHO HIXKe Tabrmue.

Tabmmua - CoyeTtanue npegHaTsra n 0CeBoro 3a3opa

Vorspannungsklasse PO P1 P2 P3 P4
Knacc npegHatsra
chgggllggfop Ja//Jla Nein / Her Nein / Her Nein / Het Nein / Her
Vorspannung / lpegrarsr Nein / Her Nein / Het Leicht / Jlerkwii Mittel / Cpegrmii | Stark / CunbHbiii
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Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

Die folgenden Tabellen geben die Hauptleitlinien fiir
die Auswahl der Prézisionsklasse, die Vorspannung
und das Axialspiel der Kugelgewindetriebe an.

Tabelle - Kombinationen von Prézision, Vorspannung

B nipuBeieHHbIX HuKe TabimLax nepeqncIsiioTCsl OCHOBHbIE yKasaHus
npu BbibOpe Knacca TOYHOCTH, MPEAHATAra u 0cesoro 3asopa
LapukoBbiX BUHTOB (C yupkynsymes wapukos) NBS.

Tabnmya - Knacc ToYHOCTY, MPeaHaTSI 1 0CEBOV 3a30p

und Axialspiel
Prazisionsklasse Vorspannung und Axialspiel Muttertyp Bearbeitung der Wellenspindel
Knacc ToyHocTH lpegHartsr u ocesBoii 3a30p Tun raiikm Tun xogoBoro BUHTa
PO (mit Axialspiel) Einzelmutter Gerollt
C10 PO (c ocesbim 3a30pom) OpwHapHas HakatarHbii
P1 oder PO Je nach Anfrage Gerollt und geschliffen
c7 P1 wam PO [Mo Tpe6osarHmo HakataHHbI¥ nin BbInpSMIEHHbI
Je nach Anfrage; NBS h Anf Geschliffen mit Priifzertifikat
c5 Standard ist P2 Je nach Anirage des Steigungsfehlers
[lo TpeGoBarmto; CTaHAapPTHbI [To Tpebosarmio BbInpsimieHHbIN, ¢ cepTughukaTom
oT NBS - P2 KOHTPOJI OLUMOKM Luara
Je nach Anfrage; NBS Geschliffen mit Prifzertifikat
C3 Standard ist P2~ Je nach Anfrage des Steigungsfehlers
[lo TpeGoarmto; cTaHaapTHbIN ITo Tpe6osarmo BbInpsiMiieHHbIN, ¢ CepTUCHUKATOM
oT NBS - P2 KOHTPOJIS1 OLLUMOKM Luara

Tabelle - Max. Axialspiel fir Vorspannungsklasse PO

Tabnmua - Makc. oceBo 3a30p 4ns Knacca npegHatsira PO

NennmaB des Spindeldurchmessers

Gerollte Spindeln

Geschliffene Spindeln

HoMuHanbHbIi gUaMeTp BUHTa HakaTaHHbI BUHT BbinpsMaeHHbI BUHT
Von 4 mm bis 14 mm/ Or 4 mym go 14 um 0.05 mm 0.015 mm
Von 15 mm bis 40 mm/ OT 15 mMm 70 40 mm 0.08 mm 0.025 mm
Von 50 mm bis 100 mm / O7 50 mm g0 100 Mm 0.12 mm 0.05 mm

Tabelle - Vorspannungskraft fir Klasse P2

Tabnmua - Cuna rpegHatsra 4ns knacca P2

sale@technobearing.ru

Modell Einzelmutter Doppelmutter
Moaenb OanHapHas raika /iBoitHas ravika
1605 1+3N 3+6N
2005 1+3N 3+6N
2505 2+5N 3+6N
3205 2+5N 5+8N
4005 2+5N 5+8N
2510 2+5N 5+8N
3210 3+6N 5+8N
4010 3+6N 5+8N
5010 3+6N 8+ 12N
6310 6+10N 8+12N
8010 6+10N 8+ 12N
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Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

2.3 Gewindesteigung

Die Wahl der Steigung der Spindel ist mit der folgenden
Beziehung verbunden:

2.3 LLlar pe3bbbl

Bbi60p wwara BuHTa 3aBUCUT OT CrefytoLyen hopmy bl

P, = ]03 X Vimax / Nmax

wobei:

P. = Steigung der Spindel [mm]

Vmex = Héchstgeschwindigkeit der Léingsbewegung des
Systems [m/min]

nmax = Héchstdrehzahl der Spindel [min-1]

Sollte man keinen ganzen Wert der Beziehung erhalten,
ist der Wert aufzurunden und unter den verfiigbaren
Steigungen zu wihlen.

2.4 Wirkende Last

Angesichts der méglichen Variabilitét der vorliegenden
Axiallasten, die beispielsweise auf dem Vorhandensein
von Trégheitskréften beruht, sollte man einen Lastwert
berechnen, der als “mittlere dynamische Last Pm”
bezeichnet wird und der die gleichen Auswirkungen
wie die variablen Lasten hat.

2.4.1 Mittlere dynamische Last

Fir die Berechnung eines Kugelgewindetriebs, der
variablen Betriebsbedingungen ausgesetzt ist, benutzt
man die mittleren Werte P und nn:

P

Nm

= mittlere dynamische Axialbelastung [N]
mittlere Drehzahl [min]

Unter Bedingungen konstante Belastung und variabler
Geschwindigkeit erhélt man:

Nm=

Unter Bedingungen variabler Belastung und konstanter
Geschwindigkeit erhélt man:

P =

Unter Bedingungen variabler Belastung und variabler
Geschwindigkeit erhélt man:

Pn=
Nm=

wobei:
P = konstante dynamische Belastung [N]
n = konstante Drehzahl [min-1]
P. = n-e Belastung [N]
ni = ite Geschwindigkeit [U/min]
q = prozentuelle Teilung [%]

sale@technobearing.ru

Pn =P

(g1 x P1® x ni+ g2 x P2 x np +

108

rge:

Py = war suHTa [MM]
Vinax = MakcumasbHasi CKOpOCTb NEPEMELLEHNS CMCTEMbI [M/MUH]

Nmax = MAKCUMATTbHBIV PEXXMM BPALLEHNS BUHTA [MUH ]

B TOM criyyae, ecim pesysibTaToM yPaBHEHNS He SBASeTCS Lesbii
De3ybTaT, Crefyet BbibpaTb OKDYrIeHHYIO B GOMbLLYIO CTOPOHY
BESIMYMHY, BbIGPAS] MEXJY UMEIOLUMMACS B HAMYMN LLAraMy.

2.4 [ledcTByrowas Harpy3ka

YduTbIBas BOIMOXHYHO NEDEMEHHOCTb OCEBbIX HarPy30K, BbI3BAHHYIO,
HanpuMep, Ham4mem Cuil MHEPLMN, CRIEAyeT paccunTatb 3Ha4eHne
Harpy3kn 0603Ha4YeHHOe, KaK ‘CpeaHss AuHaMn4eckas Harpyska
Pm’, onpeaensoLyas 04nHakoBble KOSHOULUNEHTbI NEPEMEHHbIX
Harpy3ox.

2.4.1 CpepHsas guHaMuyecKas Harpy3Ka

[ng pac4eTa 1wapmukoBoro BUHTA N0ABEDXEHHOO NEPEMEHHbIM
YCII0BUSM PAOOTbI, UCTOML3YIOTCS CPEAHNE 3HAYEHNS Pm i N

Pn = cpegHss auHamn4eckas oceas Harpyska [N]
Nm = CPEAHSIS CKOPOCTb [MuH ']

[pw ycrnoBusix HENPEPLIBHOA HArPy3ku U NEPEMEHHON CKOPOCTH
MOXHO JOCTATHYTb CRIEAYIOLUNX 3HAYEHWH:

Y"1 nix q [rpm].

[pw ycroBusix NEPEMEHHON Harpy3ku v HEMPEPbIBHON CKOPOCTH
MOXHO JOCTATHYTb CRIEAYIOLUNX 3HAYEHWI:

N(qi x Pi®+ q2x P2+ ...+ qux P.°)

Nm = N.

[y ycnosusix NnepeMeHHoO Harpy3Kku U NePEMEHHoON CKopoCTH
MOXXHO JOCTATHYTb CRIEAYIOLUNX 3HAYEHWI:

...... + gn X Po® x nn)/ Nm)

Y% nixqi[rpm]

rge:

P =noctosHHas amHamnyeckas Harpyska [N]
n = 10CTOSHHbIA PEXUM BPALLYEHNS [MuH-1]
P, = Harpyska [N]

ni - = CcKoOpocTsb [060pOTOB/MMH]

Qi = npovLeHTHoe pacrpesenenme [%]

8 (800) 700-72-07



sale@technobearing.ru

KAPITEL 4 - I'JIABA 4

®

w@ :
KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C UMPKYJIALMEN LUAPHKOB)

8 (800) 700-72-07

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

Die Auswahl der Spindel aufgrund der wirkenden
und/oder verlangten Schublasten héngt von den
folgenden Parametern ab:

* Statische Tragzahl Co
* Dynamische Traglast C,

2.5 Statische Last

Die statische Belastbarkeit Co. (oder die statische
Tragzahl) ist die statische Last mit konstanter Stérke,
die auf die Spindelachse an der Stelle der maximalen
Belastung der sich beriihrenden Teile eine bleibende
Verformung hervorruft, die 1/10000 des Durchmessers
des Walzelements entspricht.

Die Werte von Co. stehen in den Maf3tabellen.

2.5.1 Statischer Tragsicherheitsfaktor as

Der statische Tragsicherheitsfaktor as wird mit der
folgenden Gleichung berechnet:

Beibop BuHTa B 3aBUCUMOCTH OT BO3AEHCTBYHLUMX U (Mn)
BOCTPEB6OBAHHbIX CisT TAMV 00YCII0BIIEH CIEAYIOLNMY BESINYNHAMM.

« CTatn4eckas Harpy304Hasi crnocobHocTs Coa
o [InHamv4eckas Harpy304Hasi criocobHocTs C,

2.5 Ctratnyeckas Harpy3ska

Harpy3ounas ctatnyeckas cnoco6HocTb Coa (MM KOIGDGULNEHT
Harpy304Ho# CrioCOBHOCTH) OMPEAENseTcs B KA4eCTBE Harpy3kun
[OCTOSIHHOY MHTEHCUBHOCTH, AEHCTBYIOLLEV HA OCb BUHTA, KOTOPbIN,
B TOYKE MaKcuMasbHOro BO3AENCTBUS MEXLY CONPUKACAIOLMMACS]
yacTamu, ycTaHaBMBaeT OCTATOYHYH AedopMaunio, paBHyto
1/10000 gnameTpa Tena KaqyeHusl.

3Hayenns Coa NPUBELAEHDI B PA3MEDHBIX TAONMLAX.

2.5.1 KoagpgmumeHT ctatnyeckoro anaca npoyHoCTH as

KoaghgpuuymeHT cTaTnqeckoro 3amaca npo4HocT# as (uam aktop
CTaTMHECKOr0 3anaca npo4HOCTY) OMPEAENSETCS CRIEYHOLMM YDABHEHNEM:

as= fH XFacX COa/ Pa

wobei:

as = statischer Tragsicherheitsfaktor
fu = Hartefaktor

fac = Prazisionsfaktor

Coo = statische Tragféhigkeit [N]

P, = statische axiale Héchstlast [N]

2.5.2 Hartefaktor f,

Der Hartefaktor beriicksichtigt die Oberflachenhérte
der Laufbahnen:

rge.

as = KOo3QUUNEHT CTaTMYECKOro 3anaca npo4HoCTH
fu = KoaghghnumeHT TBEPAOCTH

fac = KOSGHUUMEHT TOYHOCTH

Coa = Harpy3o4Has cratndeckas crnocobHocts [N]

P. = makcumanbHas oceas cratnyeckas Harpyska [N]

2.5.2 KoagpgpnymeHT TBEpROCTYH fYy

KoaghhuumeHT TBEPAOCTY yuNTLIBAET NOBEPXHOCTHYHO TBEPLAOCTS
LOPOXEK KayeHus:

fu = Harte Laufbahnen / tBepgocts gopoxek HV10 / 700HV10)3< 1.0

wobei:

Hérte Laufbahnen HV10 = Die Isthérte der Laufbahnen
ausgedriickt in Vickers Einheiten mit Priflast von 98.07 N

700HV10 =Hérte entsprechend 700 Vickers Einheiten mit
Priflast von 98.07 N (700HV10 = 60 HRC).

Fir die NBS Kugelgewindetriebe beriicksichtige man
fu 0.98 + 1.0 weil Spindel und Mutter eine
Oberflachenhérte von 58 + 62 HRC haben; fir die
Kugeln betrégt die Harte = 60 HRC.

sale@technobearing.ru
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rjge.

TBEPAOCTb JOpoxek HSV10 = ¢hakTuyeckasi TBEPAOCTb JOPOXKEK
Ka4eHusi, BbIpPa)XXeHHas B efuHuLax no Bukkepcy ¢ ucrbitatesnbHom
Harpy3ko# pasHov 98.07 N

700HV10 = tBepgocTs, pasHas 700 equHuyam no Bukkepcy npu
uenbiTatesibHou Harpy3ske pasHoin 98.07 N
(700HV10 ~ 60 HRC).

Lns wapwkossix BuHToB NBS creayer cuntarts, 410 fy=0.98 + 1.0
TaK Kak BUHT 1 MaTOYHas ranka uMeroT MoBEPXHOCTHYH TBEPAOCTb
pasHyto 58 + 62 HRC; Ans LapmnkoB, TBEPAOCTb UMEET 3Ha4YeHNe
> 60 HRC.
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2.5.3 Prazisionsfaktor fqc

Der Prdazisionsfaktor bericksichtigt die
Bearbeitungstoleranzen der Spindel und daher die
Prazisionsklasse, so wie sie von der Norm festgelegt
wird. Die folgende Tabelle liefert ndhere Angaben.

Tabelle - Faktor f..

2.5.3 KoagpgpnumeHT TOYHOCTH fa¢

KoaghhuumeHT TOYHOCTH yYnTbIBAET JOMYCKM 00pab0TKM BUHTA, a
3HAYNT W KIAcc TOYHOCTH, COOTBETCTBYHLMA CTaHAapTYy.
B Tabnme npuBeseHbl HEKOTOPbIE MPUMEDSI.

Tabnmya - KosghmumenT fz

Fl’;azisionsklasse s 7 10
n1acc TOYHOCTH
Foc 1 0.9 0.7

Der Bedarf, einen statischen Tragsicherheitsfaktor
as> 1 zu haben, leitet sich von dem méglichen Vorliegen
von Stéf3en und/oder Schwingungen, Anlauf- und
Anhaltmomenten, unvorhersehbaren Lasten ab, welche
die Belastbarkeit des Systems in Frage stellen kénnten,
falls sie nicht beriicksichtigt wiirden. Die folgende Tabelle
liefert die Werte des statischen Tragsicherheitsfaktors
in Abhdngigkeit vom Anwendungstyp.

Tabelle - Statischer Tragsicherheitsfaktor as

HeobxoanmMocTs B KOIGULMEHTE CTATUHECKOr0 3anaca rpo4YHoCTH
as> 1CBbI3BaHA BOIMOXHbIM HASIMYNEM yYaPOB W (Uiin) BUOpaLni,
[1YCKOBbIX 11 OCTAHOBOYHbIX MOMEHTOB, CJ1y4aiHbIX Harpy30K, KOTopble
MOTYT NPUBECTH K HEUCTIPABHOCTY CUCTEMBI.

B ripuBenexHou Huxe Tabnmue yKasaHbl 3Ha4eHns KoagguLmeHTa
CTaTU4ECKOro 3anaca npo4HOCTY C y4eTOM TUa MPUMEHEHNS.

Tabnunya - KoaghepmumeHT cratndyeckoro 3anaca rpo4HocTy as

Gebrauch / HasHauexne Bedingungen / Ycnosus as
Normal / O6biuHbie 1.0+1.3
Transport / TpaHcropt Mit StéBBen und/oder Schwingungen '
C ynapamu n (nn) Bubpaumen 20+3.0
Normal / O6biuHbie 1.0+1.5
Positionierung / lMosnymormposarme | Mit StoBBen und/oder Schwingungen 25+70
C ynapamu u (nn) Bubpaymen o

2.6 Dynamische Last

Die dynamische Tragféhigkeit C. (oder dynamische
Tragzahl) wird als die Last mit konstanter Stérke
bezeichnet, die auf die Spindelachse wirkt und eine
Lebensdauer von 104 Umdrehungen bedingt.

Die Werte von C, stehen in den Maf3tabellen.

2.7 Nominelle Lebensdauer L

Die nominelle Lebensdauver L (verstanden als jene
theoretische Wegstrecke, die mindestens 90% einer
bedeutsamen Menge von gleichen Kugelgewindetrieben
erreicht, die den gleichen Lastbedingungen unterzogen
wird und ohne dass es zu Ermiidungserscheinungen
kommt), ergibt sich aus der folgenden Gleichung:

* Nicht vorgespannte Spindelmutter
* Vorgespannte Spindelmutter

sale@technobearing.ru

2.6 [inHamMnyeckas Harpy3Ka

Harpy304Hoi AnHamm4ecKoi crocooHoCTb0 Ca (Wi KOSGGULMEHTOM
[ANHAMUYECKON HArpy3kmn) SBIAETCA MOCTOSAHHAS MHTEHCUBHAS
AMHamu4eckas Harpyska, AedAcTByrowas Ha 0Cb BUHTA,
onpegensioLLas ook ciyx6si 10° 060poToB.

3Hayenus C, rpnBe4eHbl B Pa3MepHbIX Tabnmyax.

2.7 HomuHanbHbiN pecypce L

HomuHanbHbIV pecypc L (310 TeopeTuHeckuit npober, BbiroaHEHHbI,
1o KpasHen mepe, 90% nokas3aresibHoro Kom4ecTBa 04MHakoBbIX
LLIGPUKOBBIX BUHTOB (C LMPKYSIAUMEN LLIADUKOB), MOABEPXKEHHBIX
OAMHAKOBbIM YCIIOBUAM Harpyskam, He MposiBAisisi IPU3HAKOB
YCTanocTv Matepuana) OnpeaenseTcs CReayoLLMmMm yCoBusMu:

* [aiika 6e3 npegHatsra
« [avika ¢ npegHatarom
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Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapnkos)

2.7.1 Nicht vorgespannte Spindelmutter

Fir Kugelgewindetriebe mit nicht vorgespannter Mutter
ergibt sich die Berechnung der nominellen Lebensdauer,
ausgedriickt im Zahl der Umdrehungen, aus der
folgenden Beziehung:

2.7.1 laiika 6e3 npegHatsira

Ana wapnkoBbix BUHTOB (C LMPKYASLNeN Wapnkos) ¢ raskon 6es
MPeaHaTAra, pacyeT HOMUHASTLHOIO PECYPCa, BbIDaXEHHbIN B Yncie
060pOTOB, ONPEAENAETCS ClIeAYHLeN OPMYIION:

L]0= (Ca/Pm )3X ]06

wobei:
Lio= nominelle Lebensdauver [Umdrehungen]
C. = dynamische Tragféhigkeit [N]
m = wirkende mittlere dynamische Axialbelastung [N]

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Hérte der Laufbahnen = 60HRC
* Prézisionsklasse der Spindel von 1 bis 5
* Zuverlassigkeit gleich 90 %

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende
Gleichung zu benutzen:

rge:
L 1o = HOMWHATbHBIA pecypc [060poThI]

Ca = Harpy3o4Has guHamm4eckas crocobHocTs [N]
P = CpeaHsis 3aheAcTBOBaHHas AnHammyeckas ocesas Harpyska [N]

HaHHoe ypaBHeHe feACTBUTENbHO B CREAYHIOLMX CTyHasX:

« TBEPAOCTb 0POXEK KayeHns = 60HRC
* Knacc To4Hoctv BuHTa 0T 1 40 5
* HagexHocts 40 90 %

B tom cliy4ae, eciin ycroBns sKCrjlyataymm He cOOTBeTCTBYHT
[p1BeAEHHbIM BbiLLIE YCIIOBUAM, CIIEAYEeT NCI0/Ib30BaThk C/IeAY L0

gopmyny:

Lio=a; x(fhochCxCQ /Pm )3X 10¢

wobei:

a1 = Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeits-Faktor
fho = Hartefaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor ay)

foc = Prazisionsfaktor (siehe statischer
Tragsicherheitsfaktor a.)

2.7.2 Faktor a,

Der Faktor ai beriicksichtigt die Nicht-Ausfall-
Woahrscheinlichkeit C%.

Tabelle - Faktor der Nicht-Ausfall-Wahrscheinlichkeit a:

rge:

ar = KOSOHUUMEHT HALZEXHOCTU

fro = KOSGDMUMEHT TBEPZOCTH (CM. KOIGDHUUMEHT CTATUHECKOrO
3anaca npo4YHoCTH as)

fac = KOIGGDUUNEHT TOYHOCTH (CM. KOIGDHUUNEHT CTATUHECKOrO
3arnaca rnpo4YHoCTH as)

2.7.2 KoaghgpuymeHr a;

KoaghchmnmeHT at yuntsiBaeT BOIMOXHOCTb Henpornba C%.

Tabmmua - KoaghghnumeHT BOIMOXXHOCTH Herporvba aj

C% 80 85 90 92

95 96 97 98 99

a 1.96 1.48 1.00 0.81

0.62 0.53 0.44 0.33 0.21

Merke: fir C% =90, a; =1.00

2.7.3 Vorgespannte Spindelmutter

Die Giltigkeit der folgenden Beziehungen ergibt sich aus
der konstanten Beibehaltung der Vorspannung. Sollte das
nicht so sein, ist der Fall der nicht vorgespannten Spindelmutter
zu beriicksichtigen.

Fir Kugelgewindetriebe mit vorgespannter Mutter ergibt
sich die Berechnung der nominellen Lebensdauer, ausgedriickt
als Zahl der Umdrehungen, aus der folgenden Beziehung:

Cregyet 3ametnts, 410 415 C% = 90 a;=1.00

2.7.3 la#ika c npegHaTsarom

[fevicteutensHocTs nocnegyolmnx gopmyn 06ycnosiaeHa
T1044epXaHem MoCTOSIHHOIO MPEAHATSIE; B UIHOM CJly4ae Criehyet
Y4uTbIBATH CIlyHai ¢ ravkoi 6e3 npesHarsra.

Ans wapukoBbix BUHTOB (C UMPKYISUMEN LLIGPUKOB) C rankon ¢
NPEeAHATArOM, PacyeT HOMUHATIbLHOrO PECYPCa, BbIDAXXEHHbIA B
ymucie 060poTOB, ONPEAENseTcs cneaytoLen hopmynoun:

I-]O = (I-10c| -10/9 4 L]Ob -10/9 )-9/10

sale@technobearing.ru
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wobei:

Lio = nominelle Lebensdauver [Umdrehungen]
L100= (Ca/ Pm'l )3 X ]06
L]0b= (Cu/ Pm2 )3 X 106

Lioa und Lios sind die nominellen Lebensdauern fir beide
Mutterhdlften.

Diese Gleichung gilt unter den folgenden Annahmen:

* Hérte der Laufbahnen = 60HRC
* Prazisionsklasse der Spindel von 1 bis 5
* Zuverléssigkeit gleich 90 %

Falls die Betriebsbedingungen nicht den oben genannten
Bedingungen entsprechen sollten, ist die folgende
Gleichung zu benutzen:

rge:

Ly = HommHanbHbIN pecypc [060poTsI]
Lioa = (Ca/ Pmi)® x 10°
Liop = (Ca/ Pm2)® x 10°

L1oa 1 L1op HOMUHATIbHBIE PECYPCHI A1 ABYX MOJIOBUHOK ranky.

LaHHoe ypaBHeHne [EeNCTBUTESTbHO B cregyrownx criy4dasx:

* TBEpAOCTb J0POXEK KayeHns = 60HRC
* Knacc ro4HocTv BUHTA 0T 1 0 5;
* HagexHocts 40 90 %.

B tom Cliy4ae, ecsin yCioBus SKCrijiyataynn He COOTBETCTBYHOT
[pnBeAEHHbIM BbiLLIE YCIIOBUAM, CIIEAYET UCI0/Ib30Barthk C/IeAYOLLYH0

gopmyny:

Lio = (Lioa 1% + Liob '%? )/ x a

wobei:

Lio = nominelle Lebensdauver [Umdrehungen];
Lioa= (Ca/ Pmi )® x 10¢
L]0b= (Ca/ Pm2 )3 X ]06

wobei:

a1 = Nicht-Ausfall- Wahrscheinlichkeits-Faktor

f.o = Hartefaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor
as)

f.c =Préizisionsfaktor (siehe statischer Tragsicherheitsfaktor
a,)

rge:

Ly = HommHanbHbIi pecypc [060poThi];
Lioa = (Ca/ Pmi)® x 10°
Liop = (Ca/ Pm2)® x 10°

rge:

ar = KO3QULNEHT HaREXHOCTH;

fro = KOIGHUUMEHT TBEDFOCTY (CM. KOIGHUUMEHT CTATUHECKOTO
3araca rnpoyHoCTH as)

2 = KOAOQUUNEHT TOYHOCTH (CM. KOIGDHULNEHT CTATUHECKOrO
3anaca npo4yHocTi as)

Pmi= P.(1+P./(3P))%?
Pm2= Pm'l' Pm

Pmi und Pn2 sind die mittleren dynamischen
Axialbelastungen beider Mutterhélften.

P.= Vorspannungskraft [N].

2.7.4 Nennlebensdaver in Stunden L}

Kennt man Lio (nominelle Lebensdauer als Zahl der
Umdrehungen), kann man die nominelle Lebensdauer
in Betriebsstunden L, berechnen;

Pt vt Prz - CpeIHME OCEBbIE AMHAMUYECKME HArPY3Ku A4S IBYX
T0JIOBUHOK raviku;

P.= cuna npegnarsra [N].

2.7.4 HoMnHanbHbIiA cpok cyxObl B Yacax Ly

Vmest L 1o (HoMUHATTBHBIA PECYDC, BbIDAXXEHHBIN B 4uCIe 000POTOB)
MOXXHO paccunTaTb HOMUHATbHBIV PECYDC B Yacax pabotsl Ly,

Lh= |.1o / (nmx 60)

sale@technobearing.ru
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wobei:
L, = Gebrauchsdauer [Stunden]

nn = mittlere Drehzahl [min]

Nm = YM=1
n; = ite Geschwindigkeit [min]
q = prozentuelle Teilung [%]

2.7.5 Nennlebensdauver in km L

Kennt man Lio (nominelle Lebensdauer in Zahl der
Umdrehungen), kann man die nominelle Lebensdauer
in km Wegstrecke Ln. berechnen.

rge.

Ly = npogomknTenbHoCTb paboTsl [Yacsi]
Nim= CPEAHSS CKOPOCTb BpALUEHMS [MuH ]

ni X qi

ni = CKOpPOCTh [MuH ']
Qi = NpoLeHTHoe pacripesenenme [%]

2.7.5 HomuHanbHbli cpok ciy6bl B KM Lym

Vmest L 1o (HoMyHATTbHBIA PECYDC, BbIPAXXEHHBIN B 4uCIIe 000POTOB)
MOXXHO PaccynTaTh HOMUHATbHbIA PECYDC MPOAEHHOMO PACCTOSIHNS
B KM Ly,

Lim= L1o x Pn / 10¢

wobei:

Lin = nominelle Lebensdauer [km]
P, = Steigung der Spindel [mm]

Die folgende Tabelle liefert eine Angabe zur typischen
Nutzungsdauer eines Kugelgewindetriebs fiir allgemeine

Anwendungen.

Tabelle - Typische Lebensdauer der Kugelgewindetriebe

rjge.

Lim = HOMuHanbHbIN pecypc [km]
Py = wwar BuHTa [MM]

B HM)KeCﬂe,lZyiOLL/eﬁ TadﬂML{e NpnBEeAEHbI yKasaHus TUIIM4eckoro
paboyero pecypca LLIapuKoBOro BUHTA AJ1S1 OUMEHEHMI 06LLero
Ha3Ha4eHus.

Tabnmua - Turndeckwi Pecypc LLapMKOBOr0 BUHTA (C LMDKYISILIEN LIDHKOB)

Maschinentyp / Tun npumerenns Nutzungsdaver [km] / HomuHansHbiii pecypc [kM]
Mess- und Prisfgeréte / KoHTposbHo-n3mepuTebHbie MalmHbl 250 + 350
Werkzeugmaschinen / Cranku 250
Maschinen allgemeiner Art / lponssoacTseHHbie ycTaHoBky, B 06LeM 150 + 250
Luftfahrteinrichtungen / Asuaymonroe o6opysosarme 30
2.8 Lagerungstyp 2.8 Cnocob KpenneHus

Die Typen der Endenlagerungen, die in der Regel fir eine
Kugelgewindetriebe angewendet werden, sind die folgenden:

Fest - Fest
HepasvemHbivi - Hepa3beMHbli

d 7 h

Fest - Frei
Hepasvemtbiii - CBOOOAHbIN

Der Typ der zu benutzenden Endenlagerung héngt von
den Anwendungsbedingungen und der verlangten
Steifigkeit und Prézision ab.

113
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Kak rpasuiio, CyLLIeCTBYOT ClieAyroLyne TUllbl KPErIeHNA LLapUKOBOro
BUHTA:!

Fest - Gestitzt
HepasvemHbivi - OropHbii

J
—
Ij =

o)
LT

Gestitzt - Gestitzt
OnopHbii - OnopHbiv

lMpumeHsembIf crnocob KpenneHns - 3T0 hyHKUNS yCI0Bmi
TPMMEHeHNS, 06ECTeYMBarOLLas XXECTKOCTb U TPEOYEMYHO TOUHOCTb.
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2.9 Kritische Drehzahl

Die maximale Drehzahl eines Kugelgewindetriebs darf
nicht Gber 80 % der kritischen Drehzahl liegen.
Diese kritische Drehzahl stellt den Punkt dar, bei dem
die Spindel zu vibrieren beginnen wiirde, was einen
Resonanzeffekt erzeugen wiirde, der auf der
Ubereinstimmung der Vibrationsfrequenz mit der
natirlichen Eigenfrequenz der Spindel beruhte.
Der Wert der kritischen Drehzahl héngt vom
Kerndurchmesser der Spindel, der Einbauart und der
nicht gestiitzten Lénge ab.

Die Beziehung lautet wie folgt:

Ne= 107 x fin x

wobei:

n. = kritische Drehzahl [min‘]

fvo = Beiwert, der von der Lagerung bestimmt wird
d2 = Kerndurchmesser der Spindel [mm]

I = nicht gestitzte Léinge [mm]

Je nach der Einbauart werden folgende Werte von fi,
geliefert:

2.9 Kpntnyeckas ckopocTh BpalyeHns

MaxcnmarbHas CKopoCTb BPALLEHNS LLAPVKOBOIO BUHTA HE JOIKHA
npesbiLats 80% KPUTHECKON CKOPOCTH.

Kputnyeckas ckopocTe BpaleHus MpeACcTaBisieT cob0/ TOYKY, B
KOTOPOV BUHT Ha4YMHAET BUOPMPOBATL, Bblpa0aThIBAS PE30OHAHCHBIN
9DHEKT, BbI3ZBAHHBIA COBNAfEHNEM YacToThl Bubpaymn ¢
€CTECTBEHHOM YacTOTOM BUHTA.

3HayeHme KpUTNHECKON CKOPOCTY 3aBUCHT OT BHYTDEHHEr0 AnameTpa
XOZ0BOro BUHTA, Criocoba KpeneHns Kpaes n

[JMHbI CBOOOAHOM BEIMYMHbI MPOrMoa.

Kputuueckasi ckopocTb M3MEPSIETCS ClEeAYILLeN (OPMYIoN:

dz / 1.2

Ner = KPUTUYECKAS CKOPOCTb [MUH 1]

fin = KO3GhhMmMeHT criocoba KpeneHns

02 = BHYTPEHHWI AMameTp X0[40BOro BUHTa [MM]
JAIMHa cB060AHON BEMYMHb! rporvba [Mm]

=
1l

B 3aBucumoctv o1 Tvna KperieHns, NnocTaBiaroTCA 3Ha4YeHns fun:

Hepa3bemHbiii — HepasbemHbiii fo= 274
Hepa3bemHbiii — OnopHbIi fn=18.9
OnopHbivi — OrMopHbIi fo=12.1
Hepasvemtbivi — CBO60AHbIN fn= 4.3

d2 = do - du x cosa

Fest - Fest fin=27.4
Fest - Gestitzt fn=18.9
Gestitzt - Gestitzt fn=12.1
Fest - Frei fn= 4.3
wobei:

do = Nenndurchmesser [mm]
d. = Kugeldurchmesser [mm]
o = Kontaktwinkel (=45 )

sale@technobearing.ru

rge:

0o = HOMUHaTbHbIN AMameTp [mm]
da = AnameTp LIapnKkos [MM]
a = yros KoHTakra (=45 )
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Die nicht gestiitzte Lénge I, wird festgelegt fir:
* Nicht vorgespannte Spindelmutter

l,= Abstand zwischen den Lagern [mm] (im Fall fest -
frei betrachte man den Abstand zwischen dem
freien Ende der Spindel und ihrem festen Ende)

e Vorgespannte Spindelmutter

l[»= Max. Abstand zwischen Mutterhélfte und Lager
[mm] (im Fall fest - frei betrachte man den Abstand
zwischen der Mutterhdlfte und dem festen
Spindelende)

LinvHa cB0604HOM BemMduHbI MPOruéa I, 0rpesensieTcs B 3aBucuMoCTy OT:
« Faiikn 6e3 npegHaTsra

=" paccTosHne Mexzy KpenneHusmm [Mm] (B cryqae KpenneHms
*Hepa3beMHoe - CBOBOAHOE”, CRIeAyeT Yy NTbIBATL PACCTOSIHNE
MeX Ay CBOBOAHBIM KDAeM BUHTA M THE3A0M)

- Faiika ¢ npegHaTsrom

In = MakcuMasnbHoe paccTosH1e MeXAy MosoBUHON ranku u
Kperniennem [Mm] (B criyqae Kpennenns “HepasbemHoe -
CBOBOAHOE”, CrIeAyeT yunTbIBaTL MAKCUMATIbHOE PACCTOSIHNE
MEXAY MOJIOBUHON rauiku n cBOOOAHbIM KDAEM BUHTA)

Nmax < 0.8 X ner

nmex = H8chstdrehzahl der Spindel [U/min].

2.10 Kritische Last

Die kritische Belastung wird als die maximale axiale Belastung
betrachtet, der die Spindel ausgesetzt werden kann, um die
Stabilitét des Systems beizubehalten. Sollte die maximale
axiale Belastung, die auf die Spindel wirkt, den Wert der
kritischen Belastung erreichen oder iiberschreiten, kéme es zu
einer neuen Form der Belastung der Spindel, die man
“Spitzenbelastung” nennt, die nicht nur zur einfachen
Kompression, sondern zu einer zusétzlichen Knickung fishren
wiirde.

Diese Erscheinung, die mit dem elastischen Verhalten des Elements
verbunden ist, wird desto deutlicher, je gréfer die nicht gestitzte
Lange der Spindel im Bezug zu ihrem Querschnitt ist.
Der Wert der kritischen Belastung ergibt sich aus dieser Formel:

Nmax = MAKCMMasbHasi CKOPOCTb BPALUEHNS BUHTA [000POTbI/MUH].

2.10 Kputndeckasl Harpy3ka

Kputnueckas Harpyska - 970 MakcumasbHas 0ceBasl Harpyska,
KOTOPO# MOXXET N0ABEPraThCs BUHT, HE HapyLias cTabuibHOCTH
CHCTEMDbI; B TOM Cly4ae, €Cim SENCTBYIOLIAs Ha BUHT MaKCUMarbHas
0ceBasi Harpy3ka JOCTUTHET Wiu MPEBLICUT SHAYEHNE KPUTUHECKON
Harpy3ku, CO34aeTcs HoBasi (hopMa BO3AENCTBHS HA BUHT, KOTOPOE
Ha3bIBAETCS ‘MKOBAs Harpy3ka’, Bbi3bIBaoLLas JOMNOHATE bHbIA
nporu6 nOMUMO fPOCTOr0 CXXATys.

HaHHoe sBeHMe, CBA3aHHOE C 3NacTUYHbIMU CBOACTBaMM
KOMIOHEHTA, CTaHOBUTbCS 60/1e€ YyBCTBUTESTbHBIM TOrAa, Korja
00/bLLIAS JyTMHA CBOOOSHOM BEMYUHbI NPOrnba BuHTa O6yAeT MMeTh
JOCTOVHbIE BHUMAHNE 3HAYEHNS 110 OTHOLUEHNMIO K €€ paspesy.
3HayeHne KpUTUYECKON Harpysku onpeaensieTcs Chegytoen

hopmyrou:

Po = 10% x fip x d2* / |2

wobei:

P. = wirkende Last [N]

fe = Beiwert, der von der Lagerung bestimmt wird

d2 =Kerndurchmesser der Spindel [mm] (siehe kritische
Drehzahl)

l« = nicht gestiitzte Gewindeléinge [mm]

Je nach der Einbauart werden folgende Werte von fi,
geliefert:

Fest - Fest fo= 40.6
Fest - Gestijtzt fo= 204
Gestitzt - Gestitzt fe= 102
Fest - Frei fo= 26

Fir die Berechnung der kritischen Belastung ergibt sich
der Wert von | aus dem maximalen Abstand zwischen
der Mutterhélfte und dem Lager.

sale@technobearing.ru
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rge:

Ps = Kputndeckas Harpyska [N]

fio = KOIGhMUMEHT criocoba Kpenexns

dz> = BHYTPEHHWA SUAMETD X0F0BOr0 BUHTA [MM] (CM. KDUTHHYECKYHO
CKOpOCT )

loe = A/MHa cBOOOJHON BEIMYUHBI Mpornéa [Mm]

B 3aBucumocty ot tuna KPerieHnA, rnocTaBJIATCAa 3Ha4YeHns fkp N

HepasvemHbiii — Hepa3beMHbIi fip = 40.6
Hepa3bemHbiii — OnopHbIi fip = 204
OnopHbii — OnopHbiv fio = 10.2
HepasvemHbivi — CBOOOAHbIN fip = 26

Lns pacyeta KpuTUHECKON Harpy3ku, 3Ha4eHue Iy onpegensercs
MakcUMasbHbIM PAacCTOSHUEM MEXAY MOOBUHOA ranku u
KDENTIEHNEM.
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Fir eine gréBBere Sicherheit betrachte man eine
héchstzuléssige axiale Belastung, die der Hélfte der
kritischen Belastung entspricht.

Lns 6osbLuei 6e30nacHoCTH, CleLyeT paccMaTpuBaTh MakCUMAasIbHO
JOMyCTUMYHO OCEBYIO HArPy3Ky, Kak PaBHYto MOJIOBUHE KDUTUHECKOH
Harpy3kun

Prox < 0.5 P,

Pmox = H8chstzuléssige Axialbelastung [N]

2.11 Steifigkeit

Die axiale Steifigkeit eines Linearsystems mit
Kugelgewindetrieb ergibt sich aus der folgenden
Beziehung:

wobei:

K = axiale Steifigkeit des Systems [N/pm]
P = axiale Belastung [N]
e = axiale Verformung des Systems [pm]

Die axiale Steifigkeit des Systems K héngt von der
axialen Steifigkeit der einzelnen Elemente ab, aus
denen es sich zusammensetzt: Spindel, Mutter,
Lagerungen, Anschlusselement von Lagern und Mutter.

Prax = MakcumarnsHo gonyctvumas ocesast Harpyaka [N]

2.11 XXectkocTb

OceBasi XeCTKOCTb CHCTEMbI MEPEMELYEHUS OCHALIEHHOM
LIAPUKOBBLIM BUHTOM OMPEAENnseTcs creaytolyei GopMyno:

rge:

K = ocesas xectkocTb cuctemsl [Num]
P = ocesas Harpyska [N]
e = oceBas fechopmaums cuctembl [umj]

OceBas XeCTKoCTb cucTeMbl K - 3T0 QhyHKLMS OCEBOV XKECTKOCTH
OT/E/IbHO B35ITbIX KOMIIOHEHTOB, KOTOPbIE €6 COCTABIISIOT. XO40BO/
BUHT, ravika, Oropbl, COEAMHNTESTbHbIE OMOPHbIE SNIEMEHTbI 1 raika.

1/K=1/Ks+ 1/ Kn+ 1/ Ko + 1/Ku

wobei:

Ks = axiale Steifigkeit der Spindel [N/pm]

Ky = axiale Steifigkeit der Mutter [N/pm]

Ks = axiale Steifigkeit der Lagerungen [N/pm]

Kw = axiale Steifigkeit der Anschlusselemente von
Lagerungen und Mutter [N/pm]

2.11.1 Ks - Axiale Steifigkeit der Spindelwelle
Der Wert der Steifigkeit Ks héngt vom Lagerungstyp ab.

Lagerungstyp: Fest - Fest

rge:

Ks = oceBas xecTkocTb X040B0ro BuHTa [N/umj

Kn = oceBas xecTkocTs raikn [Njum]

Ks = ocesas xectkocTs orop [Njum]

Ky = oceBas XeCTKOCTb COEAMHUTE TbHBIN OMOPHBIX 3/IEMEHTOB U1
ravikv [N/um].

2.11.1 Ks - OceBasi ecTKOCTb XOB0BOro BUHTa
3HaveHne xecTkocTu Ks - 9T0 QOyHKLNS CUCTEMbI KDEITIEHNS.

Crioco6 Kpennerns: Hepa3vemHbiv - Hepa3bemHbii

Ks =660 x d>2 /I, [N/um]

wobei:

d, = Kerndurchmesser [mm] (siehe kritische Drehzahl)
l; = Abstand zwischen der Mittellinie der beiden Lager

Lagerungstyp: Fest - Gestitzt

rge:

d2 = BHYTPEHHW ANAMETD (CM. KDUTUYECKYHO CKOPOCTb BPALLEHNS]) [Mm]
Is = paccTosiHne Mexay CpesHe 0Cbio ABYX KPEeneHni

Criocob kpennexns: Hepa3bemHbivi — OnopHbin

Ks=165xd22 /1, [N/um]

sale@technobearing.ru
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wobei:

d; = Kerndurchmesser [mm] (siehe kritische Drehzahl)
I, = Abstand zwischen der Mittellinie von Lager und
Mutter [mm]

2.11.2 Ky - Axiale Steifigkeit der Spindelmutter

Vorgespannte Doppelmutter

Der Wert von Kx ergibt sich aus dieser Formel:

rjge.

02 = BHYTDEHHWIA ANAMETD [MM] (CM. KDUTMYECKYIO CKOPOCTD )
ls = MakcumMasibHoe PAacCTOSIHUE MEXY COELHMMM OCSMM KDErIeH!s
W rankou [Mm].

2.11.2 Ky - OceBasi XeCTKOCTb raiiku

/IBoiiHas raiika ¢ npegHatTsarom

3Havenne Ky onpesenseTcs cnesyroLyen GhopMyoi:

Kn=0.8 x K x (For / (0.1 Ca))'® [N/pm]

wobei:

K = Steifigkeit geméf3 Tabelle [N/pm]
For = Vorspannungskraft [N]

Nicht vorgespannte Einzelmutter

Der Wert von Ky ergibt sich aus dieser Formel:

rge:

K = rabmn4Has xectkocTs [N/um]
For = cuna npegHatsra [N]

Mpocrtas raiika 6e3 npegHatsra

3Havenve Ky orpesensetcs cnesyroLyein opmynoi

Kn=10.8 xKx (P/(0.28 C.))'/® [N/pm]

wobei:

P = axiale Belastung [N]
C. =dynamische Tragféhigkeit [N]

2.11.3 Kg - Axiale Steifigkeit der Lagerungen

Die Steifigkeit der Spindellagerungen ergibt sich aus
der Steifigkeit der Lager.

Bei radialen Schrégkugellagern gelten die folgenden
Beziehungen:

rge.

P = oceBas Harpy3ka [N]
Ca = Harpy3o4Has guHamm4eckas crnocobHocTs [N]

2.11.3 Kg - OceBasi xecTKoCTb 0rnop

OceBasi XeCcTKOCTb 0Mop BUHTA 00YCIOBIEHA XECTKOCTbH
MOALLINITHNKOB.

B CJlyHae XeCTKnX paanalibHbiX LLaPUKOBbIX MNOALLNITHVKOB C YIT10BbIM
KOHTaKTOM MPUMEHSIKOTCS CIIEAYIOLLME (DOPMYTIbI:

Ke=P /3 [N/pm]
d = (Q?%/ d)'/® x 2000 / sinp
Q=P / (n xsinB)

wobei:

38 = axiale Verformung des Lagers [N/pm]
Q = Belastung der einzelnen Kugel [N]

B = Kontaktwinkel (45°)

d = Kugeldurchmesser [mm]

N. = Anzahl der Kugeln

sale@technobearing.ru

rge:

O = oceBas fecpopmauys nogLLmnHmka [Njumj
Q = Harpyska Ha kaxabivi wapuk [N]

B = yronkoHTakTa (45°)

d = gnamertp Lwapukos [Mm]

N = 4ucrio wapnkos
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2.11.4 Ky - Axiale Steifigkeit der Anschlusselemente
von Lagerungen und Spindelmutter

Die Steifigkeit der Anschlusselemente an Mutter und
Lagerungen ist ein charakteristischer Wert der Maschine
und daher unabhéngig vom System Spindel, Mutter,
Lagerungen.

2.12 Betriebstemperatur

Im Fall des Lagerungstyps fest - fest sind etwaige
Wérmedehnungen zu beriicksichtigen, die durch eine
Zunahme der Temperatur der Spindel wéhrend ihres
Betriebs erzeugt werden. Diese Dehnungen kénnen, wenn
sie vorher nicht angemessen beriicksichtigt werden, zu
einer zusétzlichen axialen Belastung des Systems fishren,
die seine Funktionstiichtigkeit in Frage stellen kann.
Um das Problem zu I8sen, muss die Spindel ausreichend
vorgespannt werden.

2.11.4Kn-  OceBasi ecTKOCTb COEUHNUTENIbHBIX

OINOPHbIX 3/IEMEHTOB U T anku

JKeCTKOCTb COEANHUTESIbHBIX ONOPHBIX SNIEMEHTOB 1 raeK SBAISETCS
XapakTepUCTUKOM CTaHKA, @ 3HAYNT, He 3aBUCHT OT CUCTEMbI BUHTA,
raviku, onop.

2.12 Paboyas Temnepartypa

B cry4ae kpenniennst Tna ‘HepasbeMHbIV — HEDa3LEMHbIN', CrieayeT
yYnTbIBATL BO3MOXHOE TEMI0BOE PACLUMPEHNE, BbI3BAHHOE
10BbILIEHNEM TEMMIEPATYPbI BUHTA BO BPEMSI PabOTbl, Takoe
pacLLMpenne, ecim rMpegycMOTPEHO COOTBETCTBYIOLUM 00PA30M,
0Ka3bIBAET HA CUCTEMY IEVCTBHE [JOMOHNTESTbHON 0CEBOM Harpy3Kk,
KOTOPOE MOXET MPUBECTH K HENCTIPABHOCTH PAOOTbI CUCTEMBI.
Ansa peluenns npobrembi HEOOXOAMMO BbINOHNTL JOCTATOYHBIN
NpeaHaTsr BUHTA.

AL=a x L x AT
wobei: rge:
AL = Léngenverénderung [mm] AL = n3meHeHnst ArvHbl [Mm]
o = Waérmeausdehnungsfaktor a = KOAQhGHULMEHT TernoBoro paciumpenms
(11.7 x 104 [°C]) (1.7 105 [°C)

L = Spindellénge [mm]
AT = Temperaturschwankung [°C]

2.13 Schmierung

Fir die Schmierung der NBS Kugelgewindetriebe gelten
die folgenden Betrachtungen.

2.13.1 Olschmierung

Diese Schmierungsart ist fir hohe Drehzahlen zu
bevorzugen. Die Schmieréle, die man benutzen kann,
sind die gleichen, die allgemein fir das Schmieren von
Wilzlagern benutzt werden (VG 68 bis VG 460).
Die Wahl der Viskositét héngt von dem
Betriebseigenschaften und der Arbeitsumgebung ab:
Temperatur, Drehzahl, wirkende Lasten. Nur bei
Spindeln mit geringer Drehzahl bevorzugt man die
Benutzung hoher Viskositatsklassen (ca. VG 400).
Es ist nicht nétig, bestimmte Punkte zu beachten, sondern
nur zu Uberwachen, dass stets Schmiersl vorhanden ist
(die Schmierintervalle sind kiirzer als bei der
Fettschmierung).

Man sollte allerdings die Vorschriften des Olherstellers
beachten.

sale@technobearing.ru
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L = pnuHa BuHTa [MM]
AT = usmenenns temnepatyps! [°C]

2.13 Cma3ka

Lns emaskm wapnkosbix BUHTOB NBS Hy)KHO yunTbIBaTh CEAyroLMe
yKasammsi.

2.13.1 CMa3bIBaHNe JUGKNM CMa304HbIM MATEPHAIIOM

Crienyert npeanoymTats JaHHbIA T CMa3bIBaHus B CryYae sKcrtyataumm
Ha BbICOKUX CKOPOCTSIX BpaLLEHuiA. CMa304HbIe XUAKHe BELLECTBA, KOTOpbIE
MOXHO IDUMEHNTb, HALETEHb! TEMV Xe XapakTEpUCTIKAMK, KaK 1 BeLLeCTBa
TDUMEHSIEMBIE [/151 CMA3KV MOALLIMIHIKOB Kauenus (0T VG 68 go VG 460).
Bhibop BA3KOCTY - 3TO GhyHKLINS pABOYMX XaPaKTEPMCTYK 1 PAB0YEN COELbI:
TeMnepaTypa, CKopOCTb BPALLEHNS, JEACTBYIOLINE HArPy3KK; TOMbKO AN
BUHTOB C HUBKVM PEXXMMOM BPALLEHNS DEKOMEHAYETCS MPUMEHSITb BbICOKUE
knacew! Bs3kocTv (okono VG 400).

B paHHOM cry4ae He HyxHo obpaijats 0cob60ro BHUMAHus Ha
TEX0OCITYXMBAHNE 33 UCKTTOYEHNEM IOCTOSHHOO 0BECTIEYEHNS B CHCTEME
CMa304HOro Macsna (MpoMexyTKn 1S OCYLUECTBIIEHS MOBTOPHOM CMA3KH
ABAAIOTCA 0071€€ KOPOTKUMM, YEeM B yCTAHOBKAX, UCMOMb3YIOLMX
KOHCUCTEHTHYKO CMa3KY).

B niro6om ciyqae crieyet coOMmoaaTs MHCTDYKLMM POM3BOANTESIS KUEKOrO
macna.
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2.13.2 Fettschmierung

Die Fettschmierung kommt fiir Drehzahlen in Frage, die
nicht besonders hoch sind.

Auch fir die Wahl des Schmierfettes gelten die
Betrachtungen, die fir das Schmieren von Waélzlagern
gemacht werden. Es empfiehlt sich daher die Benutzung
von lithiumverseiften Fetten und nicht von Fetten mit
festen Additiven (wie beispielsweise MoS2 oder Fette
mit Grafit), es sei denn es liegen sehr tiefe Drehzahlen
von. Auf jeden Fall sollten die vom Hersteller des
Schmierfettes gelieferten Angaben beriicksichtigt werden.

3. Drehmoment und Antriebsleistung

Fir eine anndherungsweise Berechnung der Werte von
Drehmoment und Motorleistung fir die Umsetzung der
Drehbewegung in eine Léngsbewegung benutzt man
die folgenden Gleichungen:

2.13.2 KoHcucTeHTHas cMa3ka

Cma3biBaHne KOHCUCTEHTHOM CMa3kou npegHasHa4eHo Ans
HEBbICOKNX CKOPOCTEN BPALLEHNS.

[pu BbIOOPE KOHCUCTEHTHOW CMAasku CReAyeT yumTblBaTh
NPeAnNCaHns, NPUMEHSIEMbIE A71S CMa3biBaHNs MOALINIHUKOB
KayeHusi; moaToMy PEKOMEHLYETCS MC0b30BaHNe KOHCUCTEHTHOM
CMasKov Ha OCHOBE JIMTUIHOIO Mbl/ia, @ He CMAa30K C TBEPAbIMM
fAobaskamu (kak, Hanp., MoS2 wnn rpagutHble cmasku), 3a
UCKITIOYEHNEM OYEHb HU3KUX DEXUMOB BPALYEHMS; OAHAKO
DEKOMEHAYETCS MPUAEPKNBATLCS MHCTPYKLMA POM3BOANTENS
KOHCUCTEHTHOM CMA3KHy.

3. MoMeHT n HOMMUHAJIbHasl MOLYHOCTh

Ans npnbmsnTenbHoro pacyeta 3Haq4eHnii MOMEHTa U MOLHOCTH
ABUratens 4ns npeobpasoBanus BpalyaTebHoro ABMXXEHNS B
TPSMOSIMHEAHOE ABYXKEHNE, HYXKHO MCTIOSTb30BATb JAHHBIE (hOPMYJibl:

Mn=Punax x Pn / (2 x 6280 x 1y x 1)

wobei:

M = Nenndrehmoment des Motors [Nm]

Pmax= wirkende Hochstlast [N]

P. = Gewindesteigung [mm]

nv = mechanischer Wirkungsgrad der Spindel (ca. 0,9)

Nt = mechanischer Wirkungsgrad der Kraftibertragung
Motor - Spindel (fir Kraftibertragungen mit
Zahnréadern gilt = 0.95+0.98)

z = Ubertragungsverhdltnis Motor - Spindel

Im Fall der direkten Verbindung Motor - Spindel,
z=1lund n2=1.

rae:

Mu = HOMUHATbHBIA KDY TALNA MOMEHT [HM]

Prax = MakcumarnsHas gedctsyrolyas Harpyska [H]

Py = war pe3bbb! [MM]

W, = MexaHn4eckwi kg suHTa (oK. 0.9)

W = Mexamuyeckumi Kng TpaHcMucemu ABuratens — BUHTa
(TpaHcmucens ¢ 3ybqatbimn konecamn vy = 0.95+0.98);

4 = [iepefato4Hoe Yncro geuratesib — BUHT

B criyqae npsmoro CoeAuHeHs ABuratens — BuHTa, Z=1mn mo= 1.

Nm= Mn X nmax x z / 9550

wobei:

Nn = Nennleistung des Motors [kW]

Mu = Nenndrehmoment des Motors [Nm]

nmax = Héchstdrehzahl der Spindel [min-]

z = Ubertragungsverhéltnis Motor - Spindel
(Nmax X Z = Nmotor)

Im umgekehrten Fall der Umsetzung der Léngsbewegung
in eine Drehbewegung gilt:

rae:
Nu = HOMUHabHas MOLYHOCTb Buratens [KBT]
Mu = HOMUHATIbHBIN KDY TALLMIA MOMEHT [HM]

Nmax = MaKCUMASTbHbIA PEXUM BPALLEHNS BUHTA [MuH 1]
Z = [1epeAaTo4YHoe YNCIIO ABUraTeslb — BUHT
(Nmax X Z = Niotor)

B cryyae npeobpa3oBanus NpsiMONMHENHOTO [BUXEHUS BO
BpalyatejibHoe ABUXXeHne, UMeeTCA.

M: = Prax x Ph x . / 6280

wobei:

M. = Widerstandsmoment [Nm]

Pmax= wirkende Hochstlast [N]

P. = Gewindesteigung [mm]

n- = mechanischer Wirkungsgrad (ca. 0,8)

sale@technobearing.ru

rge:
M. = MomeHT Harpyskv [Hm]

Prax = MakcumarnsHas feictByrolyas Harpyska [H]
Py = war pe3ssbl [Mm]

u, = MexaHndeckmi kng (oK. 0.8)

8 (800) 700-72-07



sale@technobearing.ru 8 (800) 700-72-07
KAPITEL 4 - [/1ABA 4
: ®

N

S
KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTI (C LIMPKY TALMEV LUAPHKOB)

Fest / Hepasbemhblii Fest / Hepa3bemHblii

N\

\
N

i

I _'_'fl{:/(_'_'_'_'_'_"““‘"

) \

Frei / CBoGogHbii

2

I S e —

sale@technobearing.ru 8 (800) 700-72-07



sale@technobearing.ru

KAPITEL 4 - [JIABA 4

) =

53 >
:\
L

e
KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPHKOBBIE BUHTbI (C LMPKYTTALIMEV LUAPHKOB)

8 (800) 700-72-07

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTbI (¢ ynpkynsymeii wapnkos)

5. Bestellnummer

Tabelle - Bestellnummer

5. 0603HayeHune [N 3aKkasa
Tabnumya - Obo3Ha4veHme a5 3akasa

Code des Muttertyps Soindel -
LT I LT Wendelrichtung dﬁlrréhfnr:::r- [?,I,g,:,lig Flanschtyp | Bearbeitungscode |Préizisionsklasse Spindelgesamtléinge | Vorspannungscode
einzeln oder | Mit oder ohne Typ [mm] mm]
doppelt Flansch
Hommtanbt | [ijar | Twngnanya | Kog obpabotkn | Knacc 061yas grnHa Koa
OanHapHas | @naHuyeBas uin Tun Hanpasnenue | , =
WIN JBO/iHAS | He naHLeBas BUHTA b;Zﬂ:.? ;:f;;’ [mm] TOYHOCTH B[;;:J]a npegHarsira
V= F= v N = G-= co PO
Einzel mit Flansch ohne Schnitt | Geschliffen
oanHapHas | nauyesas I _ 6e3 cpe3a BbinpsmnieHHsiii c1 _ P1
- = C 2
B E re;hfs Einzelschnitt P2
Doppel ohne Flansch | K | 1Pasoe ORMHEDHEI CDE3 | c3 P3
oppelt He (naHLesas D= Il
ABoiHasi M Doppelschnitt /%i;?aHHb,ﬁ cs P4
JABOVIHOM cpe3
c7
links c1o
esoe
Beispiel: Komplette Spindel [Moumep: MonHOCTbIO COBPaHHbIA BUHT
VFU R 20 10 D F C7 2000 PO VFU R 20 10 D F C7 2000 PO
\'/ = Einzelmutter V = OugwHapHas rasika
= mit Flansch F = OnaHyesas
U = DIN Typ (sieche MaBtabellen) U = TunDIN (cm. pasmepHbie Tabmmubi)
R = Rechts R = [paBoe
20 = Spindelnenndurchmesser [mm] 20 = HomuHanbHbIii JUaMeTp BUHTA [Mm]
10 = Steigung [mm] 10 = LUlar[um]
D = Doppelschnitt (Flansch) D = /[IBoiitoii cpe3 (chnarew)
F = Gerollt F = HakataHHblii
C7 = Prazisionsklasse C7 = Knacc To4HocT
2000 = Spindelgesamiléinge [mm] 2000 = OGuwas gnuHa BuHTa [MM]
PO = Vorspannungscode PO = KognpegHarsra
Nur fir das Modell VFE auch die Anzahl der Reihen UckmountenbHo Ans mogemm VFE cnefyeT ykasatb KOMMYECTBO
angeben: cucTem:

Beispiel: VFE R 20 20 3 D F C7 2000 PO
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Beispiel fir Mutter allein [Npumep ¢ 0BHOM raikoi
VFU (L) 2010 D PO VFU (L) 2010 D PO
\' = Einzelmutter V = OpuHapHas raiika
= mit Flansch = OnaHyesas
U = Typ u = Tun
= Rechts kein Symbol = [paBoe, 663 0603Ha4eHs
L = Links L = Jlesoe
20 = Spindelnenndurchmesser (mm) 20 = HomuHasbHbIi AMAMETD BUHTA (MM)
10 = Steigung (mm) 10 = Llar (mMm)
D = Doppelschnitt (Flansch) D = /JBoiiHoii cpes (hnare)
PO = Vorspannungscode PO = KognpegHarsira
Beispiel fir Spindel allein [Tpumep ¢ OAHUM BUHTOM
SR (L) 2010 F C7 2000 SR (L) 2010 F C7 2000
S = Spindelwelle S = Bansunta
R = Rechts R = [lpasoe
(L = Links) (L = Jlesoe)
20 = Spindelnenndurchmesser (mm) 20 = HomuHasbHbIi AUaMeETP BUHTA (MM)
10 = Steigung (mm) 10 = L[lar (Mm)
F = Gerollt F = HakaraHHblii
C7 = Prazisionsklasse C7 = Knacc To4HocTn
2000 = Gesamtldnge der Spindelwelle 2000 = O6was pmHa Bana BUHTA

sale@technobearing.ru
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6. NBS Berechnungsprogramm fir
Kugelgewindetriebe

Firmenname /Opraru3aymorHo-npaBoBas ¢hopma 0614ecTBa:

6. [lporpamma pacyeta NBS ans wapukoBbix
BUHTOB (C UMpKynsiynen WapmnxoBs)

Straf3e/Ymua: PLZ/Mugexc: Ort (Kreis) /lopoa (MposuHuyms):  Staat/CrpaHa:
USt.Id-Nr. /Peructpamortii Homep B 6kopo y4eta HAC: Stever-Nr./Kog WHH:

Registernummer/T/1/1:

Konstruktionsbiro Tel. / Ten. Fax / @akc E-mail Ansprechpartner/KoxTakTHoe mmjo
TexHn4eckmi oTgen.:

Einkauf Tel. / Ten. Fax / @akc E-mail Ansprechpartner/KoxtakHoe o
Otgen npogax:

Aktivitétstyp /Bua pestensHocTy:

Produktanwendung/lpumererne nagems:

1 Neues Projekt/Hoseiii npoext

Parameter / lapameTpsi

0 Anderungen am Projekt /Vamererus 8 npoexTe

Nenndurchmesser/HomuHansHsiii guameto: do [mm]:

Steigung /LLar: Py [mm]:

Gewinderichtung /Harpasnenue wara: Q rechts /npasoe

3 links /nesoe

Max. Abweichung auf 300 mm Weg /MakcumansHoe oTknoHerme go 300 mm xoga [pm]:

Gesamtlange /O6uyas gnmHa [mm]:

Anzahl /Konmnyectso [n°]:

Arbeitszyklus / Pa6ounii ynkn

Arbeitsbelastung / Paboyas Harpyska Drehzahl / Cxopocts % auf Einsatz / otHocHTesbHBIG paboymi %
Fi = N | m [min =" | o - [%]
Fa - [N | n; [min "] | 2= [%]
Fs = NI | no [min 711 | a5 = [%]
Coo max. [N]

Verlangte Lebensdauer in /ZmrensHocts B:

Arbeitsstunden / Pa6oune qacei:

10¢ Umdrehungen / uicio o6opotos

sale@technobearing.ru
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Berechnung fiir Linearsysteme mit NBS Kugelgewindetrieben
Pacyer gnsa nepeMelyeHuns wapukosbix BuHToB NBS

Einbautyp / Tun MoHTaxa

8 (800) 700-72-07

Einbauposition/lMonoxeHne MoHTaxa

1 horizontal/ropusontansHoe

1 vertikal /BepTukansHoe

A schréig/HaknoHHoe

Drehender Teil/Bpaiyarowasics 4acts

Q Spindel/BunT

O Mutter/raiika

Lagerungstyp/Crioco6 kpennexus

Fest - Gestiitzt / Hepasbemhbiii - OnopHbIii

-

_'__';' _P_:_m_____'_'_

Gestiitzt - Gestistzt / OnopHbiii - OnopHblii

Fest - Fest / HepasbemHbiii - HepasbemHbiii

o]

_____ 3 i

dool
[=1= _'[ H
TI@iQL 1—

— l_f .
e

Fest - Frei / HepasbemHbiii - CBOOOAHbI

s el

Ji

Anmerkungen / lNpumeyarus:

sale@technobearing.ru
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C UMPKYJIALMEN LUAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBbI (c yupkynsymeii wapmkos)

VFU DIN 69051 FORM B

Schmierloch

Ma304Hoe OTBEPCTH .
CmagoqHoe 0TBEPCTHE Schmierloch

CMas04Hoe oTBEPCTHE

acC
_L i ) i ) ] } dloloK
\ " ! " [ ; ISSRSYRSEESY
6-2S thr. /
A A
d=32 d=40
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pasmepbi Mexarunyeckne XapaKTepucTmkm
Mutter P da
Bez. . [ "] [mm] P n
Oboanaven| Spindel | do | '™™ |Kugeldurch- 1 Schmierloch Reihenanzahl Cq Coa K
we raiiky | BaHT | [mm] |, messer | [mm]|[mm] |[mm] | [mm]| [mm]| [mm]| [mm] CMa304Hoe KonmyecTso cuctem [N] [N] [N/pm]
99| pnamerp oTBepcTHe
Luar LiapukoB
VFU 1605|SR1605| 16 5 3.175 28 | 48 | 40 10 50 | 38 | 55 Mé 4 7800 17900 200
VFU 1610|SR1610| 16 | 10 3.175 28 | 48 | 40 10 57 | 38 | 55 Mé 3 7210 12490 150
VFU 2005 | SR 2005| 20 5 3.175 36 | 58 | 44 10 51 | 47 | 6.6 M é 4 11300 23800 250
VFU 2505| SR 2505| 25 5 3.175 40 | 62 | 48 10 51 | 51 | 6.6 M é 4 12800 31100 350
VFU 2510| SR 2510| 25 10 4.762 40 | 62 | 48 15 85 | 51 | 66 Mé 4 19440 38770 330
VFU 3205|SR 3205| 32 5 3.175 50 | 80 | 62 12 52 | 65 9 M é 4 14500 41500 400
VFU 3210|SR 3210| 32 10 6.35 50 | 80 | 62 12 90 | 65 9 M é 4 33900 71700 400
VFU 4005 | SR 4005| 40 5 3.175 63 | 93 | 70 14 55 | 78 9 M8 4 16100 53300 490
VFU 4010|SR 4010/ 40 | 10 6.35 63 | 93 | 70 14 93 | 78 9 M8 4 39100 95200 500
VFU 5010|SR5010| 50 | 10 6.35 75 | 110 | 85 16 93| 93 | 1 M 8 4 44500 125000 650
VFU 6310|SR 6310| 63 10 6.35 90 | 125 | 95 18 98 | 108 | 11 M 8 4 50700 166000 800
VFU 8010|SR8010| 80 | 10 6.35 105 | 145 | 110 | 20 98 | 125 | 14 M8 4 56200 213000 900
Die Modelle VFU 1610, VFU 2005, VFU 2505, VFU Mogemmn VFU 1610, VFU 2005, VFU 2505, VFU 3205, VFU 4005,
3205, VFU 4005, VFU 6310, VFU 8010 sind auch mit VFU 6310, VFU 8010 Takxe nocTaBnsitoTCs € /1€BOV Pe3bO0M.
linksgéingigem Gewinde erhéltlich.
Auf Anfrage Mutter mit ganzem Flansch oder mit nur Ha 3aka3 noctaBnseTcs ravika c LesibHbIM hIaHLeM i co cpe3om
auf einer Seite geschnittenem Flansch lieferbar. C OfIHO/ CTOPOHb!.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C UMPKYJIALMEN LUAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (¢ yupkynsymeii wapmkos)

WFU DIN 69051 FORM B

Schmierloch
CmazouHoe oTBepcThe

Schmierloch
CmasoqHoe oTBepcTHe

O
l T2
&)
‘ S gle
6-0S thr.
J L
Ai A
d=32 d=40
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pasmepsi MexaHn4ecKme XapakTepucTHku
Mutter d.
Bez. h [mm] P n
O6oswaser |Spindel | do_|I™™! |kygeldurch-| D | A |A; | B | L | C|S Schmierloch Reihenanzahl C Con K
ue raiikn | BuHT |[mm] Steigung | messer mm] [mm] [mm] |[mm] | [mm]| [mm] |[mm] cMaso'Hoe KonmyecTso cuctem [N] [N] [N/um]
war AnameTtp oTBepcTne
WwapmuKoB
WFU 1605[SR1605| 16 | 5 | 3175 | 28 | 48 | 40 | 10 | 100| 38 | 55 Mé 4 7800 17900 360
WFU 1610[SR1610| 16 | 10 | 3175 | 28 | 48 | 40 | 10 | 118] 38 | 55 Mé 3 7210 12490 310
WFU2005[SR2005| 20 | 5 | 3175 | 36 | 58 | 44 | 10 | 101| 47 | 6.6 M6 4 11300 23800 520
WFU 2505[SR2505| 25 | 5 | 3.175 | 40 | 62 | 48 | 10 | 101] 51 | 6.6 Mé 4 12800 31100 640
WFU2510[SR2510| 25 | 10 | 4762 | 40 | 62 | 48 | 15 | 145| 51 | 6.6 Mé 4 19440 38770 600
WFU3205[SR3205| 32 | 5 | 3175 | 50 | 80 | 62 | 12 | 102] 65 | 9 Mé 4 14500 41500 800
WFU3210[sR3210| 32 | 10 | 635 | 50 | 80 | 62 | 12 | 162] 65 | 9 M6 4 33900 71700 790
WFU 4005[SR4005| 40 | 5 | 3175 | 63 | 93 | 70 | 14 | 105 78 | 9 M8 4 16100 53300 980
WFU4010[sR4010| 40 | 10 | 635 | 63 |93 | 70 [ 14 [ 16578 | 9 M8 4 39100 95200 990
WFU5010|SR5010| 50 | 10 | 635 | 75 | 110 | 85 | 16 | 171] 93 | 11 M8 4 44500 125000 | 1220
WFU 6310[SR6310| 63 | 10 | 635 | 90 [125| 95 | 18 | 182] 108 | 11 M8 4 50700 166000 | 1540
WFU 8010[SR8010| 80 | 10 | 635 | 105|145 | 110] 20 | 182[125 | 14 M8 4 56200 213000 | 1870
Die Modelle WFU 1610, WFU 2005, WFU 2505, WFU Mogerm WFU 1610, WFU 2005, WFU 2505, WFU 3205, WFU 4005,
3205, WFU 4005, WFU 6310, WFU 8010 sind auch WFU 6310, WFU 8010 Takxe noctaBnsitoTcs ¢ 1€B0# pe3bOoii.
mit linksgéngigem Gewinde erhéltlich.
Auf Anfrage Mutter mit ganzem Flansch oder mit nur Ha 3aka3 nocTasnsieTcsi raika ¢ LieibHbIM ¢hiaHLEM 1 co Cpe3om
auf einer Seite geschnittenem Flansch lieferbar. C OZHO/ CTOPOHBI.
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KUGELGEWINDETRIEBE

LLIAPUKOBbIE BUHTBI (C UUPKYTALVEN LLIAPUKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (¢ yupkynsymeii wapmkos)

Schmierloch
Cma3zo4Hoe oTBepcTne

8 (800) 700-72-07

a) -t i ;
s |
: o
- L i - ] -@7 A -T2
. SRS
A, B
A L
FLANSCH AUF ANFRAGE LIEFERBAR STANDARDFLANSCH
QJIAHEL] HA 3AKA3 CTAHAAPTHbBIV OJIAHEL]
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pasmepe! MexaHuyeckue XapaKTepuCTHKN
Mutter P a
Bez. . [ h ] [mm] P n
0O6o3Hayen| Spindel | do | '™™ Kygeldurch- 1 S | S2 | Sy | Schmierloch | poihononzahl C, Coq K
e raiiky | BuHT | [mm] Sieigung|  Messer mm]|[mm] [mm]|[mm]|[mm]|[mm] |[mm]|[mm]|[mm]| cMasouroe |\ 0 uacreo cucrem [N] [N] [N/pm]
war AnameTp oTBepcTne
LIAPHKOB
VFI 1605 | SR 1605| 16 5) 3.175 30 | 49| 34 | 10 | 50 | 39 8 | 45 | 45 Mé 4 7800 17900 200
VFI 1610 |SR 1610| 16 10 3.175 34 58 | 34 10 57 | 45 | 95 | 55 | 55 Mé 3 8330 12490 150
VFI 2005 | SR 2005| 20 5 3.175 34 | 57 | 40 | 1 51 45 | 95 | 55 | 55 Mé 4 11300 23800 250
VFI 205T | SR205T| 20 | 5.08 3.175 34 | 57 | 40 | 1 51 45 | 95 | 55 | 55 Mé 4 11300 23800 250
VFI 2505 | SR 2505| 25 5) 3.175 40 | 63 | 46 | 11 51 S | 98 | 85 | 65 M8 4 12800 31100 350
VFI 3205 | SR 3205| 32 5 3.175 46 72 | 52 12 52 | 58 11 | 65| 65 M8 4 14500 41500 400
VFI 3210 | SR 3210| 32 10 6.35 54 | 88 | 62 15 9 | 70 | 14 9 8.5 M8 4 33900 71700 400
VFI 4005 | SR 4005| 40 5 3.175 56| 90 | 64 | 15 55 | 72 14 9 8.5 M8 4 16100 53300 490
VFI 4010 | SR 4010| 40 10 6.35 62 | 104| 70 | 18 93 | 82 |175| 11 1 M8 4 39100 95200 500
VFI 5010 | SR 5010| 50 10 6.35 72 | 114 82 18 93 92 | 175 1 11 M8 4 44500 125000 650
VFI 6310 | SR 6310| 63 10 6.35 85 | 131 95 | 22 98 | 107 | 20 | 14 13 M8 4 50700 166000 800
VFI 8010 | SR 8010| 80 10 6.35 105 | 150 | 115 | 22 98 [ 127 | 20 | 14 13 M8 4 56200 213000 900
Die Modelle VFI 1610, VFI 2005, VFI 205T, VFI 2505, Mogenn VFI 1610, VFI 2005, VFI 205T, VFI 2505, VFI 3205, VFI
VFI 3205, VFI 4005, VFI 6310, VFI8010 sind auch mit 4005, VFI 6310, VFI8010 Takxe nocTaBstoTCs ¢ /18B0I pe3bO0U.
linksgéingigem Gewinde erhéltlich.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C UMPKYJIALMEN LUAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c yupkynsymeii wapmkos)

WFI

Schmierloch S,
CMa3o4Hoe oTBEpCTHe ——’—|<—

FLANSCH AUF ANFRAGE LIEFERBAR STANDARDFLANSCH
OJIAHEL] HA 3AKA3 CTAHAPTHbIV OJTAHEL]
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pa3mepsi MexaHmyeckne XapaKTepHcTHkn
Mutter P d.
Bez. h [mm] P n

O6osraver |Spindel | do | mm! Kugeldurch-| D | A | Ay | B | L | C | S | Sz | Ss | Schmierloch | peoitenanzahl Ca Coq

ne raiikn | BHT | [mm] Sligung|  Messer [mm] [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]|[mm]|[mm]|[mm]| ¢masouHoe |y, oriacreo cucrem [N] [N] [N/um]

Anametp oTBepcTHe
war | wapukos

WFI 1605 (SR 1605| 16 ) 3.175 30 | 49 | 34| 10 | 100 | 39 8 45 | 45 Mé 4 7800 17900 360
WFI 2005 | SR 2005 | 20 5 3.175 34| 57| 40| 11 | 101 | 45 | 95| 55| 55 Mé 4 11300 23800 450
WFI 2505 | SR 2505 | 25 o) 3.175 40 | 63 | 46 | 11 | 101 | 51 | 95| 55| 55 M8 4 12800 31100 630
WFI 3205 [SR 3205| 32 5 3.175 46 | 72 | 52 | 12 | 102 | 58 | 11 | 65| 6.5 M8 4 14500 41500 720
WFI 3210(SR 3210| 32 | 10 6.35 54 | 88 | 62 | 15 | 162| 70 | 14 9 | 85 M8 4 33900 71700 720
WFI 4005 | SR 4005 | 40 5 3.175 56 | 90 | 64 | 15 | 105| 72 | 14 9 | 85 M8 4 16100 53300 980
WFI 4010(SR 4010 40 | 10 6.35 62 | 104 70 | 18 | 165| 82 | 175 11 11 M8 4 39100 95200 900
WFI 5010(SR 5010/ 50 | 10 6.35 72 | 114 | 82 | 18 | 171 ] 92 [175] 1 1 M8 4 44500 125000 1170
WFI 6310(SR 6310| 63 | 10 6.35 85 | 131 | 95 | 22 | 182 | 107 | 20 14 | 13 M8 4 50700 166000 1140
WFI 8010|SR 8010 80 | 10 6.35 105|150 | 115 | 22 | 182 | 127 | 20 14 | 13 M8 4 56200 213000 1620
Die Modelle WFI 2005, WFI 2505, WFI 3205, WFI Mogesm WFI 2005, WFI 2505, WFI 3205, WFI 4005, WFI 6310, WFI
4005, WFI 6310, WFI 8010 sind auch mit linksgéngigem 8010 Takxxe rnocTaBnistOTCS ¢ 71eBoi Pe3bOOi.

Gewinde erhalilich.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBBIE BUHTbI (C UMPKYIALMEN LUAPHKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (¢ yupkynsymeii wapmkos)

VFE

Schmierloch
Cma3zouHoe oTBepcTne

I
T
5 0
O | -. [ | DO R PRI S [ . g 2
E B
L
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pa3mepsi MexaHu4ecKme XapaKTepucTHku
Mutter P
Bez. . [mr';1] [mml] P n
O6oaayenn| Spindel | do Kugeldurch; 1 Schmierloch | peihenanzahl Cq Coa K
e raiiku T | [mm] Sieigung| Mmesser [mm] [mm]| [mm]|[mm]| [mm] [mm]| [mm] [mm]| cmasounoe | yonivectso cnerem N [N] [N/um]
war AnameTtp oTBepcThe
apnKoB
VFE1616-3| SR 1616 | 16 | 16 | 2778 | 32 [ 53 | 34 | 10 | 38 | 42 | 45| 15 M6 1.7x2 6500 12800 | 190
VFE 1616-6| SR 1616 | 16 | 16 | 2778 | 32 | 53 | 34 | 10 | 38 | 42 | 45| 15 Mé 1.7x4 11800 25500 | 360
VFE2020-3[ SR2020| 20 | 20 | 3.175 | 39 | 62 | 41| 10 | 47 | 50 | 55 [11.5 M6 1.7x2 9800 21400 | 250
VFE 2020-6 SR 2020 | 20 | 20 | 3.175 | 39 | 62 | 41 | 10 | 47 | 50 | 55 [115 M6 1.7x4 17800 42800 | 490
VFE2525-3| SR 2525 | 25 | 25 | 3.969 | 47 | 74 | 49 | 12 | 57 | 60 | 6.6 | 13 M6 1.7x2 14700 33500 | 310
VFE 2525-6| SR 2525 | 25 | 25 | 3.969 | 47 | 74 | 49 | 12 | 57 | 60 | 6.6 | 13 Mé 1.7x4 26600 66900 | 600
VFE3232-3| SR3232 | 32 | 32 | 4762 | 58 | 92 | 60 | 12 | 71 |74 | 9 |16 Mé 1.7x2 21400 52600 | 400
VFE3232-6| SR3232 | 32 | 32 | 4762 | 58 | 92 | 60 | 12 | 71 | 74 | 9 | 16 M6 1.7x4 38900 | 105000 | 760
VFE4040-3| SR 4040 | 40 | 40 | 635 | 73 114 | 75 | 15 | 89 | 93 | 11 | 19 M6 1.7x2 34100 88200 | 490
VFE 4040-6| SR 4040 | 40 | 40 | 635 | 73 [114| 75 | 15| 89 | 93 | 11 | 19 Mé 1.7x4 62000 | 176000 | 950
VFE 5050-3| SR 5050 | 50 | 50 | 7.938 | 90 [135| 92 | 20 | 107 | 112 | 14 |215 Mé 1.7x2 51000 | 138000 | 600
VFE 5050-6| SR 5050 | 50 | 50 | 7.938 | 90 [ 135| 92 | 20 | 107 [ 112 | 14 [215 M6 1.7 x4 72600 | 276000 | 1170
Anmerkung:  “-3” bedeutet 2 Reihen, Monmeyarne:  “3" 3HaunT 2 peLmpKynsiLmm,
“.6" bedeutet 4 Reihen. “6” 3HaYNT 4 PELMPKY LN,
Die NBS Standardmuttern Typ VFE werden ohne CrannapTHble rafkn NBS Tuna VFE noctasnsioTcs 663 yrnoTHeHw.
Dichtungen geliefert. [Mon HagoOHOCTY, CliedyeT ykasaTb B 3aKa3e.

Falls gewiinscht, bitte in der Bestellung angeben.

129

sale@technobearing.ru “ 8 (800) 700-72-07




sale@technobearing.ru

VFK

KAPITEL 4 - [JIABA 4

7

)
=

KUGELGEWINDETRIEBE
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Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (¢ yupkynsymeii wapmkos)

Schmierloch
CmasodHoe 0T8epcTHe

——| Sa —-—
B
‘ -
7 - w @_ - w - N @ 7777777777777 w ] go %
A, 5| 8.
L L
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pa3mepsi MexaHun4eckne XapaKkTepucTuku
Mutter
Bez. . [::;l] [mr?\] P n
ObosHaven| S indel | d, Kugeldurch- A C | S| S, | S3 | Schmierloch Reihenanzahl C, Coa K
e rasiku MHT | [mm] Steiqung| _messer mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]| ¢Ma304Hoe | \nuyecteo cuetem [N [N] [N/um]
uor9 guamerp oTBepcTHe
LapukoB
VFK0401[sR0401| 4 | 1 | 08 | 10] 20 | 14| 3 [ 12 [ 15[ - [29] - - 2 400 510 25
VFK0601|SR0601| 6 | 1 | 08 | 12 | 24 | 16 | 35| 15 | 18 | - | 3.4 | - - 3 730 1210 55
VFK0801[SR0801| 8 | 1 | 08 | 14| 27 | 18 | 4 | 16 | 21 | - |34 - - 4 930 1730 72
VFK0802|SR0802| 8 | 2 | 12 | 14| 27 | 18| 4 |16 |21 | - |34 - - 3 1350 | 2250 74
VFK082.5(SR 0825 8 | 25| 12 | 16 | 29 | 20 | 4 | 26 | 23 | - |34 | - - 3 1770 | 2780 -
VFK1002|SR1002| 10 | 2 | 12 | 18 | 35 | 22 | 5 | 28 | 27 | - | 45| - - 3 1850 | 3050 9
VFK 1004/ SR 1004 | 10 | 4 2 | 26| 46 | 28| 10 | 34 | 36| - |45 - - 3 3950 | 5900 -
VFK1202|SR1202| 12 | 2 | 12 | 20 | 37 | 24| 5 | 28 | 29 | - | 45 | - - 5 1730 | 3170 | 110
VFK1204[SR1204| 12 | 4 | 25 | 24 | 40 | 25 | 6 | 28 | 32 35 |35 - 3 4540 | 7220 -
VFK1205(SR1205 | 12 | 5 | 25 | 22| 37 | 24| 8 |39 |29 | - | 45| - - 3 6190 | 8830 | 170
VFK1402[SR1402| 14 | 2 | 12 | 21| 40 | 26 | 6 | 23 [ 31 | - |55 - - 4 2870 | 6330 | 120
VFK 1602 SR1602| 16 | 2 | 12 | 25 | 43 | 29 | 10 | 40 | 35 | - | 55 | - - 4 2530 | 6700 -
VFK2002[5R2002| 20 | 2 | 12 | 50 | 80 | 68 | 15 | 55 | 65 |105] 65 | 6 Mé 6 3970 | 12690 -
VFK 2502 SR2502 | 25 | 2 | 1.2 | 50 | 80 | 68 | 13 | 43 | 65 [105 | 65 | 6 Mé 5 3750 | 13310 -
VFK 2503| SR 2503 | 25 | 3 | 2.381 | 40 | 63 | 48 | 11 | 51 | 51 | 95 | 55 | 55 Mé 6 11000 | 30760 -
Die NBS Standardmuttern Typ VFK werden ohne CraHaapTHble raiku NBS tvna VFK roctasnsitoTcs 6e3 yrnoTHeHus;
Dichtungen geliefert. Sind sie gewiinscht, ist das bitte 1p1 HABOGHOCTH, CRIEAYET yKa3aTb HEOOXOAMMOCTb B 3aKase.
in der Bestellung anzugeben.
Die NBS Muttern Typ VFK vom Durchmesser 4 bis zum Taiikv NBS tvna VFK oT gnameTpa 4 1o avameTpa 16, He 0CHaLLeHb!
Durchmesser 16 haben kein Schmierloch. CMa304HbIM OTBEDCTHEM.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBbIE BUHTBI (C UUPKYITALVEN LLIAPUKOB)

Kugelgewindetriebe - LLiapukoBbie BuHTBI (c ynpkynsuymeii wapmkos)

8 (800) 700-72-07

B | ‘ Ss
L } .

\

Schmierhmﬁ\ |

CMa304Hoe 0TBepCTHe .

=+ - ot oo
i
do L
Abmessungen Mechanische Eigenschaften
Pa3mepbl MexaHn4eckne XapaKTepucTukm
Mutter d
e . [n|1):;1] [m;l] Schmiperloch : "
O6o3raven| Spindel | do Kugeldurch- B L S S2 S3 | “owmazouroe Reihenanzahl o Coq K
veraiin | Bant | [mml | oo messer | [mml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| orsepcrye | Komrectsocucrem | [N] IN] | [N/um]
AmameTp
war WapHKOB

VCI 1605 SR 1605 | 16 5 3.175 30 9 45 ) 3 20 3,5 4 780 1790 20
VCI 2005 | SR 2005 | 20 5 3.175 34 9 45 5 3 20 23,5 4 1130 2380 25
VCI 2505 | SR 2505 | 25 5 3.175 40 9 45 5 3 20 23,5 4 1280 3110 35
VCI 3205 | SR 3205 | 32 5 3.175 46 9 45 5 3 20 3,5 4 1450 4150 40
VCI 3210 SR 3210 | 32 10 6.35 54 13 85 5 3 20 3,5 4 3390 7170 40
VCI 4005 | SR 4005 | 40 5 3.175 56 9 45 5 3 20 23,5 4 1610 5330 49
VCI 4010 | SR 4010 | 40 10 6.35 62 13 85 5 3 30 23,5 4 3910 9520 50
VCI 5010 | SR 5010 | 50 10 6.35 72 13 85 5 3 30 3,5 4 4450 12500 65
VCI 6310 SR 6310 | 63 10 6.35 85 13 85 6 8IS 30 23,5 4 5070 16600 80
VCI 8010 | SR 8010 | 80 10 6.35 105 13 85 8 4.5 30 23,5 4 5620 21300 90

Die Modelle VCI 2005, VCI 2505, VCI 3205, VCI
4005, VCI 4010, VCI 6310, VCI 80Z0 sind auch mit

linksgéngigem Gewinde erhéltlich.

sale@technobearing.ru
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Mogenn VCI 2005, VCI 2505, VCI 3205, VCI 4005, VCI 4010, VCI
6310, VCI 8020 Takxxe noctasastoTcs ¢ 1eBov pe3bOoi.
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KUGELGEWINDETRIEBE
LLIAPUKOBbIE BUHTBI (C LUUPKYTALVEN LLIAPUKOB)

Anmerkungen - lpumeyatns
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbI 1104 LUAPUKOBbIE BUHTbI

Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe
Onops! Mog WapnKoBble BUHTBI (C UMPKYNSLMEN LWapHKoB)

8 (800) 700-72-07

Tabelle - Durchmesser der Lagerbohrung Tabnmya - [lameTpbl 0TBEPCTUS MOALIMITHUKA
Abmessungen Typ der Lagereinheit Lager Dynamische Axiallast [kN] [Dynamische Radiallast (kN)
Pasmepbi Tun kopnyca Bearings JnHamuseckasi ocesast Harpy3ka (kH) | Junamnsgokas pagnanshas Harpyka (kH)
Festlager K 6
z 6 [HesfoBbIe EK 6 706 DFA
Abstitzlager EF 6
OropHble EF 8 R / 25
Festlager K 8
z 8 He3poBbIe EK 8 708 DFA
Abstiitzlager FF 10
OnopHble BF 10 608 7Z / 3,35
Festlager FK 10
z .I 0 [He3zoBbIe BK 10 7000 DFA 6.7 2,78
Abstiitzlager FF 12
OnopHbie BF 12 6000 77 / 4,65
Festlager FK 12
[He3zoBble BK 12 7001 DFA 7,25 31
g ]2 Abstiitzlager / / /
OnopHble
Festlager FK 15
z ]5 [He3z08ble BK 15 7002 DFA 7,75 4,07
Abstiitzlager FF 15
OriopHble BF 15 6002 77 / 57
Festlager
g .|7 [He3paoBble BK 17 7203 DFA 14 5,95
Abstiitzlager
OnopHbie BF 17 6203 7z / 9,75
Festlager FK 20
[HespoBbIe BK 20 7204 DFA 18,3 9.7
Q 20 Abstitzlager FF 20 6204 77 / 13
OnopHbie BF 20 6004 77 / 9,55
Festlager FK 25
g 25 THe3goBble BK 25 7205 DFA 20,6 1,7
Abstiitzlager FF 25
OnopHsle BF 25 6205 77 / 14,3
Festlager FK 30
Q 30 [He3poBble BK 30 7206 DFA 28,6 16,6
Abstiitzlager FF 30
OnopHble BF 30 6206 7Z / 19,8
Festlager BK 35
[HespoBbIe 7207 DFA
Q 35 Abstitzlager BF 35
OropHble 6207 77 / 25,5
Festlager
Q 4 0 He3poBble BK 40 7208 DFA 45 27,7
Abstitzlager
OnopHsle BF 40 6208 77 / 297
ANMERKUNG: TMIPUMEYAHVE:
Die Lagereinheiten fir die Festlagerseite EK OropHo-MoBOPOTHbIE YCTPOlicTBA rHe3goBoro Tna EK
haben die gleichen Lager wie die Lagereinheiten YCTaHaB/MBAKOT MOALNIHUKY, MPEAHASHAYEHHbIE /1S
FK der gleichen Gréf3e. Die Lagereinheiten fiir OrY FK ¢ 0anHakoBbIM pasmepoM.
die Loslagerseite EF haben die gleichen Lager CBoGogHoMeXalLme 0MopHO-M0BOPOTHbIE YCTPOHCTBA
wie die Lagereinheiten fir die Loslagerseite FF rHe3foBoro tmna EF ycTaHaBanBarT MoAWNTHUKY,
der gleichen Gréfle. 133 npeaxasHa4erHvie 4ns Of1Y FF oanHakoBoro pasmepa.
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukoseie BunTei (¢ yupkynsaymesi wapnkos)

1. Empfohlene Zapfen 1. PekoMeH[yeMbie XBOCTOBUKM
Fir Lagereinheiten vom Typ Festlager FK, BK und EK. [na ONY reesgosoro vna FK, BK n EK.
M
O
x x £3
o) 1 3 ©
Ls
- L1 L2
Tabelle - Empfohlene Zapfen. Tabmmua - PekoMeHayeMble XBOCTOBUKY.
T)’P do dSPINDEL—BMHT B L L, M Ls
Tun [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FK 5 5 6 4 6 20 M  5x0.75 7
FK 6 6 8 4 8 30 M  6x0.75 8
FK 8 8 10/12 6 10 35 M  8xI1 10
FK 10 10 12/14 8 15 36 M 10x1 11
FK 12 12 14/16 10 15 36 M 12x1 11
FK 15 15 20 12 20 49 M 15x1 13
FK 20 20 25/32 17 25 64 M 20x1 17
FK 25 25 32 20 30 76 M 25x1.5 20
FK 30 30 40 25 38 72 M 30x1.5 25
BK 10 10 10/12/14 8 15 B M 10x1 16
BK 12 12 16 10 15 39 M 12x1 14
BK 15 15 20 12 20 40 M 15x1 12
BK 17 17 20/25 15 24 53 M 17x1 17
BK 20 20 25/32 17 25 o8 M 20x1 15
BK 25 25 32 20 30 65 M 25x1.5 18
BK 30 30 40 25 38 72 M 30x1.5 25
BK 35 35 40 30 50 83 M 35x1.5 28
BK 40 40 50 35 60 98 M 40x1.5 35
EK 5 5 6 4 6 20 M 5x0.75 7
EK 6 6 8 4 8 30 M 6x0.75 8
EK 8 8 10/12 6 10 35 M  8xl1 10
EK 10 10 12/14 8 15 36 M 10x1 11
EK 12 12 14/16 10 15 36 M 12x1 11
EK 15 15 20 12 20 49 M 15x1 13
EK 20 20 25/32 17 25 64 M 20x1 17
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukoseie BunTei (c ynpkynaymesi wapmkos)

Fir Lagereinheiten vom Typ Abstiitzlager FF, BF und EF. Lns ceobogHonexawmx OfY FF, BF n EF.

sale@technobearing.ru
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Tabelle - Empfohlene Zapfen. Tabrmua - PexoMmeHyemble XBOCTOBUK.
Typ do [ B—— B C L L,
Tun [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
FF 12 10 16 9.6 1.15 12 9.15
FF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
FF 20 20 25/32 19 1.35 19 15.35
FF 25 25 32 23.9 1.35 20 16.35
FF 30 30 40 28.6 1.75 21 17.75
BF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
BF 12 10 16 9.6 1.15 12 9.15
BF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
BF 17 17 20/25 16.2 1.15 16 13.15
BF 20 20 25/32 19 1.35 16 13.35
BF 25 25 32 23.9 1.35 20 16.35
BF 30 30 40 28.6 1.75 20 17.75
BF 35 35 40 33 1.75 25 19.75
BF 40 40 50 38 1.75 25 19.75
EF 6 é 8 56 0.8 9 7.0
EF 8 6 8 56 0.9 10 7.0
EF 10 8 10/12 7.6 0.9 11 7.9
EF 12 10 16 9.6 1.15 12 9.15
EF 15 15 20 14.3 1.15 13 10.15
EF 20 20 25/32 19 1.35 19 15.35
135




sale@technobearing.ru 8 (800) 700-72-07
KAPITEL 5 - ['JIABA 5

LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbI 1104 LUAPUKOBbIE BUHTbI

Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukossie BuHTsI (¢ unpkynsumeii wapmkos)

Lagereinheiten vom Typ Festlager BK, FK Ana OI1Y ruesgosoro tvna BK, FK n EK
und EK

BK

Sicherungsmutter inbegriffen

Bknroyas waiby
351 A L1 L2
|
| j """ il
S5 D SIS
- T e
G & Hi I e e s
ki [ X[ X
4-05 N ‘ . ‘
Ch Co
B Ls

Typ do L L, |.3 Hto'02 H, H, A B C| C2 E e10-02 F G S S] 52 Ss

Tun [mm]|[mm] |[mm] | [mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|imm] |[mm] {[mm] |[mm]|[mm]|[mm] |[mm] |[mm] | [mm]|{[mm] |[mm]
BK 10 1029 | 5 | 25| 22 (32539 | 34| 5 1316 | 60|30 |46 |15 |55 11 66| 5
BK 12 12 |29 | 5 | 25| 25 |325| 43 | 35| 5 13| 6 | 60|30 |46 |18 |55 11 (6.6 |6.5
BK 15 15132 | 6 | 27| 28 | 38 | 48 | 40 | 6 15| 6 |70 | 35 (54 |18 |55 | 11 |6.6 |6.5
BK 17 17 | 44 | 7 | 35| 39 | 55|64 | 50 | 9 19 | 8 | 86 | 43 | 68 |28 |6.6| 14| 9 |85
BK 20 20 | 43| 8 | 35| 34 | 50| 60 | 52 | 8 19| 8 |88 |44 |70 |22 |6.6| 14| 9 |85
BK 25 25 | 54| 9 | 42 | 48 | 70 | 80 | 64 |12 | 22 | 10 |106| 53 [ 85 (33 | 9 [17.5/ 11 | 11
BK 30 30 | 61 9 | 45| 51 78 | 89 | 76 | 14 | 23 | 11 (128 64 |102 |33 | 11 | 20| 14 | 13
BK 35 35167 |12 | 50| 52 |79 | 96 | 88 | 14 | 26 | 12 |140| 70 {114 |35 | 11 | 20 | 14 | 13
BK 40 40 | 76 | 15 | 61| 60 | 90 |110/100]| 18 | 33 | 14 |160| 80 [130| 37 | 14 | 26 | 18 |17.5
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukossie BunTsI (¢ ynpkynsaymesi wapmkos)

Lagereinheiten vom Typ Abstitzlager
BF, FF und EF

[ns ceobogHonexawmux OlY BF, FF n EF

S A
\
1 | L R
ss, [ I 105
o ol B
Y e ~ Ha ‘
¢ | | | w BN
e SRERT 1
405 i | ;
L 8S2 ‘L € 0,02
F
E L3
;}'p do Ls H002 H, Ha A E 002 G S S S2 S3
wn | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
BF 10 8 20 22 32.5 39 34 60 30 46 15 55 10.8 | 6.6 5
BF 12 10 20 25 32.5 43 35 60 30 46 18 5.5 10.8 | 6.6 6.5
BF 15 15 20 28 38 48 40 70 35 54 18 55 11 6.6 6.5
BF 17 17 23 39 55 64 50 86 43 68 28 6.6 14 9 8.5
BF 20 20 26 34 50 60 52 88 44 70 22 6.6 14 9 8.5
BF 25 25 30 48 70 80 64 106 53 85 33 9 17.5 11 11
BF 30 30 32 51 78 89 76 128 64 102 33 11 20 14 13
BF 35 35 32 52 79 96 88 140 70 114 35 11 20 14 13
BF 40 40 37 60 90 110 100 | 160 80 130 37 14 26 18 17.5
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KAPITEL 5 - [JTABA 5

FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbI 1104 LUAPUKOBbIE BUHTbI

8 (800) 700-72-07

Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukoseie BuHTsI (c unpkynaymedi wapmnkos)

Ans OlY rnesgosoro tuna FK, BK n EK

Sicherungsmutter inbegriffen L L
Bxnioyas wanby B_ S5
1
1| Cr A
il X 2K
e Rt e T
D o L
,,72,,77,37—:7 —;—{T—ado ¢D3 96
:::é‘ 777777777777
7‘"";7
I
Ls La
Typ do D] Dz D3 |.| |.2 |.3 |.4 A B Sl 52 53
Tun [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
FK 5 5 34 26 20 18.5 3.5 6 10.5 26 55 6.5 3.4 4
FK 6 6 36 28 22 22 3.5 7 13 28 5.5 6.5 3.4 4
FK 8 8 43 35 28 26 4 9 14 35 7 6.5 3.4 4
FK 10 10 52 42 34 29.5 5 10 17 42 7.5 8 4.5 4
FK 12 12 54 44 36 29.5 5 10 17 44 7.5 8 4.5 4
FK 15 15 63 50 40 36 6 15 17 52 10 9.5 5.5 6
FK 20 20 85 70 57 50 10 22 30 68 8 11 6.6 10
FK 25 25 98 80 63 60 10 27 30 79 13 14 9 13
FK 30 30 117 95 75 61 12 30 32 93 11 17.5 11 15
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukossie BuHTBI (¢ ynpkynsumei wapmkos)

Lagereinheiten vom Typ Abstitzlager FF,

BF und EF
FF

Ansa ceobogHonexawumx OINY FF, BF n EF

S3
— 1
S2] S e
D2
i - edd 4D g6
& {
L3| L4
Typ do D D, D; L L S S: Ss
Tun [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] mm [mm] [mm] [mm] [mm]
FF 10 8 43 35 28 7 5 35 6.5 3.4 4
FF 12 10 52 42 34 7 8 42 8 4.5 4
FF 15 15 63 50 40 9 8 52 9.5 55 55
FF 20 20 85 70 57 11 9 68 11 6.6 6.5
FF 25 25 98 80 63 14 10 79 14 9 8.5
FF 30 30 117 95 75 18 9 93 17.5 11 11
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukossie BuHTbI (c ynpkynsumeii wapmkos)

Lagereinheiten vom Typ Festlager EK, BK Ana OI1Y rnespgosoro tnna EK, BK n FK
und FK

EK

Li L2

Sicherungsmutter inbegriffen
Bxnioyas waiiby - " :

%S, Ss3

EK5

A L1 L2

do

EK10-20

;'yp do |.| |.2 |.3 HJ‘O‘02 H1 Hz A B E e"°‘°2 F S] Sz Ss
un | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

EK 5| 5 185 | 3.5 | 165 11 8 21 20 | 5.5 | 36 18 28 - 4.5 -
EK 6| 6 22 | 3.5 | 20 13 20 25 18 | 5.5 | 42 21 30 | 9.5 | 55 11

EK 8| 8 26 4 23 17 26 32 25 7 52 26 38 11 6.6 12
EK10| 10 | 295 6 24 | 25 24 43 36 6 70 35 52 - 9 -
EK12 | 12 1295 6 24 | 25 24 43 36 6 70 35 52 - 9

EK15 | 15 36 ) 25 30 25 49 | 41 6 80 40 60 - 11

EK20 | 20 50 10 | 42 30 25 58 | 56 10 95 | 47,5 | 75 - 11
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Lagereinheiten fir Kugelgewindetriebe - Onopsi nog wapukoseie BuHTsI (c unpkynaymeii wapmnkos)

Lagereinheiten vom Typ Abstitzlager EF, Ans csobogHonexawmx OMNY EF, BF n FF
BF und FF
EF

251 A
| |
e o N\T T =]
Iy e y
i g “l - - — 1 - - -\ 2 0|
il &JJ T i
i i =
L
‘ ! e 0,02 ‘ ‘
F
L3
E
EF 6-8
A
s, o
T\ T _
} , } } s } Hi H E/l_‘ _
B B
Bl Bl 1
€+0,02
F
L3
E
EF 10-20
Typ do L | Ho2 | H H, A E | e92 | F S, Sz S5
T%n [mm] | [mml] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm]
EF 6 6 12 13 20 25 18 42 21 30 9.5 5.5 11
EF 8 6 14 17 26 32 25 52 26 38 11 6.6 12
EF 10 8 20 25 24 43 36 70 35 52 - 9 -
EF 12 10 20 25 24 43 36 70 35 52 - 9 -
EF 15 15 20 30 25 49 41 80 40 60 - 9 -
EF 20 20 26 30 25 58 56 95 47,5 75 - 11 -
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Lagerungen mit Axial-Schrégpréazisionskugellagern
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OnopHo-nosopoer/e yCTPOMICTBA C NPELU3NOHHBIMU OCEBbIMM MOALINMHUKAMMU C YII0BbIM KOHTAKTOM

3.1 Technische Eigenschaften " 3.1 TexHn4eckne XapaKTepucTHKu '

e Werkstoff der « Matepman Kopnyca:

Lagereinheit: ~ Stahl C40 geschliffen.

* Lager: NBS Axial-Schrégkugellager der « lMoawnnHukm:
Baureihe 1SO 02 (gleichwertiger
Code: FAG 76020) Kontaktwinkel 60.

e Prazisionsklasse: Reduzierte Toleranzen in der « Knacc To4yHoCTH:

Prazisionsklasse ISO P4 entspre-
chend der Klasse ISO P4S.

e Vorspannung: Die Lager werden in universeller « lpegHarsr:
Ausfilhrung hergestellt.
Die Vorspannungswerte stehen in
der folgenden Tabelle und entsprechen
hohen Vorspannungswerten.
Zweier- und Vierergruppen kénnen mit
den gewiinschten Vorspannungswerten
geliefert werden.
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BbinpsmnerHas ctams C40.

pagnanbHo-yrnopHeie nogwunnHnky NBS
paamepHon cepmm ISO 02 (paBHOLEHHbIN
koa: FAG 76020) yron koHTakTa 60.

CokpalLieHHble JOMyCKH B KNacce TOYHOCTH
ISO P4 cooTtseTtcTBytoujeMy knaccy
I1SO PA4S.

TTOALLMAHVKY M3rOTOBJIEHb! B YHUBEDCASILHOM
UCNONIHEHNN. 3HayvyeHns npegHatara
yKkasaubl B cregytoujein tabnuye
COOTBETCTBYIOT BbICOKUM 3HAYEHUSM
npegHarsra.

MoryT Takxe nocTaBasTbCs napamu u
[ABOVHbIMM napamu €O 3HaYeHUSIMH
npeaHaTsra, npon3BeLEHHbIMN Ha 3aKas.

8 (800) 700-72-07
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Lagerungen mit Axial-Schréigprézisionskugellagern
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0[70pH0-I70B0p0THbIe ycrpoﬁcrsa C npeLyn3noHHbIMU 0CeBbIMU TNMOZLUNITHUKaAMU C Yri10BbIM KOHTaKTOM

e Anzugskraft: Beim Vorliegen einer zu grofen

¢ Toleranzen:

Anzugskraft erleiden die Ringe der
Lager eine elastische Verformung, die
zur Erhdhung der Vorspannungskraft
und zur Verringerung der Lebensdauer
fihrt. Der Wert der Anzugskraft kann
mit Hilfe der folgenden Tabelle
berechnet werden.

Die Fertigungstoleranzen und die
EinbaumafBe stehen in der folgenden

« Cuna 3atsaruBaHmns:

« fonyckn:

[lpn Hanuynu W3ANWHEHR CHIIbI
3aTarnBaHus, Koabya MogLNITHNKOB
noABepranTcs 91acTn4eckomy
M3MEHEHNIO (hOPMbI, Bbi3biBAKOLEMY
yBeNM4eHne Cuibl npegHatara u
YMEHbLLEHWE CPOKa CyXObl. 3HayeHne
CUJIbl 3aTSrMBaHNUS MOXHO paccunTarh
C MOMOLLbHO MPUBELEHHOMN HIXKE TabMLbI.

Honyckn 06paboTku 1 MOHTaXHbIE
pa3mMepbi MPUBOASTCS B CREAYIOLMX

Tabelle: Tabnmax:
EMPFOHLENE ANZUGSKRAFTE F2 - PEKOMEH/YEMbIE CHJTbl BATATMBAHMS F2 | Die Anzugskraft F2 | Cuna sarsrusanms
] d ® ® @ @ wird erreicht, wenn | F2 gocturaercs
ageranordnung Schrauben des | Toraa, korga
PacrionioxeHve @ ® ®® ® @ @ ® Deckels mit dem | BUHTbI KpbiLLKK
MOALNITHIKA - Anzugsmoment M | 3arsruBarorcs
, : angezogen MOMEHTOM
Fz[N] 3-Fv 4-Fv 6-Fv werden. arsxkn M.
M = Fz/f{Nmm] | M=Fz/f (Nmm)
Gewinde / Peas6a M5 M6 |M8 [M10[M12[M14/M16 | N=Anzahlder |N=ucno suros
Deckelschrauben | kpbiiuku
del'or F / 0 98 ] 18 1 55 1 9 2 35 2 7 3 05 {' Korrekturfoktor f.nOﬂpaBO'-/Hbll;i
KoapcpnumenT F ! ! ! ! ! ! ! MHOXHTES b
FERTIGUNGSTOLERANZEN DER WELLEN UND DER ANSCHLUSSTEILE
JIONYCKN O6PABOTKH BAJIOB U MPUJIErAIOLLIMX JETAJIEN
RICHTWERTE FUR DIE FERTIGUNG DER WELLEN
CIPABOYHbIE 3HAYEHWA /)11 OBPABOTKU BAJIOB
Nennabmessungen der Welle (d) ébmessungen (mm) / Pasmepsi b ()
HomuHanbHblii pasmep Bana (d) Uber / Caepx 10 18 | 30 | 50
bis zv / go 10 | 18 30 | 50 80
Einseitig wirkende Axial-Schragkugellager / OguHapHbie ynopHbie wapnkonogwnnxukm ¢ yrnoBbiM KOHTaKTOM
0 0 0 0
Abweichung (d)
Cmewyenue (d) 9113015
Prazision der zylindrischen Form
ToyHoCTb unﬂnmpnqeckoﬁ ¢opmbi H 25125 3 4
Axiale Drehgenavigkeit
OceBasi TOYHOCTb BpalLeHNUs t3 25125| 3 4
Mittlerer Rauheitswert
CpegHee 3HayeHHe LEPOXOBATOCTH Ra 04104 0404
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* Dichtungen:

* Schmierung:

sale@technobearing.ru
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Lagerungen mit Axial-Schrégprazisionskugellagern
OnopHO-MOBOPOTHbIE YCTPOACTBA C NPELU3NOHHBIMU OCEBLIMM MOALIMITHAKAMY C YrIOBbIM KOHTAKTOM

EINBAUMASSE FUR AXIAL-SCHRAGKUGELLAGER
MOHTAXXHbBIE PASMEPbI [J19 PAANAJIbHO-YITOPHbIX LLIAPUKOBbIX

TMOALLNITHUKOB

Welle Lager Typ NSB 204714 AC (entsprechend Fag 76020

Ban Moawwmnunk tuna NBS 204714 AC (paBHo3HayHbli Fag 76020)
Bohrun
OrBepcrge o D2 9

mm min min max
12 17 27 0,6
15 20,5 30 0,6
17 23 34,5 0,6
20 27,5 39,5 0,6
25 32 45 1
30 39,5 52,5 1
35 46,5 60,5 1
40 53,5 69,5 1
45 57 73 1
50 63 79 1

Die Fey-Lamellendichtringe mit 3
einzelnen Spreizringen, Typ FK3 AS,
aus Federstahl C75 schaffen eine
klassische Labyrinthdichtung.

Lithiumverseifte Fette mit ED-Zusdtzen,
wie beispielsweise das Fett ARCANOL
L 135V, Konsistenz 2, C - 40 + 150.
Die Lagereinheiten sind mit der in der
folgenden Tabelle stehenden Fettmenge
initialgeschmiert.
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 YnnotHeuus:: [11acTMH4aTbIE COTMEHTBI fey c3 pacLpnTe ibHbIMn

« CMasKa:

KosbLamy Tuna FK3 AS n3rotoBrieHsl u3 ctam
nog npyxuHsl C75, C034aK0T Knaccuyeckoe
11a0VMPUHTOBOE YIIOTHEHUE.

KoHeucTeHTHas cmaska Ha 0CHOBE JIMTUAHOMO
Mbifia, ¢ JobaBkamu EP kak, Harpumep, cmMaska
ARCANOL L 135V, ryctota 2, C - 40 + 150.
Oropb! M0CTaBASOTCS C MPEABAPATENBHO
3a/I0KEHHOV CMA3KOW, B KOIMHYECTBE, YKa3aHHOM
B NPUBELIEHHON HKe TabnmLe.
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Lagerungen mit Axial-Schrégprazisionskugellagern

OnopHo-nosopoerle ycrpoﬁCTBa C npeyn3noHHbIMU O0CeBbIMU NOALNITHUKaMU C yrii0BbIM KOHTaKTOM
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Fettmenge fir einreihige Axial-Schrégkugellager.

KonnyectBo cMa3sku ans OAHOPSAAHbIX pagnalibHO-YMOPHbIX LWAPUKOBbIX MOALINIMTHUKOB.

Bezeichnung Fag/ O6osHayenne Fag |7602020TVP 7602025TVP 7602030TVP7602035TVP
Fett g / cMaskar. 1,42 1,95 2,65 3,7
Bezeichnung Fag/ O6osHayenne Fag | 7602040TVP 7602045TVPR 7602050TVP

Fett g / cMaskar. 4,45 5,35 6,5

Geschliffene Prézisions-Sicherungsmuttern
mit Befestigungsstiften, Reihe ZM.

« [puHagnexHocTn: BbiNpSMAEHHbIE NPEUNSUOHHBIE rankn ¢

KperijieHneM ycTtaHOBOYHbIMW BUHTaMMU,
cepusi ZM.

AUSFUHRUNGEN HULSENLAGEREINHEI'_[EN MIT FLANSCH GLEICHWERTIGKEITS-TABELLE
UCIOJIHEHVE Y3J1A C ®JIAHLIEBOH KACCETOM TABJIMLIA COOTBETCTBUS
TYP / Tvn BESCHREIBUNG / OMMUCAHUE ;;;'A‘:g; SNFA FAFNIR RHP
NBS FD GEFLANSCHT MIT 2 LAGERN TYP ‘O’
QJIAHLIEBBIV C 2 TNOALLIMTIHUKAMN ‘O’ NBS FD BSDU DD BSBU D BSCU D
NBS FQ GEFLANSCHT MIT 4 LAGERN TYP ‘O’
OJIAHLIEBBIV C 4 MOALLMITHUKAMM ‘O’ NBS FQ BSQU TDT BSBU Q BSCU Q
NBS FDX GEFLANSCHT MIT 2 LAGERN TYP ‘X’
QIIAHLEBBIV C 2 OALLIMITHUKAMY X° NBS FDX BSDU FF - -
GEFLANSCHT MIT 4 LAGERN TYP ‘X’
NBS FQX' | o 1AHLIEBBI C 4 MOALUMATHAKAMM X NBS FQX | BSQU TFT - -
KENNZEICNUNGSCODE / MﬂEHTM@MKALIMOHHbII"i Koa
Vorspannung daN
NBS F D X 030 npgqﬁarﬂr%rN
MARKE | FLANSCHAUSFUHRUNG | B4 JASER LAGERBOHRUNG | Kgine be3 Homepa:
MAPKA | OJIAHLIEBOE D=2 MOALUMITHYKA OTBEPCTVE | Nymmer: WOrOHEHNS
VCIOJTHEHWE Q=4 MOALLNITHIKA [OALINTTHNKA Ausfilhrung  npegrarsra.
Kein Code beskoga 020=20 MM  Vorspannung yHMBEpCAsbHbI
Ausfilihrlung l;fC{70/7H9HMﬂ 025 =25 MM universal
Typ' 0" 0 030 = 30 MM
} 035 = 35 MM Mit Nummer: C Homepom:
X for X ans - Vorspannung  npegHarsir
. 040 = 40 MM : -
Ausfihrung  ucnonxenms 045 = 45 MM Spezial X CrieymanbHbii X
Typ ‘X’ X = =
Yp 050=soMm | 360360 daN 360=360 0T N
145
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KAPITEL 5 - ['JIABA 5

LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbI 1104 LUAPUKOBbIE BUHTbI

Lagerungen mit Axial-Schréigprazisionskugellagern
OnopHO-NOBOPOTHbIE YCTPOACTBA C NPELIN3NOHHBIMU OCEBLIMM MOALMMHNKAMY C YrIOBbIM KOHTAKTOM

NBS AC 60°

204714 AC
Konaktwinkel o~ 60°/ Yron kontakta o = 60°

kY
1
D N\
!
'

a | a :
N rN

A A

m ‘

A Yo ' B

v
- d -
Tragzahl | Max.
NBS Lager Entsprechendes Abmessunaen 9z il Grenzdrehzahl Vorspannungskraft| Reibmoment ‘h
FAG . Harpysodnas | ) gt JocTnraemas cwn MomeHT Gewicht
HOA%Z%HMKM co or:_ ;Tém " Pazmepsi crnoco6HoCTh Maxe. | CKOPOCTb Bpawenns. | oo nHaiﬂra T;;e:m Bec
Dyn' Stat. oceBasi Schmierfett/KoxcucrenTHas cmaska
Typ Typ d ‘ D ‘ B ‘rsmin ‘ a C ‘ Co |Harpy3ka| Schmierél /XKuakoe macno Fv Mr k
Tun Tun mm. KN Dyn. Drehzahl / Ckopocts| kN Nmm 9
174012AC |7602017TVP| 17 | 40 | 12 | 0,6 | 31 | 16,6 | 20 8,5 6000 8000 1,7 30 0,075
204714AC |7602020TVP| 20 | 47 | 14 1 6 193 | 25 10,6 5000 6700 2,3 50 0,130
255215AC |7602025TVP 25 | 52 | 15 1 41 22 [ 30,5| 13,2 4500 6000 2,5 65 0,160
306216AC [7602030TVP| 30 | 62 | 16 1 | 48 | 26 39 17 3800 5000 2,9 85 0,240
357217AC |7602035TVP| 35 | 72 | 17 | 1,1 | 55 | 30 50 21,2 3200 4300 3,3 115 0,345
408018AC |T602040TVP| 40 | 80 | 18 | 1,1 (62,5 37,5 | 64 28 2800 3800 4,3 170 0,445
458519AC |7602045TVP| 45 | 85 | 19 | 1,1 | 66 | 38 68 28 2800 3600 4,5 190 0,505
509020AC |7602050TVP| 50 | 90 | 20 | 1,1 |71,5| 39 75 31,5 2400 3400 49 230 0,575
146
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI1OPbI 10/ LUAPUKOBbIE BUHTbI

Lagerungen mit Axial-Schrégpréazisionskugellagern
OnopHo-MOBOPOTHbIE YCTPOUCTBA C NPELU3NOHHBIMU OCEBbIMM MOALINITHUKAMY C YriI0BbIM KOHTAKTOM

8 (800) 700-72-07

NBS FD
D
i Z
WELLE IYP NBS LAGEREINHEITEN TYP FD FUR LAGER - ABMESSUNGEN OHNE TOLERANZ: + 0.13 mm.
@ mm - OM1Y NBS TUITA FD U1l ITO/LUMITHHKOB - PASMEPbI GE3 IONYCKOB: +0.13 mm.
o . A B Cc | DEF| G H I | K|M|N/Pl Q]Re
17 017 1174012) | 16996 | 25| sgSgy | 90|32 1344260 47 44 | 66| 76 | 2|32 43 05
20 | 020 130u0.14) | 15069 |28| 5057 | 90|32 [1344260147| 64 | 66 | 76 | 2 (32| 43 | 05
25 025'\('32_23_] 5) ioos |35 Sogy 12032 15 59260152 88 | 92 | 102 | 5 44 43 | 05
30 | 030 (308216) | 29996 | 41| 7oimgy |120( 32 |15\59260157| 88 | 9.2 102 | 5 |44| 43 | 05
35 | 035357917 | 34905 |48 gongy 130 321559260 57 98 | 92 113 | 5|49 43 | 05
2 | 0401408018) | 39995 |55| o5t |165(43,517|642601 66| 128 | 11.4| 146 |55|32| 53 |05
85 045 \458019) 44905 |66 1onile, 165143517 84280 66 128 | 11.4| 146 5544 53 | 05
50 | 050309020) | 49995 |88| 1ohidey [165]43,5/17|64260 44| 128 | 11.4| 146 (5544 53 | 05
147
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LAGEREINHEITEN FUR KUGELGEWINDETRIEBE
OI10PbI 1104 LUAPUKOBbIE BUHTbI

Lagerungen mit Axial-Schrégprazisionskugellagern
OnopHO-MOBOPOTHbIE YCTPONCTBA C MPELU3NOHHbIMU OCEBLIMM MOALINITHUKAMY C Yr/I0BbIM KOHTaKTOM

10 Bohrungen @K o
10 otBepcTmii o K ¢ ; "
dgxas _
[1c-005[ = P
}\‘!\!1\\\‘!.,!!4.‘,52' :’., ;
Detail Z
Herans Z ]
1=
WELLE o NBS LAGEREINHEITEN TYP FD FUR LAGER - ABMESSUNGEN OHNE TOLERANZ: + 0.13 mm.
ﬁB :\j;n OI1Y NBS TUITA FD /151 OALLUMITHUKOB - PA3MEPbI GE3 [JOMYCKOB: * 0.13 mm.
O mm. mn A Bl C D E|F| G |H|I | K| M| NPl Q | Re
NBS FQ 17 60 74.260
17 | 017 (174012) | 16996 |25 50087 |90 |32 13\25:290 77 64 | 66 | 76 32 32 43 | 05
NBS FQ 20 60 74.260
20 | 020 (2047.14) | 19.669 28| 500y | 90|32 |13/53590177 64 | 66| 76 | 32|32 43 | 05
NBS FQ 25 80 80.260
25 | 025 (2552.15) | 24996 |35 7908y 120/ 32 15/59590182 88 | 9.2 | 102| 35 44 43 | 05
NBS FQ 30 80 80.260
30 | 030(306216) | 29996 |41 79087 120/ 32155229783 88 | 9.2 | 102 36 44 43 | 05
NBS FQ 35 90 84.260
35 | 035 (3572.17) | 34995 |46 googy |130| 321523290186 98 | 9.2 | 113 39 |49 43 | 05
NBS FQ 40 124 104.260
4 | 040(4080.18) | 39.995 55 12308 | 165143517 105590106128 | 11.4 146 45564 53 0.5
NBS FQ 45 124 104.260
45 | 045(458519) | 44995 |66| 12508y 165143517 05590106/128 | 11.4 146 455 64| 53 | 05
NBS FQ 50 124 104.260
50 | 050(509020) | 49.995 |66 12308y 165143517 105590106128 | 11.4| 146 45564 53 | 05
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Anmerkungen - lpumeyatns
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN _
TPELIUSHOHHBIE CTOMOPHBIE FAAKH

Prazisions-Nutmuttern
llpeLn3noHHbIe CTONOPHbIE raikn

1
>
;

1. Technische Eigenschaften - 1. TexHn4YecKne xapakTepucTukm -

Die NBS Préizisions-Nutmuttern sind in der folgenden

TNpeLmnanonHble cTonopHsie ravku NBS noctasnsores B
Versionen lieferbar:

CreayroLmnx NCrioJiHeHnsXx:

* YSF (Sicherung auf der Seite)

* YSA (axiale Sicherung)

* YSR (radiale Sicherung)

* YSK (Sicherung mit Spann-Nut)

® YSF (6okosas chukcaumsi)

® YSA (oceBas gukcauyus)

® YSR (pagmarnbHas oukcauyms)

® YSK (c anactuyeckoi npope3sbro Ans ukcaLmm)

151
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S-NUTMUTTERN
NPELN3NOHHBIE CTOIMOPHBIE MAMKH

8 (800) 700-72-07

Prazisions-Nutmuttern - [peyn3noHHble cTonopHsie raiku

1.1 Eigenschaften und Vorteile

Die technischen Eigenschaften, welche die Prézisions-
Nutmuttern von den traditionellen Ringmuttern unterscheiden,
verleihen diesen Komponenten eine héhere Qualitét, die
sie entschieden anders macht und daher in die Lage versetzt,
erhebliche Vorteile wéhrend ihrer Anwendung zu erzielen.
Die wichtigsten dieser Eigenschaften sind:

e Steifigkeit und erhebliche Bestindigkeit gegeniber
Belastungen wegen der Qualitét der verwendeten
Werkstoffe.

e Sehr gute Gewichtsverteilung und hohe Prézision der
Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche der
Nutmutter infolge der Fertigungsprézision.

Die deutlichsten Vorteile, die man bei ihrer Anwendung
erhdlt, lassen sich wie folgt zusammenfassen.

Préizise, sichere, besténdige und ausgewuchtete Fixierung.
Die Benutzung von Sicherungsscheiben ist nicht
erforderlich.

Zuverlassigkeit bei der Anwendung auch unter schwierigen
Bedingungen.

Die gleiche Nutmutter kann auch fir weitere
Verwendungen wiederbenutzt werden.

1.2 Konstruktionsmerkmale

Die Konstruktionsmerkmale jedes Typ von Nutmuttern stehen
in den entsprechenden Maf3tabellen.

2. Einsatzgebiete

Die Prdzisions-Nutmuttern kénnen auf Maschinen und
Industrieanlagen jeder Art angewendet werden, wo die
folgenden Anforderungen bestehen:

* Fixierung und Vorspannung von Lagern, die
Kugelgewindetriebe tragen.

* Fixierung von mechanischen Sicherheitselementen.

® Einbau von Lagern auf Prdzisionsspannfuttern.

e Systeme, die Schwingungen und héufigen Wechseln der
Drehrichtung ausgesetzt sind.

e Systeme, die hohe axiale Belastungen aufzunehmen

haben.

sale@technobearing.ru
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1.1 XapaktepucTtukun n npeunMyLyjecTsa

TexHu4ecK1e XapakTeEPUCTUKM, OTINHAOLLME MDELNUOHHBIE
CTOMOPHBIE rasku OT TPAAULUMOHHBIX FAeK KPEraeHus
HaaensoT n3fenms 60/1ee BbICOKUM Ka4eCTBOM, a Takxe
u 6eCYNCTIeHHbIMU NPeuMyLjecTBamMmu BO BPEMs UX
MPUMEHEHMS].

® )KecTKkOoCTb U BbICOKOE COMnpoTuBJIeHNe Harpy3kam
6/78/'0,[[8,057 Ka4dectBy U UCIOJIb3yeMbIM Martepunasam.

e OnTumasnbHOe BbIpaBHUBAHNE M BbICOKAS TOYHOCTb
NeprneHAnNKyaapHOCTH MeXAy pe3bboi u yhapHo#
[OBEPXHOCTbIO raviku, BbI3BAHHON TOYHOCTbHO 06pabOTKM.

CaMmble 04eBYAHbIE MPEUMYLLIECTBA JOCTUTABMbIE MPUMEHEHNEM raek
JIaHHOr 0 TUNa KPaTKo M3NararoTcs CeayroLLmM 06pasom:

® ToyHas, Ge3onacHas, npo4Has u c6anancupoBaxHas 60KMPOBKA.

o Her HGOéXOﬂMMOCTM B UCI10/1b30BaHnn rpeaoxpaHnTesibHblx
Lano.

L4 Haﬂe)KHOCTb NPUMEHeHNs faxe B TAXeJIblX yCJ/I0BUsX.

e OfHO M TO Xe CTOMOPHOE KOJIbLO MPUrOAHO U AJIS
LanbHeNLLNX MOUMEHEHNA.

1.2 [poeKTHbIe XapaKTepUCTHKN

[poEKTHbIE XapaKTEPUCTUKY /151 KaXXAOro TURa CTOMOPHbIX KOSl
rp1BEIeHbI MEPES COOTBETCTBYIOLMMM PASMEDHbIMY TAOSMLIAMA.

2. Obnactn NPUMEHEHNS]

[peLn3noHHbIe CTOMOPHbIE raiku MOryT MPUMEHSTLCS Ha JIH060M
CTaHKe nin MpOMbILLIEHHOA YCTaHOBKE, yAOBETBOPSIOLME
crepyrolme TpeboBaHns:

®  bJIOKUPOBKA U MPEAHATAI MOALUNIHUKOB, MOALEPXNBAOLMX
LLIAPMKOBBIE BUHTBI (C LIMDKYTISILMEN LLIADUKOB).

®  BJI0KMPOBKA MEXAHNYECKMX MPEAOXDAHNTESTbHbIX KOMITOHEHTOB.

e MoHTax NOAWMAHUKOB HA MPELN3NOHHbIX NaTPOHAX.

®  CuCTeMbl, MOABEPXKEHHbIE BUBPALM 1 C HACTbIMY NEPEMEHaMM
HarpaB/IeHNs BPALLEHNS.

® CuCTeMbl, MOABEPXKEHHBIE BbICOKUM OCEBbLIM HAarpy3Kkam.

8 (800) 700-72-07
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3. Typen im Katalog

Die Typen der Prézisions-Nutmuttern unterscheiden sich
durch den Einbautyp, durch das unterschiedliche
Fixierungssystem und den verlangten zuldssigen Wert der
axialen Belastung.

e Die Nutmuttern YSR werden mit radialen Gewindestiften
fixiert, die auf die Gewindefléche der Welle wirken.

* Die Nutmuttern YSF wirken auf die gleiche Weise, aber die
Gewindestifte sind auf der Seitenfléiche der Nutmutter angeordnet.

e Die Nutmuttern YSA werden mit axialen Gegengewindestiften
fixiert, die auf die radialen Gewindestifte wirken, die die
Gewindefléiche der Welle berishren.

¢ Die Nutmuttern YSK nutzen die Elastizitdt des Stahl aus,
aus dem sie bestehen. Sie werden durch das Einschrauben
von axialen Schrauben fixiert, die zwei Sektoren der
Nutmuttern anndhern, die durch eine Nut im Auf3enteil
geschaffen werden. Auf diese Weise driicken die
Gewindebacken der Nutmutter gegen die Gewindebacken
der Welle, auf der sie aufgeschraubt ist, und das bewirkt
ihre Fixierung.

4. Spezialausfihrungen

Es ist mdglich, dem Kunden auf Anfrage Nutmuttern mit
den gleichen Eigenschaften der Reihen YSR, YSA und YSF
zu liefern, die mit einer Prézision von 0,02 mm
Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnseite gedreht
sind und YSR-T, YSA-T und YSF-T genannt werden. Auerdem
sind auf Anfrage Nutmuttern lieferbar, die von den im
Katalog stehenden Standardtypen abweichen.
Die M&glichkeit ihrer Lieferung wird aufgrund der technischen
Eigenschoften und der ver|qngten Stisckzahl geprUH.

5. Ein- und Ausbau
Nutmuttern YSR, YSA, YSF

Der Einbau beginnt, indem man die Nutmutter auf der Welle
anschraubt. Dann erfolgt eine angemessene Vorfixierung,
indem man die Nutmutter mit den dafiir vorgesehenen
Schlisseln anzieht. Die Fixierung muss dem Typ der
Anwendung entsprechen. Die Bezugsfléiche muss auf die
Stirnseite des zu fixierenden Elements zeigen. Anschlief3end
sind die Gewindestifte abwechselnd und progressiv
anzuziehen, bis man das in der im Katalog stehenden Tabelle
genannte Anzugsmoment erhélt. Diese Reihe von Vorgéingen

sale@technobearing.ru
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3. Tunonorum no Kkaranory

Tunosoruy npeyn3NOHHbIX CTOMOPHBIX raek pa3myaroTes Ha
OCHOBE THMa MOHTaXa, CUCTEMbI GJIOKUPOBKM M 3HAYEHUS
Tpebyemo JOryCTUMOMA 0CEBOM Harpy3Ku.

e CronopHsbie raiku YSR ¢pukcupyrotcs pasnanbHbiMu
YCTaHOBOYHbIMU BUHTaMM, JENCTBYOLMMM HA PE3LOOBYIO
MOBEPXHOCTb Bajia.

e CrornopHsle raikv YSF fedcTByroT Takum xe 06pasom, HO
YCTaHOBO4YHbIE BUHTbI PACI10/10)KeHbI Ha KParo [ anku.

e CronopHsie ravikn YSA choukenpyroTcs 0CeBbIMY YCTaHOBOYHbIMM
KOHTDBUHTaMU, SEVCTBYIOLLMMM HA PASNASTbHBIE YCTAHOBOYHbIE
BUHTbI, COoMpuKacaroLymecs ¢ pe3b00Boy MOBEPXHOCTbIO Basia.

e CronopHble ravku YSK ncronb3yroT anacTm4HoCTs CTam n3
KOTOPO#A OHM U3roToBJIeHbl. OHU KPENSTCS C MOMOLYbIO
3aBUHYMBAHNS OCEBbIX BUHTOB, MPUOIIMXArOLLMX [BA CEKTopa
ravikv, CO3aHHbIX C MOMOLLbIO MPOPE3Y HA BHELLIHEV CTOPOHE.
Taxum 06pa3oM, pe3b00BbIe Kpasi CTOMOPHOM raiku yrmparoTcs
B pe3b00Bble Kpasi Bajia Ha KOTOPbI OHA HABUHYMBAETCS, a
3ateM 65IoKupyeTcs.

4. CneynanbHoe UCMOJIHEHNE

Ha 3akas kimeHTa MoryT noCTaBAsiTbCS CTONOPHbLIE ranku ¢
xapaktepuctnkammu cepuii YSR, YSA n YSF ¢ T04HOCTbIO
nepnerankynspHocTy 0,02 MM Mexy pe3b60oi 1 (DPOHTAbHOM
nnockocTeto, Ha3BaHHbie YSR-T, YSA-T u YSF-T. Takxe,
MOXHO 3akasaTtb CTOMOPHbIE ravku OTaMyarowmecs ot
CTaHAapTHbIX, MPUBEAEHHbIX B JAHHOM KaTasore.
Bo3MoXHOCTb MX MOCTaBKM OLEHUBAETCS HA OCHOBE
TEXHUYECKUX XapaKkTepucTuk u TpebyemMoro noctTaBnisgemoro
KOAM4ecTBa.

5. MoHTa)t n geMOHTa)x
CronopHbie raiikn YSR, YSA, YSF

MoHTax Ha4ynHaeTcs 3aBUHYMBAHWMEM raviku Ha Basn. 3atem
CResyeT OCyLeCTBUTE COOTBETCTBYIOLLYH NPEABAaPUTETIbHYH)
hukecayno, 3atarnBas rauky nocpefcTBoM creynanbHbiX
KIIKOYeH, C 3aTSrMBaHNeM, COOTBETCTBYIOLUUM TUITY MPUMEHEHNS
M C MOBEPXHOCTbIO, ynuparLencs B IMUeBy0 CTOPOHY
MOABEPXKXEHHOr0 O/I0KMPOBKE KOMIOHEHTA. 3aTeM Crnegyet
3aBUHTUTB O0YEPELHO M MPOrPECCUBHO YCTAHOBOYHbIE BUHTbI,
A0 JOCTUXEHUS MOMEHTA 3aTsXXKW, yKa3aHHoro B tabniuie
kartasnora. [JaHHbii psg onepayui,
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gewdhrleistet, wenn sie korrekt ausgefihrt wird, dass die
Nutmutter korrekt montiert wird. Die Freigabe erfolgt, indem
man die Gewindestifte immer abwechselnd lockert und die
Nutmutter danach losschraubt.

Nutmuttern YSK

Nach dem Anziehen der Nutmutter an der Welle wird die
Vormontage mit gelockerten Stellschrauben vorgenommen,
indem man die Bezugsfléche an die Stirnseite des zu
fixierenden Elements anndhert. Dann schraubt man die
axialen Stellschrauben leicht und abwechselnd auf kreuzweise
Art an, und bringt die beiden Fléchen mit einem
Anzugsmoment in Kontakt, das der Anwendung entspricht.
Die abschlieBende Fixierung erfolgt durch das Anziehen
der axialen Stellschrauben, bis man das Anzugsmoment
erhdlt, das in der Tabelle angegeben ist. Die Freigabe
erfolgt, indem man die axialen Schrauben kreuzweise lockert
und die Nutmutter danach losschraubt.
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€C/M BbIMOJIHEH MPAaBUIIbHO, 00ECNEYNBAET BEPHbLIN MOHTAX
CTOMOPHON ravikun. Pa3brioknpoBka ocyLLecTBISETCs 0Ca0IeHneM
YCTaHOBOYHbIX BMHTOB, 100YEPEAHO U MPOrPECCUBHO, a 3aTeM
CrefyeT npUCTynnTb K OTBUHYUBAHMIO CTOMOPHOM rauk.

CronopHsle raiikn YSK

Mocne 3aBuHYMBaHNS CTOMOPHOM ranku Ha Bas BbIMOHAETCS
PeABaPNTENbHbIA MOHTAX C OCABNEHHBIMU PETYIIMPOBOYHbIMY
BUHTamMu, MpubIINXKas CooTBETCTBYHOLME MOBEPXHOCTY K JINLIEBOH
CTOPOHE M0ABEPXKEHHO0 OJIOKMPOBKE KOMITOHEHTA, 3aTeM crierka
n N004epesHO 3aBUHYMBAIOTCS KPECT-HAKPECT 0CEBbIE
DEry/mMPOBOYHbIE BUHTbI, 3aTEM MPUCOCAMHSIOTCS 006 MOBEPXHOCTY
3atarvBaHneM, COOTBETCTBYIOLMM NPUMEHEHM0. 3aBepLuaroLLymi
MOHTaX OCYLYECTBIIAETCS 3aTSXKKOA OCEBbIX PEryInMpoBOYHbIX
BUHTOB 10 OCTUXEHNS COOTBETCTBYIOLLErO MOMEHTA 3aTSXKH,
yKasaHHoro B Tabnuuye. Pasbnoknposka ocyljectsisercs
0CnabeHneM KPECT-HaKpeCT 0CEBbIX BUHTOB U OTBUHYMBAHNEM
CTOIMOPHOM raviku.
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PRAZISION

S-NUTMUTTERN
TPELU3UOHHbIE CTOIMOPHBIE FAUKH

Prazisions-Nutmuttern - [Ipeyn3noHHsie cTOMOpPHsIE raiku

5.1 Benutzung der Prézisions-Nutmutter =

5. 1 lpuMeHeHne npeyn3NOHHbIX CTOMOPHbIX =

1) Die Toleranz zwischen der Gewindeachse und der
Préazisions-Nutmutter priifen.

2) Das Gewinde und die Nutmutter reinigen (die
Gewindestifte nicht entfernen).

3) Die Prazisions-Nutmutter einbauen und mit geeignetem
Werkzeug und dem Drehmomentschiissel anziehen,
bis man der verlangte Anzugsmoment erhélt (den
Verschluss nicht an einer einzigen Stelle erzwingen).

4) Nach Erreichen des Anzugsmoments die Gewindestifte
fixieren.

155

1)

2)

3)

4)

[poBepuTb [OMYCKN MEXIY OCbO PE3b0bI M MPELM3NOHHON
CTOIMOPHOM rankou.

O4uctutb pe3bby M CTOMOPHYK ranky (He CHUMAaTb
YCTaHOBOYHbIE BUHTBI).

YeTaHoBUTb v 3aTAHYTb MPEUNINOHHYIO CTOMOPHYIO ranky
COOTBETCTBYHOLYMMYU UHCTDYMEHTAMM Y SUHAMOMETDUHECKM
KJI0490M, [0 [OCTUXEHUS Tpebyemoro MOMEHTa (He
MPYKAEAbIBATE U3MMLLIHKOK CUITY MU CXXATUU B OHOV TOYKE).

[To JOCTUXKEHN MOMEHTA 3aTSXKKN crnegyet Sad)MKCM,DOBaTb
yCTaHOBO4YHbIE BUHT.

8 (800) 700-72-07
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN
TPELN3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAVIKH

Prazisions-Nutmuttern - [lpeyn3norHble cTOMOPHbIE raku

Tabelle - Axiale Lasten und zuléssige Drehmomente

8 (800) 700-72-07

Tabmua - OceBbie Harpy3ku 1 JOMyCTHMbIE MOMEHTI

sale@technobearing.ru

Gewinde Max. §tatische AnzuMscr’l)l(t;ment M:;;Bg :d;eggﬁ':;;(e
Axiallast |, G(?windestifte xm]
Pe3bba MaxcnmansHas |~ plaxcumansHblii
CTaTN4ecKas | yomeHT 3aTAMKN
oceBasi Harpy3Kka | - ycTaHoBOYHbIX YSF YSA YSR YSK
[kNI] BuHTOB [NXxm]

M 8 30 4.5 17.6

M 10 9 4.5 - 18.1 -

M 12 40 4.5 19.1

M 15 60 4.5 - - 20.6 -

M 17 80 8 27.5 24.5 21.6 -

M 20 90 8 28.9 26.0 24.0 99.0
M 25 130 8 30.4 27.5 26.5 101.0
M 30 160 8 324 29.4 28.4 102.0
M 35 190 18 39.2 37.3 34.3 109.8
M 40 210 18 46.1 42.2 36.3 110.8
M 45 240 18 61.8 58.8 56.9 127.5
M 50 300 18 70.6 65.7 63.7 137.3
M 55 340 18 88.2 73.5 68.6 166.7
M 60 380 18 98.0 81.4 96.1 205.9
M 65 460 18 127.5 88.2 112.7 254.9
M 70 490 18 147.1 96.1 137.3 313.7
M 75 520 18 152.0 102.9 145.1 382.4
M 80 620 18 156.9 122.7 149.0 460.8
M 85 650 18 176.5 127.5 168.6 549.0
M 90 680 18 186.3 137.3 178.4 656.9
M 95 710 18 201.0 152.0 193.1 7451
M 100 740 18 220.6 171.6 210.8 833.3
M 105 770 35 236.3 186.3 215.7 -
M110 800 85 252.0 205.9 230.4 1127.5
M115 830 35 268.1 220.6 250.0 -
M 120 860 35 279.4 235.3 264.7 1323.5
M 125 890 35 289.2 250.0 274.5 -
M 130 920 35 313.7 264.7 294.1 -
M 135 950 35 352.9 303.9 328.4

M 140 980 35 392.2 323.5 372.5 -
M 145 1010 35 436.3 352.9 402.0

M 150 1040 35 480.4 392.2 421.6 -
M 155 1070 35 519.6 421.6 460.8

M 160 1100 85 563.7 460.8 509.8 -
M 165 1130 35 598.0 495.1 529.4

M 170 1160 B35 647.1 519.6 558.8 -
M 180 1220 60 686.3 558.8 578.2

M 190 1280 60 735.3 598.0 627.5 -
M 200 1340 60 794.1 637.3 666.7
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YSF Sicherung auf der Seite
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN
TPELH3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAVKH

Prazisions-Nutmuttern - [peyn3noHHble cTONOPHbIE raiku

YSF 6okoBasi ¢pukcaymns

Das Sicherungssystem besteht aus drei Gewindestiften, die Cuctema chukcaumm 06pasyeTcs 3a cHeT 3 KDENexHbIX LWTUEHTOB
gleichméflig am Umfang verteilt und um 30° geneigt sind. DACMONOXEHHbIX HA PABHOM PAacCTOSHMA U nog yraom 30°.
® Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche: 0,005 mm ® [TepreHAKYISPHOCTS MEX Y Pe3bOOs 1 SnLeBOM MOBEPXHOCTBH: 0,005 MM

o Werkstoff: C45
e Harte: HRC 28 — 32
¢ Gewindetoleranz: 1ISO 4H

® Marepunan: C45
® Teepgoctb. HRC 28 - 32
® PesnboBoit gonyck: 1ISO 4H

-
7" HOHE PRAZISION

BbICOKASA TOYHOCTb

Max. Anzugsmoment| Gewicht
Gewinde MakcumansHblii Bec
Pe3bba D h d g/b t/c m MOMEHT 3aTSKKN
[Nxm] (kg)
YSF M 17X1 32 16 27 4/- 2 - M5 8 0.07
YSF M 20X1 38 16 88 4/- 2 - M5 8 0.10
YSF M 20X1.5 38 16 33 4/ - 2 - Mé 8 0.10
YSF M 25X1.5 38 18 33 5/ = 2 - Mé 8 0.09*
YSF M 30X1.5 45 18 40 5/- 2 - Mé 8 0.13
YSF M 35X1.5 52 18 47 5/- 2 - M8 18 0.17
YSF M 40X1.5 58 20 52 6/- 2.5 - M8 18 0.22
YSF M 45X1.5 65 20 59 6/- 2.5 - M8 18 0.27
YSF M 50X1.5 70 20 64 6/ - 2.5 - M8 18 0.31
YSF M 55X2 75 22 68 7/26 3 65 M8 18 0.36
YSF M 60X2 80 22 73 7/26 3 70 M8 18 0.39
YSF M 65X2 85 22 78 7/26 3 75 M8 18 0.43
YSF M 70X2 92 24 84 8/o07 3 81 M8 18 0.55
YSF M 75X2 98 24 90 8/e7 3 87 M8 18 0.62
YSF M 80X2 105 24 96 8/07 3 93 M8 18 0.71
YSF M 85X2 110 24 102 8/o7 3 98 M8 18 0.74
YSF M 90X2 120 26 108 10/e7 3 105 M8 18 1.02
YSF M 95X2 125 26 113 10/e7 3 110 M8 18 1.08
YSF M 100X2 130 26 118 10/e7 3 115 M8 18 1.10
YSF M 105X2 140 28 125 10/e7 3 1223 M 10 35 1.48
YSF M 110X2 145 28 132 10/e7 3 128 M 10 35 1.57
YSF M 115X2 150 28 137 10/e7 3 133 M 10 85 1.60
YSF M 120X2 155 30 142 12/e7 3 138 M 10 35 1.76
YSF M 125X2 160 30 147 12/e7 3 143 M 10 35 1.82
YSF M 130X2 165 30 152 12/e7 3 148 M 10 35 1.89
YSF M 135X2 175 32 160 12/07 3.5 155 M 10 35 2.46
YSF M 140X2 180 32 165 12/07 3.5 160 M 10 35 2.47
YSF M 145X2 190 32 175 12/07 3.5 168 M 10 85 2.96
YSF M 150X2 195 32 180 12/e7 3.5 173 M 10 35 3.02
YSF M 155X3 200 34 180 14/ 038 8.3 178 M 10 85 8187,
YSF M 160X3 210 34 190 14/038 3.5 185 M 10 35 3.88
YSF M 165X3 210 34 190 14/08 3.5 188 M 10 85 3.96
YSF M 170X3 220 34 200 14/28 3.5 195 M 10 35 4.04
YSF M 180X3 230 36 205 16/28 8.5 205 M 12 60 4.40
YSF M 190X3 240 36 215 16/08 3.5 215 M12 60 4.77
YSF M 200X3 250 38 225 16/038 8.3 225 M 12 60 5.26

sale@technobearing.ru

Wir bestétigen lhnen, dass das Gewicht korrekt ist / HacTosium nogTeepxaaetcs, 4To Bec SBNSETCS MPABUITIbHBIM.
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN .
TPELU3HNOHHbIE CTOIMOPHBIE FAUKH

Prazisions-Nutmuttern - [lpeyn3norHbie cTOMOPHbIE raiku

YSA oxidle Fixierung

Das Sicherungssystem besteht aus 3 Gewindestiften, die
gleichméf3ig am Umfang verteilt sind. Dieser Typ Nutmutter
ist vor allem fiir Anwendungen mit begrenztem Einbauraum
vorgesehen.

® Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche: 0,005 mm
 Werkstoff: C45

* Harte: HRC 28 - 32

* Gewindetoleranz: 1ISO 4H

YSA oceBasi (hukcayns

Cuctema goykcalimm o6pasyeTcs 3a CHET 3 KDEneXXHbIX LTUHTOB
PACIION0XEHHbIX HA PABHOM PacCTOSHUY. YCcTaHoBKa AaHHOM
TUIMOAOrMN CTOMOPHON rankn MOAXOANT LIS MOHTaXXHbIX
NPOCTPAHCTB YMEHbLLEHHbIX PA3MEPOB.

© [leprenauKynspHOCTb MeX Ay Peab0ov 1 ILEeBO MOBEPXHOCTbH0: 0,005 MM
e Matepuan: C45

e TBepaocte: HRC 28 - 32

® Pesbbosoi gonyck: 1ISO 4H

HOHE PRAZISION
BbICOKAS] TOYHOCTb

a| ©f -1
'
!
)
b  —
0.5:“-—
Gewind Max.Anzugsmoment| Gewicht
Pessba D h 9 r d V| ey
[Nxm] (kg)
YSA M 17X1 32 16 4 2 27 2XM4 8 0.07
YSA M 20X1 38 16 4 2 33 3XM4 8 0.10
YSA M 20X1.5 38 16 4 2 33 3XM4 8 0.10
YSA M 25X1.5 38 18 5 2 33 3XM4 8 0.09*
YSA M 30X1.5 45 18 5 2 40 3XM4 8 0.13
YSA M 35X1.5 52 18 5 2 47 3XM6 18 0.17
YSA M 40X1.5 58 20 6 2.5 52 3XMé 18 0.22
YSA M 45X1.5 65 20 6 2,5 59 3XMé 18 0.27
YSA M 50X1.5 70 20 6 2.5 64 3XM56 18 0.31
YSA M 55X2 75 22 7 8 68 3XMé 18 0.36
YSA M 60X2 80 22 7 3 73 3XMé 18 0.39
YSA M 65X2 85 22 7 8 78 3XM6 18 0.43
YSA M 70X2 92 24 8 3.5 84 3XM8 18 0.55
YSA M 75X2 98 24 8 8.5 90 3XM8 18 0.62
YSA M 80X2 105 24 8 3.5 96 3XM8 18 0.71
YSA M 85X2 110 24 8 8.5 102 3XM8 18 0.74
YSA M 90X2 120 26 10 4 108 3XM8 18 1.02
YSA M 95X2 125 26 10 4 113 3XM8 18 1.08
YSA M 100X2 130 26 10 4 118 3XM8 18 1.10
YSA M 105X2 140 28 12 5 125 3XM10 35 1.48
YSA M 110X2 145 28 12 5 132 3XMI10 35 1.57
YSA M 115X2 150 28 12 5 137 3XM10 35 1.60
YSA M 120X2 155 30 12 5 142 3XM10 35 1.76
YSA M 125X2 160 30 12 5 147 3XMI10 35 1.82
YSA M 130X2 165 30 12 5 152 3XM10 35 1.89
YSA M 135X2 175 32 14 6 160 3XM12 35 2.46
YSA M 140X2 180 32 14 6 165 3XM12 35 2.47
YSA M 145X2 190 32 14 6 175 3XM12 35 2.96
YSA M 150X2 195 32 14 6 180 3XM12 35 3.02
YSA M 155X3 200 34 16 7 180 3XM12 35 3.32
YSA M 160X3 210 34 16 7 190 3XM12 35 3.88
YSA M 165X3 210 34 16 7 190 3XM12 35 3.96
YSA M 170X3 220 34 16 7 200 3XM12 35 4.04
YSA M 180X3 230 36 18 8 205 3XM12 60 4.40
YSA M 190X3 240 36 18 8 215 3XM12 60 4.77
YSA M 200X3 250 38 18 8 225 3XM12 60 5.26
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TPELIU3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAAKH
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Prazisions-Nutmuttern - [Ipeyu3noHHsie cTOMOPHbIE raiku

YSR radiale Fixierung

Das Sicherungssystem besteht aus 3 Gewindestiften, die
gleichméflig am Umfang verteilt sind. Diese Art Nutmutter
hat eine reduzierte Breite und eignet sich daher zum Einbau
bei geringer Gewindebreite.

® Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche: 0,005 mm
* Werkstoff: C45

* Harte: HRC 28 - 32

e Gewindetoleranz: 1SO 4H

YSR paananbHas dJMKcaLIMﬂ

Cuctema cvkcauun 06pasyeTcs 3a cHeT 3 KpeneXkHbIX LTUATOB
PaCMONOXXEHHbIX Ha PaBHOM PACCTOSHWW. [laHHbIi TN CTOMOPHbIX
raek UMeeT YMeHbLUEHHYIO LUMPUHY U NOAXOANT ANSt MOHTaXa Ha
pe3bbe C y3KOW LUMPUHON.

© [TepneHankynspHOCTL MeX Ay Pe3b00i U MLEBOIA MOBEPXHOCTbHO: 0,005 MM
® Matepwan: C45

® TBeppocTtb: HRC 28 — 32

® Pe3ab60Boit fonyck: ISO 4H g

/| HOHE PRAZISION
’{ie‘fi BbICOKASI TOYHOCTh

1

. Max.Anzugsmoment | Gewicht
G D h 9 f d nXm o e | %
[Nxm] (ko)

YSRM 8X0.75 16 8 3 2 11 2 X M4 4.5 0.015
YSRM 10X0.75 18 8 & 2 13 2 X M4 4.5 0.020
YSRM 12X1 20 8 3 2 16 2 X M4 4.5 0.020
YSRM 15X1 25 8 3 2 21 2 X M4 4.5 0.025
YSRM 17X1 28 10 4 2 23 2 X M5 8 0.030
YSRM 20X1 32 10 4 2 27 3 X M5 8 0.040
YSRM 20X1.5 32 10 4 2 27 3 X M5 8 0.040
YSRM 25X1.5 38 12 5 2 83 3 X M6 8 0.055
YSRM 30X1.5 45 12 5 2 40 3 X M6 8 0.080
YSRM 35X1.5 52 12 5 2 47 3 X M6 18 0.120
YSR M 40X1.5 58 14 6 2.5 52 3 X M6 18 0.150
YSRM 45X1.5 65 14 6 2.5 59 3 X M6 18 0.190
YSRM 50X1.5 70 14 6 2.5 64 3 X M6 18 0.220
YSRM 55X2 75 16 7 3 68 3 X M8 18 0.270
YSRM 60X2 80 16 7 3 73 3 X M8 18 0.300
YSRM 65X2 85 16 7 3 78 3 X M8 18 0.310
YSRM 70X2 92 18 8 3.5 84 3 X M8 18 0.410
YSRM 75X2 98 18 8 85 90 3 X M8 18 0.470
YSRM 80X2 105 18 8 3.5 96 3 X M8 18 0.530
YSRM 85X2 110 18 8 8.5 102 3 X M8 18 0.580
YSRM 90X2 120 20 10 4 108 3 X M8 18 0.820
YSRM 95X2 125 20 10 4 113 3 X M8 18 0.860
YSRM 100X2 130 20 10 4 118 3 X M8 18 0.890
YSRM 105X2 140 22 10 5 125 3 X M8 35 1.190
YSRM 110X2 145 22 12 5 132 3 X M8 35 1.230
YSRM 115X2 150 22 12 5 137 3 X M8 85 1.270
YSRM 120X2 155 24 12 5 142 3 X M8 35 1.450
YSRM 125X2 160 24 12 5 147 3 X M8 85 1.490
YSRM 130X2 165 24 12 5 152 3 X M8 35 1.540
YSRM 135X2 175 26 14 6 160 3 XMI10 35 1.990
YSRM 140X2 180 26 14 6 165 3 XMI10 35 2.060
YSRM 145X2 190 26 14 6 175 3 XMI10 35 2.440
YSRM 150X2 195 26 14 6 180 3 XMI10 35 2.510
YSRM 155X3 200 28 16 7 180 3 XMI10 35 2.760
YSRM 160X3 210 28 16 7 190 3 XMI10 35 3.250
YSRM 165X3 210 28 16 7 190 3 XMI10 85 3.350
YSRM 170X3 220 28 16 7 200 3 XMI10 35 3.400
YSRM 180X3 230 30 18 8 205 3XMI12 60 3.780
YSRM 190X3 240 30 18 8 215 3XMI12 60 4.000
YSRM 200X3 250 32 18 8 225 3 XMI12 60 4.490

sale@technobearing.ru
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PRAZISIONS-NUTMUTTERN
TTPELIY3HOHHBIE CTOMOPHBIE FAAKH
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Prazisions-Nutmuttern - [Ipeyun3noHHbie cTOMOpPHbIE raifku

YSK Fixierung mit Spann-Nut

Das Sicherungssystem beruht auf der Nut und der Elastizitéit
des Stahls. Beim Anziehen der Befestigungsschrauben wird
Friktion erzeugt, was die Befestigung ermaglicht.

Diese Art Nutmutter eignet sich fir den Einsatz unter
erschwerten Bedingungen, und zwar wegen ihres hohen
Fixierungsvermdgens, der weniger hohen Genauigkeit und
des einfachen Einbaus.

e Rechtwinkligkeit zwischen Gewinde und Stirnfléiche: 0,01 mm
o Werkstoff: C45

® Harte: HRC 26 - 30

e Gewindetoleranz: 1SO 6H

n - mxL
(nicht inbeg
(B KOMMTIEKT

He BXOAT)

5
X
-8
Y
;'4

YSK C anacTn4ecKoi npope3bio Ans ukcaymm
Cuctema gpukcaymm o6pasyercs 3a CHET rMpopesn n
9/1aCTUYHOCTU CTaJIn, 3aBUHYNBAs Kpere>XXHble BUHTHI,
06pa30BbIBETCS] TDEHNE U, COOTBETCTBEHHO, (huKCaLMsI.

LlaHHbivi T CTONOPHON raniku nNpeaHa3HaveH AJ1s TS bIX
MPUMEHeHWH, 611arofapsi CBOeW BbICOKOH BIIOKMPYHOLLE/
Croco6HOCTY, MEHEE TOYHbIM [OryCKaMm v MPOCTOTE B
MOHTaXxe.

© [1epreHAMKYNSPHOCTb MEX Ay Pe3b00ii M MMUEBOH NOBEPXHOCTbHO: 0,01 Mm
® Matepuan: C45

e TeepaocTb: HRC 26 - 30

® Pe3bboBoit gonyck: 1ISO 6H

Y \ \ § .
/ HOHES FIXIERVERMOGEN
' 7 BbICOKAS! BJIOKMPOBOYHAS]
CMOCOBHOCTb

c¢(B.C.D.)

i Gewicht
Gewinde D h d nx m-l b c Bec
Pesbba
(kg)
YSKM 20X1 40 18 35 4 X M4-12 4Xo4 30 0.100
YSKM 20X1.5 40 18 85 4 X M4-12 4Xo4 30 0.100
YSKM 25X1.5 45 20 40 4 X M4-14 4Xe5 35 0.130
YSKM 30X1.5 48 20 45 4 X M4-14 4Xe5 39 0.140
YSKM 35X1.5 53 22 50 4 X M4-16 4Xz5 44 0.180
YSK M 40X1.5 58 22 55 4 X M4-16 4Xe5 49 0.200
YSKM 45X1.5 68 22 63 4 X M4-16 6Xeb 57 0.280
YSKM 50X1.5 70 25 66 6 X M4-18 6Xe6b 60 0.310
YSKM 55X2 75 25 71 6 X M4-18 6Xob 65 0.340
YSKM 60X2 84 26 79 6 X M5-20 6Xa6b 72 0.450
YSKM 65X2 88 28 84 6 X M5-20 6Xob 77 0.530
YSKM 70X2 95 28 89 6 X M5-20 6Xa7 82 0.600
YSKM 75X2 100 28 94 6 X M5-20 6Xa7 87 0.660
YSKM 80X2 110 32 103 6 X M6-22 6Xe28 95 0.980
YSKM 85X2 115 32 108 6 X M6-22 6Xe28 100 0.980 *
YSKM 90X2 120 32 113 6 X M6-22 6Xo8 105 1.070
YSKM 95X2 125 32 118 6 X M6-22 6Xo8 110 1.100
YSKM 100X2 130 32 123 6 X M6-22 6Xa28 115 1.180
YSKM 110X2 140 32 133 6 X M6-22 6Xe8 125 1.240
YSKM 120X2 155 36 146 6 X M4-25 6Xa28 136 1.870

* Wir bestédtigen lhnen, dass das Gewicht korrekt ist / HacTosium noaTsepx4aetcs, 4To BEC SBNSETCS MPABUTIbHBIM.
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Anmerkungen - lpumeyanus
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KATALOG - KATAJIOI

KOMPONENTEN FUI_{ LINEARFUHRUNGEN
KOMITOHEHTbI IMHEUHOIO MEPEMELLEHNA

8 (800) 700-72-07

Dichtringe fir Kugelbiichsenfihrungen
YnnoTHeHns ANsl WapyuKOBbIX BTYJIOK

1. Technische Eigenschaften

Die Dichtringe fiir axiale Bewegungen bestehen aus einem
Stahleinsatz, einem Mantel aus Elastomer und einer
Dichtlippe ohne Feder mit speziellem UbermaB, um eine
sehr geringe Leistungsaufnahme zu gewdbhrleisten.
Der Dichtring muss eine Dichtlippe haben, die in die
Richtung des zuriickzuhaltenden Flusses zeigt, oder nach
auBen, falls die Dichtwirkung gegen von auf3en kommende
Infiltrationen gerichtet sein soll.

sale@technobearing.ru
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1. TexHn4eckmne XxapaKTepucTHKn -

YnnoTHUTE bHbIE KOTBLA 47151 0CEBbIX MEPEMELLEHNI U3TOTOBJIEHb
13 METAIINYECKON CTalbHON BCTABKM, MOKPLITON 371aCTOMEPOM, U
YIIOTHUTESIbHON MaHXXETOM 6€3 MPYKNHbI CO CrIeLMabHbIM HATSIOM
10caaKku, 00eCneYnBaroLM CBEPXHU3KOE MOrTIOLYEHNE MOLIHOCTA.
YAnoTHUTEIbHOE KOMIbLO [JOMIXKHO OCHALATLCS MAaHXeToh
HarpaB/IeHHO B CTOPOHY Y AEDXUBAEMOV XUAKOCTH, NI HAPYXY,
€C/IN IOJIKHO 006Cne nTs repMeTUYHOCTb OT MHGOUITBTPALNA,
MOCTYNArOLLMX M3 OKPYKAIOLLEH CDEAbI.
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VCW

* Werkstoffe:

NBR-40 =+ 120 °C
FKM -30 + + 200 °C
* Betriebsgeschwindigkeit: 8 m/s

8 (800) 700-72-07
KATALOG - KATAJIOT

KOMPONENTEN FUI_{ LINEARFUHRUNGEN
KOMIMOHEHTbI JIMHEUHOIO NMEPEMELLJEHWA

Dichtringe fir Kugelbiichsenfihrungen - YnnorHenus gns wapukosbix BTynok

* Betriebsdruck: 0 kg/cm?

VCW

e Matepmarbi: NBR -40 =+ 120 °C
FKM -30 + + 200 °C

e OKCryatalmoHHas ckopocTb: 8 M/c

e Paboyas Temnepatypa: 0 Kr/cm?

| D
d
|
H
|
VCeW |
Typ Anmerkungen Typ Anmerkungen
Tun d D H Ipumeyarns Tnn d D H TMpumeyatns
VCW 6,00 15,00 3,30 VCW 28,00 35,00 4,00
VCeW 7,00 15,00 5,00 VCW 28,00 37,00 4,00
VCW 8,00 12,00 3,00 VCW 30,00 37,00 4,00
VCW 8,00 14,00 4,00 VCW 30,00 38,00 4,00
VCeW 8,00 15,00 3,00 VCW 30,00 40,00 4,00
VCeW 9,00 13,00 3,00 VCW 30,00 50,00 5,00
VCW 9,00 16,00 3,00 VCW 30,00 55,00 5,00
VCeW 10,00 14,00 3,00 VCW 30,00 56,00 5,00
VCeW 10,00 17,00 3,00 VCW 31,00 38,00 4,00
VCW 10,00 29,70 3,00 VCW 32,00 42,00 4,00
VCeW 12,00 16,00 3,00 VCW 33,00 40,00 3,00
VCeW 12,00 18,00 3,00 VCW 35,00 40,00 10,00
VCW 12,00 19,00 3,00 VCW 35,00 42,00 4,00
VCeW 12,00 29,55 3,00 VCW 35,00 45,00 4,00
VCeW 12,00 29,70 3,00 VCW 35,00 45,00 5,00
VCW 13,00 19,00 3,00 VCW 37,00 47,00 4,00
VCeW 14,00 20,00 3,00 VCW 37,00 47,50 5,00
VCW 14,00 21,00 3,00 VCW 38,00 45,00 4,00
VCW 14,00 22,00 3,00 VCW 38,00 48,00 4,00
vew 14,00 22,00 4,00 vew 40,00 47,00 4,00
VCeW 14,00 26,00 3,00 VCW 40,00 50,00 4,00
VCW 15,00 21,00 3,00 VCW 40,00 52,00 5,00
VCeW 16,00 22,00 3,00 VCW 42,00 52,50 5,00
VCeW 16,00 24,00 3,00 VCW 42,00 55,00 6,00
VCW 16,00 25,00 3,00 VCW 45,00 50,00 4,00
VCeW 17,00 23,00 3,00 VCW 45,00 52,00 4,00
VCW 17,00 25,00 3,00 VCW 45,00 71,00 5,00
VCW 18,00 24,00 3,00 VCW 46,00 54,00 4,00
VCeW 18,00 24,00 4,00 VCW 46,00 58,00 5,00 LF
VCeW 18,00 26,00 4,00 VCW 50,00 58,00 4,00
VCW 20,00 26,00 3,00 VCW 50,00 60,50 5,00
vVCeWw 20,00 26,00 4,00 VCW 50,00 62,00 5,00
VCeW 20,00 28,00 4,00 VCW 53,00 65,00 5,00
vCew 22,00 28,00 4,00 VCW 58,00 70,50 5,00
VCW 22,00 30,00 4,00 VCW 63,00 75,00 5,00 LF
VCeW 24,00 32,00 4,00 VCW 70,00 78,00 5,00
VCW 25,00 32,00 4,00 VCW 72,00 85,50 5,00
VeWw 25,00 34,00 4,00 VCW 76,00 90,50 6,00
VCeW 25,00 35,00 4,00 VCW 80,00 95,00 5,00 LF
VCeW 27,00 35,00 4,00 VoW 90,00 105,00 5,00 LF
VCW entsprechend: g (INA) - VCW cootsetctayert: g (INA)
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* Werkstoffe:

NBR-40 ++ 120 °C
FKM -30 =+ +200 °C

KATALOG - KATAJIOI

KOMPONENTEN FUR LINEARFUHRUNGEN
KOMITOHEHTbI JIMHEHOI O MEPEMELLIEHUS

8 (800) 700-72-07

Dichtringe fir Kugelbiichsenfihrungen - YnnortHenus gns wapukosbix BTynok

* Betriebsgeschwindigkeit: 8 m/s
* Betriebsdruck: 0 kg/cm?

VB

e Matepmarbi: NBR -40 + + 120 °C
FKM -30 + + 200 °C

e OKcCrilyataLymoHHasi CKopoCTb: 8 M/C
e Paboyas Temnepatypa: 0 Kr/cm?

A

y

Y
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H
A J
VB
n d D 3 s T d D ) s
VB 4,80 12,70 3,20 ND VB 11,90 18,24 3,20 ND
VB 5,00 9,00 2,00 GD VB 11,91 17,86 3,20 ND
VB 6,00 10,00 2,00 ND VB 11,91 22,23 5,60 GD
VB 6,00 10,00 2,00 GD VB 12,00 16,00 3,00 GD
VB 6,00 12,00 2,00 GD VB 12,00 18,00 3,00 GD
VB 6,40 15,88 4,00 P2 VB 12,00 18,00 5,00 GD
VB 7,00 11,00 2,00 ND VB 12,00 19,00 3,00 GD
VB 7,90 12,70 2,50 ND VB 12,00 20,00 5,00 GD
VB 7,90 15,88 3,80 GD VB 12,70 19,05 3,20 GD
VB 8,00 12,00 3,00 GD VB 12,70 19,75 5,00 ND
VB 8,00 14,00 4,00 ND VB 12,70 22,23 5,60 GD
VB 8,00 14,00 4,00 ND GR VB 12,70 22,23 6,40 P2 RD
VB 9,00 12,65 3,00 GD VB 13,00 20,00 5,00 GD
VB 9,00 13,00 3,00 GD VB 13,00 32,00 10,50 GD
VB 9,50 14,29 2,40 P2 VB 13,49 22,23 3,20 ND
VB 9,50 14,29 2,40 GD VB 14,00 18,00 3,00 GD
VB 9,50 16,51 2,70 ND VB 14,00 20,00 3,00 GD
VB 9,50 19,05 6,40 GD VB 14,00 22,00 3,00 GD
VB 9,50 22,23 6,40 P2 VB 14,00 22,00 4,00 GD LF
VB 9,50 23,81 4,80 ND VB 14,29 22,23 4,80 P2
VB 9,53 15,88 3,20 GD VB 14,50 32,00 10,60 GD
VB 10,00 14,00 3,00 GD VB 15,00 21,00 3,00 GD
VB 10,00 16,00 4,00 GD VB 15,00 22,00 4,00 GD
VB 10,00 17,00 3,00 GD VB 15,00 32,00 6,00 GD
VB 10,20 26/34 4,50 ND VB 15,88 20,64 2,40 P3
VB 11,00 15,00 3,00 ND VB 15,88 20,64 2,40 P3
VB 11,00 17,00 3,00 GD VB 15,88 22,23 3,20 GD
VB 11,10 15,88 3,20 ND VB 15,88 23,81 4,40 GD
VB 11,10 15,88 3,20 ND VB 15,88 25,40 3,20 GDP2P5
VB 11,10 16,50 2,50 ND VB 15,88 25,40 6,40 ND
VB 11,10 17,46 3,20 ND VB 15,88 26,99 4,80 ND
VB 11,10 21,23 4,80 ND VB 16,00 22,00 3,00 GD
VB 11,50 22,23 4,80 ND VB 16,00 24,00 3,00 GD
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n d D Ho | oo n d D Ho | Moo
VB 16,00 24,00 4,00 GD VB 25,40 31,75 3/3,2 GD LF
VB 16,00 30,00 4,50 GD VB 25,40 31,75 3,20 ND LF
VB 16,50 21,45 3,00 GD VB 25,40 31,75 3,20 ND P2 P7
VB 17,00 20,80 3,20 GD VB 25,40 34,93 4,80 P5 RD
VB 17,00 21,50 3,00 ND VB 25,40 34,93 4,80 P5 RD
VB 17,00 23,00 3,00 GD VB 26,00 31,00 3,00 GD
VB 17,46 25,37 4,80 GD VB 26,00 34,00 4,00 GD
VB 17,46 28,55 6,40 ND VB 26,99 32,00 3,20 GD
VB 17,78 23,81 4,80 ND VB 26,99 39,69 3,20 GD
VB 18,00 26,00 4,00 GD VB 27,00 35,00 4,00 GD LF
VB 18,30 38,10 6,40 P2 VB 28,00 35,00 2,50 GD
VB 18,50 32,00 10,60 GD VB 28,00 35,00 3,00 GD
VB 19,00 27,00 4,00 GD VB 28,00 35,00 4,00 GD
VB 19,05 25,37 3,20 P5 VB 28,00 37,00 6,00 GD
VB 19,05 25,40 3,20 ND P2 VB 28,00 38,00 4,00 GD
VB 19,05 25,40 3,20 GD VB 28,00 39,00 6,40 GD
VB 19,05 25,40 3,20 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD LF
VB 19,05 26,47 4,10 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD
VB 19,05 28,55 4,00 ND VB 28,58 34,93 3,20 GD LF
VB 19,05 28,55 4,00 ND VB 28,58 36,51 5,20 GD
VB 19,05 28,58 4,40 GD VB 28,58 38,07 4,80 P2
VB 19,05 30,16 4,00 ND VB 28,58 38,10 6,40 P2
VB 19,05 38,07 6,40 P2 VB 29,00 36,00 8,00 GD
VB 19,84 27,10 4,60 GD VB 29,00 38,00 4,00 GD
VB 19,84 31,75 3,20 ND VB 29,95 33,40 3,20 ND
VB 20,00 26,00 4,00 GD VB 30,00 35,00 3,00 GD
VB 20,00 28,00 4,00 GD VB 30,00 36,00 2,50 GD LF
VB 22,00 28,00 4,00 GD VB 30,00 37,00 4,00 GD
VB 22,00 30,00 4,00 GD VB 30,00 37,00 5,00 GD
VB 22,00 32,00 3,00 GD VB 30,00 38,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 3,20 GD VB 30,00 40,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 3,20 GD VB 30,00 42,00 4,00 GD
VB 22,23 28,58 6,40 GD VB 30,00 45,00 6,00 GD
VB 22,23 30,16 4,00 GD VB 31,00 37,00 3,00 GD
VB 22,23 30,16 4,80 ND VB 31,75 38,07 3,20 GD
VB 22,23 33,22 6,40 ND VB 375 38,10 3,20 ND
VB 22,23 34,93 6,40 GD VB 31,75 41,28 4,80 P2
VB 22,23 36,51 6,40 P2 VB 31,75 57,15 6,40 P2
VB 22,86 38,10 6,40 P2 VB 32,00 42,00 4,00 GD
VB 24,60 31,75 3,20 SUS GD VB 32,00 45,00 4,00 GD
VB 25,00 32,00 4,00 GD VB 33,34 52,39 6,40 GD
VB 25,00 32,00 5,00 GD VB 34,00 40,00 5,00 GD
VB 25,00 34,00 5,00 GD VB 34,00 41,00 4,00 GD
VB 25,00 35,00 4,00 GD VB 34,93 44,45 4,80 ND
VB 25,00 35,00 5,00 GD VB 35,00 41,00 2,50 GD
VB 25,00 39,00 6,5/5,5 GD VB 35,00 41,00 2,50 GD
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L d D 1 n d D 1 s
VB 35,00 42,00 4,00 GD VB 45,54 56,59 6,40 ND
VB 35,00 42,00 4,00 GD VB 45,57 48,77 3,00 ND
VB 35,00 42,16 5,70 ND VB 46,00 49,21 3,20 ND
VB 35,00 42,16 5,70 ND VB 46,00 55,00 10,50 GD
VB 35,00 44,00 4,00 GD VB 46,00 58,00 5,00 ND LF
VB 35,00 45,00 4,00 GD VB 46,25 66,62 6,40 GD
VB 35,00 45,00 6,00 GD VB 47,57 52,32 4,75 ND
VB 35,81 39,62 3,00 ND VB 47,63 69,11 6,80 GD
VB 36,52 39,62 3,00 ND VB 47,63 75,31 5,90 ND
VB 37,00 47,00 4,00 GD VB 48,80 51,97 3,20 ND
VB 37,95 50,67 6,40 ND VB 50,00 55,00 4,00 ND
VB 38,00 43,00 3,00 GD VB 50,00 58,00 4,00 GD
VB 38,00 48,00 4,00 GD VB 50,50 58,50 4,50 GD
VB 38,07 41,40 3,20 ND VB 50,77 53,98 3,20 ND
VB 38,10 44,45 4,00 GD VB 50,80 60,33 4,80 GD
VB 38,10 47,63 4,80 ND VB 50,80 65,08 12,70 GD
VB 38,10 50,80 5,70 ND VB 51,97 55,14 3,20 ND
VB 40,00 47,00 4,00 GD VB 53,98 73,03 6,40 GD
VB 40,00 50,00 4,00 GD VB 57,15 85,63 9,50 PO
VB 40,00 54,00 5,00 GD VB 60,00 70,00 5,00 GD
VB 41,28 44,45 3,20 ND VB 60,00 75,00 4,00 GD
VB 42,00 52,00 4,00 ND VB 60,33 79,38 9,50 GD
VB 42,86 60,33 6,40 P2 VB 63,50 76,20 6,40 ND
VB 43,00 53,00 4,00 GD VB 70,21 98,60 4,80 ND
VB 44,32 47,75 3,20 ND VB 78,00 95,00 3,90 GD
VB 44,45 53,98 5,10 ND VB 90,00 100,00 5,00 GD
VB 45,00 50,00 3,00 GD VB 101,60 118,50 2,2/2,5
VB 45,00 52,00 4,00 GD VB 125,00 140,00 7,00 ND
VB 45,00 54,00 3,00 ND VB 126,90 139,70 6,40 GD
VB 45,00 55,00 4,00 GD VB 130,00 145,00 7,00 GD
VB 45,24 53,98 6,40 SUS GD VB 136,50 149,25 4,90 ND
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