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120	 18,5	 83	 7,5	 61	 80	 19,5	 41	 8,5	 19	 10	 6	 22	 16	 6	 0,7	 0,25
140	 25	 90	 10	 60	 120	 25	 70	 10	 40	 15	 8	 30	 20	 8	 1,9	 0,6
140	 25	 90	 10	 60	 120	 25	 70	 10	 40	 20	 10	 30	 26	 10	 2,2	 0,7
150	 26	 98	 6,5	 59	 120	 25	 70	 5,5	 31	 20	 10	 39	 26	 10	 2,5	 0,9
180	 27	 126	 7	 86	 150	 30	 90	 10,5	 49	 20	 12	 40	 30	 12	 3,8	 1,3
180	 27	 126	 7	 86	 150	 30	 90	 10,5	 49	 25	 16	 40	 36	 12	 4,8	 1,6
200	 30	 140	 1,5	 83	 180	 40	 100	 11,5	 43	 25	 16	 57	 36	 12	 7	 2,6
200	 30	 140	 1,5	 83	 180	 40	 100	 11,5	 43	 25	 20	 57	 42	 12	 7	 2,6

		A	A 1	A 2	A 3*	A 4*	B	B  1	B 2	B 3*	B 4*	C	  d H10	D	D  1	H	A  c	A l

M106
M208

M208R
M210
M312
M316
M416
M420

Tipo
ÒÈÏ

Modele

s pEso - ÂÅÑ - poids (KG)

107	 12	 83	 1	 61	 51	 12	 27	 1	 5	 10	 6	 22	 16	 6	 -	 -
122	 16	 90	 1	 60	 67	 16	 35	 1	 5	 15	 8	 30	 20	 8	 -	 -
122	 16	 90	 1	 60	 67	 16	 35	 1	 5	 20	 10	 30	 26	 10	 -	 -
138	 20	 98	 1	 60	 77	 17,5	 40	 1	 5	 20	 10	 39	 26	 10	 -	 -
164	 22	 126	 1	 86	 91	 22	 47	 1	 5	 20	 12	 40	 30	 12	 -	 -
164	 22	 126	 1	 86	 91	 22	 47	 1	 5	 25	 16	 40	 36	 12	 -	 -
200	 30	 140	 1	 83	 123	 30	 63	 1	 5	 25	 16	 57	 36	 12	 -	 -
200	 30	 140	 1	 83	 123	 30	 63	 1	 5	 25	 20	 57	 42	 12	 -	 -

M106
M208

M208R
M210
M312
M316
M416
M420

DIMENSIONI MINIME PER CARRELLAUX

 B1  B2  B1 C

 B

 A1
 A2

 A1

 A

 B3  D  B4  B3 D

 A3
 D

 A4
 D

 A3

ø
D

ø
D1

 H

ø
d

cARReLLI stAndARd - ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÛÅ ÒÅËÅÆÊÈ - cHARIots stAndARd 

* Quote indicative in funzione della regolazione dell’eccentrico - Ïðèâåäåíû ïðèáëèçèòåëüíûå âåëè÷èíû, âàðüèðóþùèåñÿ â çàâèñèìîñòè îò ýêñöåíòðè÷íîé íàñòðîéêè- dimensions indicatives en fonction du réglage de 
l’excentrique
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 G
1

 G
 G

1

 G
2
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2

 A

 H1  H  H1

 H2  H2

 B

 C

 O

cARReLLI stAndARd FoRAtI - ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÛÅ ÒÅËÅÆÊÈ Ñ ÎÒÂÅÐÑÒÈßÌÈ - cHARIots stAndARd 
peRcÉs

120	 80	 10	 100	 10	 60	 60	 10	 40	M 6	 0,7	 0,25
140	 120	 15	 120	 10	 70	 100	 10	 60	M 8	 1,9	 0,6
140	 120	 20	 120	 10	 70	 100	 10	 60	M 8	 2,2	 0,7
150	 120	 20	 130	 10	 75	 100	 10	 60	M 8	 2,5	 0,9
180	 150	 20	 160	 10	 90	 130	 10	 75	M 8	 3,8	 1,3
180	 150	 25	 160	 10	 90	 130	 10	 75	M 8	 4,8	 1,8
200	 180	 25	 180	 10	 100	 160	 10	 90	M 8	 7	 2,6
200	 180	 25	 180	 10	 100	 160	 10	 90	M 8	 7	 2,6

		A	B	C	    G	 G1	 G2	H	H  1	H 2	O	A  c	A l
MF106
MF208

MF208R
MF210
MF312
MF316
MF416
MF420

Tipo
tèï

Modele

pEso - ÂÅÑ - poids (KG)

IT EN FR

I carrelli standard, sempre pronti a magazzino, si 
adattano alla maggior parte delle applicazioni. Dove 
si rendesse necessario costruire un carrello apposito 
possiamo costruirlo a disegno o qualora voglia 
costruirlo il cliente è possibile fornire solo la guida e le 
rotelle. Per facilitare i calcoli del progettista abbiamo 
riportato nella tabella a fianco le dimensioni minime 
possibili.
Si può aumentare maggiormente la stabilità del 
carrello aumentando la quota B2 secondo le necessità.
Con l’intenzione di avvicinarci sempre il più possibile 
alle esigenze del cliente abbiamo pensato di fornire 
la stessa tipologia di carrelli con delle forature già 
predisposte in modo da poter fissare eventuali contro-
piastre. Ciò non esclude la fattibilità di forature o 
lavorazioni particolari a disegno.

Òåëåæêè âñåãäà èìåþòñÿ â íàëè÷èè è ïîäõîäÿò 
äëÿ áîëüøèíñòâà çàäà÷. Åñëè íåîáõîäèìî 
èçãîòîâèòü òåëåæêó èíäèâèäóàëüíî, ìû ìîæåì åå 
èçãîòîâèòü ïî ñïåöèôèêàöèè çàêàç÷èêà, ëèáî, åñëè 
çàêàç÷èê õî÷åò èçãîòîâèòü åå ñàìîñòîÿòåëüíî, ìû 
ìîæåì ïðåäîñòàâèòü íàïðàâëÿþùèå è êîëåñà. ×òîáû 
ñäåëàòü ðàáîòó ïðîåêòèðîâùèêà ïðîùå, êîãäà 
íåîáõîäèìû âû÷èñëåíèÿ, òàáëèöà óêàæåò 
ìèíèìàëüíî-âîçìîæíûå ãàáàðèòû. Óñòîé÷èâîñòü 
òåëåæêè ìîæåò áûòü åùå áîëåå óâåëè÷åíà ïóòåì 
óâåëè÷åíèÿ çíà÷åíèÿ B2 ñîîòâåòñòâåííî.
Äëÿ ìàêñèìàëüíîãî îòðàæåíèÿ êëèåíòñêèõ 
ïîòðåáíîñòåé, ìû ïðåäîñòîâëÿåì òåëåæêè ñ óæå 
ïðîñâåðëåííûìè îòâåðñòèÿìè äëÿ óñòàíîâêè îïîðíûõ 
ïëàñòèí. Áîëåå òîãî, ñïåöèàëüíûå îòâåðñòèÿ è 
îáðàáîòêà òàêæå âîçìîæíû ïî âàøèì 
ñïåöèôèêàöèÿì.

Toujours disponibles en magasin, les chariots 
s’adaptent à la plupart des applications. S’il s’avère 
nécessaire de fabriquer un chariot spécial, nous 
pouvons le réaliser d’après un plan et, si le client désire 
le fabriquer lui-même, il est également possible de ne 
fournir que la glissière et les roulettes. Pour faciliter 
les calculs du concepteur, nous avons présenté dans le 
tableau ci-contre les dimensions minimales possibles.
La stabilité du chariot peut être améliorée en 
augmentant la cote B2 selon les besoins.
De façon à répondre de mieux en mieux aux exigences 
du client, nous avons voulu fournir le même type 
de chariots avec des trous prévus pour pouvoir fixer 
d’éventuelles contreplaques. Cela n’exclut pas la 
possibilité d’effectuer des trous ou des usinages 
particuliers d’après un plan.

165 18,5 83 7,5 61 22,5 120 18,5 83 8,5 61 10 6 22 16 6 1,4 0,5
200 25 90 10 60 30 140 25 90 10 60 15 8 30 20 8 3,2 1
200 25 90 10 60 30 140 25 90 10 60 20 10 30 26 10 4 1,4
220 25 98 5,5 59 36 150 26 98 6,5 59 20 10 39 26 10 4,6 1,7
250 22 126 2 86 40 180 27 126 7 86 20 12 40 30 12 6,3 2,2
250 22 126 2 86 40 180 27 126 7 86 25 16 40 36 12 7,9 2,8
320 40 140 11,5 83 50 200 30 140 1,5 83 25 16 57 36 12 12,5 4,6
320 40 140 11,5 83 50 200 30 140 1,5 83 25 20 57 42 12 12,5 4,6

 		A	A  1 	A2 	A3* 	A4* 	A5 	B	B 1 	B2 	B3* 	B4* 	C	 d H10 	D	D 1 	H	A c 	Al

s
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IT EN FR

I carrelli a croce consentono la realizzazione di 
movimento su due assi utilizzando tutti i componenti 
standard. Anche per questi carrelli siamo in grado di 
eseguire versioni speciali su misura per consentire 
il montaggio a bordo di motoriduttori, cilindri 
pneumatici, viti trapezie, ecc.

Ïåðåêðåñòíûå òåëåæêè ïîçâîëÿþò ãðóçàì 
ïåðåìåùàòüñÿ âäîëü äâóõ îñåé ñ èñïîëüçîâàíèåì 
ñòàíäàðòíûõ êîìïîíåíòîâ. Òàêæå, êàê è ñ ïðî÷èìè
òåëåæêàìè, ìû ìîæåì ïðîèçâåñòè ñïåöèàëüíûå 
ïåðåêðåñòíûå âåðñèè ïî êëèåíòñêèì ñïåöèôèêàöèÿì 
äëÿ ñáîðêè íà ðåäóêòîðàõ, ïíåâìîöèëëèíäðàõ, è
ò.ä.

Les chariots à croix permettent de réaliser des 
mouvements sur deux axes en utilisant tous les 
composants standard. Pour ces chariots aussi, 
nous sommes en mesure d’exécuter des versions 
spéciales sur mesure pour permettre de monter des 
motoréducteurs, des cylindres pneumatiques, des vis 
trapèze, etc.

165	 18,5	 83	 7,5	 61	 22,5	 120	 18,5	 83	 8,5	 61	 10	 6	 22	 16	 6	 1,4	 0,5
200	 25	 90	 10	 60	 30	 140	 25	 90	 10	 60	 15	 8	 30	 20	 8	 3,2	 1
200	 25	 90	 10	 60	 30	 140	 25	 90	 10	 60	 20	 10	 30	 26	 10	 4	 1,4
220	 25	 98	 5,5	 59	 36	 150	 26	 98	 6,5	 59	 20	 10	 39	 26	 10	 4,6	 1,7
250	 22	 126	 2	 86	 40	 180	 27	 126	 7	 86	 20	 12	 40	 30	 12	 6,3	 2,2
250	 22	 126	 2	 86	 40	 180	 27	 126	 7	 86	 25	 16	 40	 36	 12	 7,9	 2,8
320	 40	 140	 11,5	 83	 50	 200	 30	 140	 1,5	 83	 25	 16	 57	 36	 12	 12,5	 4,6
320	 40	 140	 11,5	 83	 50	 200	 30	 140	 1,5	 83	 25	 20	 57	 42	 12	 12,5	 4,6

		A	A 1	A 2	A 3*	A 4*	A 5	B	B  1	B 2	B 3*	B 4*	C	  d H10	D	D  1	H	A  c	A l

MC106
MC208

MC208R
MC210
MC312
MC316
MC416
MC420

Tipo
tèï

Modele

s pEso - ÂÅÑ - poids (KG)

 D B3  B4  B3 D
 B1  B2  B1

 B

 H
 C

ødøD
1

ø D

 A3
 A1

 A5
 A2

 A5
 A1

 A A4

 A3

cARReLLI A cRoce - ÏÅÐÅÊÐÅÑÒÍÛÅ ÒÅËÅÆÊÈ - cHARIots à cRoIx 

* Quote indicative in funzione della regolazione dell’eccentrico - Ïðèâåäåíû ïðèáëèçèòåëüíûå âåëè÷èíû, âàðüèðóþùèåñÿ â çàâèñèìîñòè îò ýêñöåíòðè÷íîé íàñòðîéêè - dimensions indicatives en fonction du réglage de 
l’excentrique
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rviligne

SIStema curVIlIneo con carrello Snodato 
ÊÐÈÂÎËÈÍÅÉÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ Ñ ØÀÐÍÈÐÍÎÉ 

ÒÅËÅÆÊÎÉ

 SyStème curVIlIGne aVec charIot artIculée 

SIStema curVIlIneo con carrello a rotelle fISSe 
ÊÐÈÂÎËÈÍÅÉÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ Ñ ÒÅËÅÆÊÎÉ ÍÀ 

ÊÎËÅÑÀÕ Ñ ÂÒÓËÊÎÉ ÁÅÇ ÑÂÎÁÎÄÍÎÃÎ ÕÎÄÀ

 SyStème curVIlIGne aVec charIot aVec roueS 
fIxeS  
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A

A

A-A 
n°8 fori
n°8 îòâåðñòèÿ
n°8 trous

ø3
72

ø436

ø500

ø3
82

ø4
90

ø 11ø1
6

10
18

A

A

A-A n°8 fori
n°8 îòâåðñòèÿ
n°8 trous

ø4
20

ø510

ø600

ø4
35

ø5
85

ø1
6

ø11
10

27,5

IT EN FR

Con le nostre guide si possono realizzare anche tratti 
curvilinei o anelli chiusi.
Lo scorrimento è affidato a dei carrelli particolari 
realizzati con l’asse delle rotelle convergente verso 
l’interno in modo da poter ruotare liberamente sia 
sulla parte rettilinea che su quella curva. Il vantaggio 
è quello di avere degli ingombri abbastanza contenuti 
con dei costi non eccessivi.
Presentando dei giochi assiali nel passaggio dalla 
parte rettilinea a quella curva l’uso di questi carrelli 
è indicato nel caso in cui si necessitasse di una buona 
precisione di movimentazione lungo l’asse rettilineo 
e l’uso della parte curva solamente come cambio di 
direzione.
Nel caso in cui l’applicazione necessiti di una buona 
precisione sul tratto rettilineo e di una buona 
scorrevolezza sulla parte curva con un ridotto valore 
di giochi assiali si devono utilizzare dei carrelli snodati. 
Rispetto al carrello con rotelle fisse si hanno ingombri 
maggiori, un costo un po’ più elevato e una minor 
possibilità di carico in quanto grava tutto sui due 
perni centrali che fanno da snodo, ma tutto questo 
è a vantaggio della stabilità nel passaggio dal tratto 
rettilineo a quello curvo.
Con questo tipo di carrello è anche possibile eseguire 
delle curve a “S”.
L’accoppiamento tra guida rettilinea e guida curva è 
realizzato mandando in appoggio le due superfici che 
verranno già fornite squadrate a 90°.
È compito del cliente, in fase di montaggio sulla 
macchina, garantire la continuità di movimento 
allineando i due tratti.
La guida curva può essere fornita come anello completo 
da 360°, in due parti a 180° per creare un circuito 
ovale, in quattro parti a 90° per creare un circuito 
rettangolare o quadrato

Íàøè íàïðàâëÿþùèå ìîãóò òàêæå áûòü 
èñïîëüçîâàíû äëÿ ïîëó÷åíèÿ êðèâîëèíåéíûõ 
ó÷àñòêî èëè çàìêíóòûõ ïåòåëü. àíîò 
êîëüæåíèÿ äîñòèãàåòñÿ ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíûõ 
òåëåæåê, ïðîèçâîäèìûõ ñî ñõîäÿùèìèñÿ êîëåñíûìè 
îñÿìè, òàê, ÷òî êîëåñà ìîãóò ñâîáîäíî äâèãàòüñÿ ïî 
ïðÿìûì ó÷àñòêàì è íà ïîâîðîòàõ. Äîïîëíèòåëüíûì 
áîíóñîì ÿâëÿåòñÿ íåáîëüøîé ðàçìåð, â òî âðåìÿ 
êàê ñòîèìîñòü íå âåëèêà. 
Òàê êàê ïðè ïåðåõîäå îò ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ ê èçãèáàì 
åñòü ëþôò, èñïîëüçîâàíèå ýòèõ òåëåæåê 
ðåêîìåíäóåòñÿ òàì, ãäå òðåáóåòñÿ òî÷íîñòü ïðè 
äâèæåíèè ïî ïðÿìîé îñè è êîãäà èçîãíóòûå ÷àñòè 
èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî äëÿ òîãî, ÷òîáû èçìåíèòü 
íàïðàâëåíèå. 
Åñëè íåîáõîäèìà òî÷íîñòü âäîëü ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ è 
ñêîëüæåíèå âîêðóã èçãèáîâ ñ íåáîëüøèì çàçîðîì, 
äîëæíû áûòü èñïîëüçîâàíû øàðíèðíûå òåëåæêè. 
Ãàáàðèòû íåìíîãî áîëüøå, è ñòîèìîñòü òàêæå  
íåñêîëüêî âûøå, ÷åì ó òåëåæåê ñ êîëåñàìè ñ 
âòóëêîé áåç ñâîáîäíîãî õîäà. Êðîìå òîãî, 
ñóùåñòâóþò áîëüøèå îãðàíè÷åíèÿ ïî íàãðóçêàì äëÿ 
äâóõ öåíòðàëüíûõ øòèôòîâ, âûñòóïàþùèõ â 
êà÷åñòâå øàðíèðà, ò.ê. îíè äîëæíû íåñòè âåñü âåñ. 
Òåì íå ìåíåå, âñå ýòî ðàáîòàåò â ïîëüçó 
ñòàáèëüíîñòè ïðè ïåðåõîäå îò ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ ê 
èçãèáàì. Äâîéíûå èçãèáû òàêæå âîçìîæíû ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ýòîãî âèäà òåëåæåê. Ñîåäèíåíèåì 
ìåæäó ïðÿìîé íàïðàâëÿþùåé è êðèâîëèíåéíîé 
íàïðàâëÿþùåé äîñòèãàåòñÿ ïóòåì óñòàíîâêè èõ 
âñòûê, îáå èç êîòîðûõ ïîñòàâëÿþòñÿ îòðåçàííûìè 
ïîä ïðÿìûì óãëîì. Îñòàåòñÿ íà óñìîòðåíèå 
êëèåíòà, ÷òîáû âî âðåìÿ ñáîðêè êîíñòðóêöèè áûëà 
îáåñïå÷åíà íåïðåðûâíîñòü äâèæåíèÿ, ñîâìåñòèâ 
äâà ó÷àñòêà äîëæíûì îáðàçîì. Êðèâîëèíåéíàÿ 
íàïðàâëÿþùàÿ ìîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ â âèäå ïîëíîé 
360° ïåòëè, â äâóõ ÷àñòÿõ ïî 180° äëÿ ñîçäàíèÿ 
îâàëüíûõ ïóòåé, èëè â ÷åòûðåõ ÷àñòÿõ ïî 90° äëÿ 
ñîçäàíèÿ ïðÿìîóãîëüíûõ èëè êâàäðàòíûõ 
ìàðùðóòîâ.

Nos glissières permettent également de réaliser des 
segments curvilignes ou des boucles fermées.
Le coulissement est assuré par des chariots particuliers 
réalisés avec un axe des roulettes convergeant vers 
l’intérieur, de façon à pouvoir tourner librement 
tant sur la partie rectiligne que sur la partie courbe. 
L’avantage repose sur le fait que l’on peut avoir des 
dimensions limitées et des coûts abordables.
Présentant des jeux axiaux dans le passage de la 
partie rectiligne à la partie courbe, l’emploi de ces 
chariots est indiqué lorsque s’impose une bonne 
précision du mouvement le long de l’axe rectiligne et 
que l’on utilise la partie courbe uniquement pour le 
changement de direction.
Lorsque l’application réclame une bonne précision sur 
le segment rectiligne et un bon coulissement sur la 
partie courbe, avec une réduction de la valeur des jeux 
axiaux, il est nécessaire d’utiliser des chariots articulés. 
Par rapport au chariot à roulettes fixes, les dimensions 
sont supérieures, le prix est légèrement plus élevé et la 
charge possible est inférieure, dans la mesure où tout 
pèse sur les deux tiges centrales qui servent de point 
d’articulation. Tout ceci constitue pourtant un avantage 
en matière de stabilité dans le passage du segment 
rectiligne au segment courbe.
Ce type de chariot permet également d’exécuter des 
courbes en “S”.
L’accouplement entre la glissière rectiligne et la 
glissière courbe est réalisé en mettant en appui les 
deux surfaces qui sont fournies en équerre à 90°.
Lors du montage, c’est au client qu’il revient de 
garantir la continuité du mouvement en alignant les 
deux segments.
La glissière courbe peut être fournie en tant que boucle 
complète de 360°, en deux parties à 180° pour créer 
un circuit ovale, en quatre parties à 90° pour créer un 
circuit rectangulaire ou carré.

D10-Ø500 D20-Ø600

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07



26

rviligne

SIStema curVIlIneo con carrello Snodato 
ÊÐÈÂÎËÈÍÅÉÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ Ñ ØÀÐÍÈÐÍÎÉ 

ÒÅËÅÆÊÎÉ

 SyStème curVIlIGne aVec charIot artIculée 

SIStema curVIlIneo con carrello a rotelle fISSe 
ÊÐÈÂÎËÈÍÅÉÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ Ñ ÒÅËÅÆÊÎÉ ÍÀ 

ÊÎËÅÑÀÕ Ñ ÂÒÓËÊÎÉ ÁÅÇ ÑÂÎÁÎÄÍÎÃÎ ÕÎÄÀ

 SyStème curVIlIGne aVec charIot aVec roueS 
fIxeS  

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07



27

A

A

A-A 
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n°8 trous
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Con le nostre guide si possono realizzare anche tratti 
curvilinei o anelli chiusi.
Lo scorrimento è affidato a dei carrelli particolari 
realizzati con l’asse delle rotelle convergente verso 
l’interno in modo da poter ruotare liberamente sia 
sulla parte rettilinea che su quella curva. Il vantaggio 
è quello di avere degli ingombri abbastanza contenuti 
con dei costi non eccessivi.
Presentando dei giochi assiali nel passaggio dalla 
parte rettilinea a quella curva l’uso di questi carrelli 
è indicato nel caso in cui si necessitasse di una buona 
precisione di movimentazione lungo l’asse rettilineo 
e l’uso della parte curva solamente come cambio di 
direzione.
Nel caso in cui l’applicazione necessiti di una buona 
precisione sul tratto rettilineo e di una buona 
scorrevolezza sulla parte curva con un ridotto valore 
di giochi assiali si devono utilizzare dei carrelli snodati. 
Rispetto al carrello con rotelle fisse si hanno ingombri 
maggiori, un costo un po’ più elevato e una minor 
possibilità di carico in quanto grava tutto sui due 
perni centrali che fanno da snodo, ma tutto questo 
è a vantaggio della stabilità nel passaggio dal tratto 
rettilineo a quello curvo.
Con questo tipo di carrello è anche possibile eseguire 
delle curve a “S”.
L’accoppiamento tra guida rettilinea e guida curva è 
realizzato mandando in appoggio le due superfici che 
verranno già fornite squadrate a 90°.
È compito del cliente, in fase di montaggio sulla 
macchina, garantire la continuità di movimento 
allineando i due tratti.
La guida curva può essere fornita come anello completo 
da 360°, in due parti a 180° per creare un circuito 
ovale, in quattro parti a 90° per creare un circuito 
rettangolare o quadrato

Íàøè íàïðàâëÿþùèå ìîãóò òàêæå áûòü 
èñïîëüçîâàíû äëÿ ïîëó÷åíèÿ êðèâîëèíåéíûõ 
ó÷àñòêî èëè çàìêíóòûõ ïåòåëü. àíîò 
êîëüæåíèÿ äîñòèãàåòñÿ ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíûõ 
òåëåæåê, ïðîèçâîäèìûõ ñî ñõîäÿùèìèñÿ êîëåñíûìè 
îñÿìè, òàê, ÷òî êîëåñà ìîãóò ñâîáîäíî äâèãàòüñÿ ïî 
ïðÿìûì ó÷àñòêàì è íà ïîâîðîòàõ. Äîïîëíèòåëüíûì 
áîíóñîì ÿâëÿåòñÿ íåáîëüøîé ðàçìåð, â òî âðåìÿ 
êàê ñòîèìîñòü íå âåëèêà. 
Òàê êàê ïðè ïåðåõîäå îò ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ ê èçãèáàì 
åñòü ëþôò, èñïîëüçîâàíèå ýòèõ òåëåæåê 
ðåêîìåíäóåòñÿ òàì, ãäå òðåáóåòñÿ òî÷íîñòü ïðè 
äâèæåíèè ïî ïðÿìîé îñè è êîãäà èçîãíóòûå ÷àñòè 
èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî äëÿ òîãî, ÷òîáû èçìåíèòü 
íàïðàâëåíèå. 
Åñëè íåîáõîäèìà òî÷íîñòü âäîëü ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ è 
ñêîëüæåíèå âîêðóã èçãèáîâ ñ íåáîëüøèì çàçîðîì, 
äîëæíû áûòü èñïîëüçîâàíû øàðíèðíûå òåëåæêè. 
Ãàáàðèòû íåìíîãî áîëüøå, è ñòîèìîñòü òàêæå  
íåñêîëüêî âûøå, ÷åì ó òåëåæåê ñ êîëåñàìè ñ 
âòóëêîé áåç ñâîáîäíîãî õîäà. Êðîìå òîãî, 
ñóùåñòâóþò áîëüøèå îãðàíè÷åíèÿ ïî íàãðóçêàì äëÿ 
äâóõ öåíòðàëüíûõ øòèôòîâ, âûñòóïàþùèõ â 
êà÷åñòâå øàðíèðà, ò.ê. îíè äîëæíû íåñòè âåñü âåñ. 
Òåì íå ìåíåå, âñå ýòî ðàáîòàåò â ïîëüçó 
ñòàáèëüíîñòè ïðè ïåðåõîäå îò ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ ê 
èçãèáàì. Äâîéíûå èçãèáû òàêæå âîçìîæíû ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ýòîãî âèäà òåëåæåê. Ñîåäèíåíèåì 
ìåæäó ïðÿìîé íàïðàâëÿþùåé è êðèâîëèíåéíîé 
íàïðàâëÿþùåé äîñòèãàåòñÿ ïóòåì óñòàíîâêè èõ 
âñòûê, îáå èç êîòîðûõ ïîñòàâëÿþòñÿ îòðåçàííûìè 
ïîä ïðÿìûì óãëîì. Îñòàåòñÿ íà óñìîòðåíèå 
êëèåíòà, ÷òîáû âî âðåìÿ ñáîðêè êîíñòðóêöèè áûëà 
îáåñïå÷åíà íåïðåðûâíîñòü äâèæåíèÿ, ñîâìåñòèâ 
äâà ó÷àñòêà äîëæíûì îáðàçîì. Êðèâîëèíåéíàÿ 
íàïðàâëÿþùàÿ ìîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ â âèäå ïîëíîé 
360° ïåòëè, â äâóõ ÷àñòÿõ ïî 180° äëÿ ñîçäàíèÿ 
îâàëüíûõ ïóòåé, èëè â ÷åòûðåõ ÷àñòÿõ ïî 90° äëÿ 
ñîçäàíèÿ ïðÿìîóãîëüíûõ èëè êâàäðàòíûõ 
ìàðùðóòîâ.

Nos glissières permettent également de réaliser des 
segments curvilignes ou des boucles fermées.
Le coulissement est assuré par des chariots particuliers 
réalisés avec un axe des roulettes convergeant vers 
l’intérieur, de façon à pouvoir tourner librement 
tant sur la partie rectiligne que sur la partie courbe. 
L’avantage repose sur le fait que l’on peut avoir des 
dimensions limitées et des coûts abordables.
Présentant des jeux axiaux dans le passage de la 
partie rectiligne à la partie courbe, l’emploi de ces 
chariots est indiqué lorsque s’impose une bonne 
précision du mouvement le long de l’axe rectiligne et 
que l’on utilise la partie courbe uniquement pour le 
changement de direction.
Lorsque l’application réclame une bonne précision sur 
le segment rectiligne et un bon coulissement sur la 
partie courbe, avec une réduction de la valeur des jeux 
axiaux, il est nécessaire d’utiliser des chariots articulés. 
Par rapport au chariot à roulettes fixes, les dimensions 
sont supérieures, le prix est légèrement plus élevé et la 
charge possible est inférieure, dans la mesure où tout 
pèse sur les deux tiges centrales qui servent de point 
d’articulation. Tout ceci constitue pourtant un avantage 
en matière de stabilité dans le passage du segment 
rectiligne au segment courbe.
Ce type de chariot permet également d’exécuter des 
courbes en “S”.
L’accouplement entre la glissière rectiligne et la 
glissière courbe est réalisé en mettant en appui les 
deux surfaces qui sont fournies en équerre à 90°.
Lors du montage, c’est au client qu’il revient de 
garantir la continuité du mouvement en alignant les 
deux segments.
La glissière courbe peut être fournie en tant que boucle 
complète de 360°, en deux parties à 180° pour créer 
un circuit ovale, en quatre parties à 90° pour créer un 
circuit rectangulaire ou carré.

D10-Ø500 D20-Ø600
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 d
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 Fa Mx
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 L 130130
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T

	AD210M LAT	 150	 120	 15	 92	 ------	 7,5	 12,5	 36,5	 120
	AD312M LAT	 180	 150	 15	 100	 22,5	 45	 22,5	 43,5	 120
	AD316M LAT	 180	 150	 15	 110	 22,5	 45	 22,5	 54	 120
	AD416M LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120

	AD416RM LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120
	AD420M LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120

Type
Modele

											P
		A	  B	 H	M	N	P	    Q	 R	S	S 
											P

Ïîñòàâëÿþòñÿ ãîòîâûìè äëÿ ðåäóêòîðîâ 
Bonfiglioli

prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli
dH7	D 1	 G	S erie – Òèï - série

ø14	 36	 8 M6 x ø68	M VF30/F
ø18	 36	 4 M6 x ø87	M VF44/F
ø19	 36	 8 M6 x ø68
ø25	 44	 4 M8 x ø90	M VF49/F

Tipo
Òèï

Modele

		Tipo	C arico trazione	C arico rottura						
	T 	 	 Fa (N)	 Fr (N)	M x (Nm)	M y (Nm)	M z (Nm) 	L
		Modèle	C harge traction	C harge rupture						D

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

	AD210M LAT				    2400 	 2600 79,2	 84	 91
	AD312M LAT				    3200 3200 139,2	 144	 144
	AD316M LAT				    6400 7000 278,4	 288	 315
	AD416M LAT				    6400 7000 278,4	 320	 350

	AD416RM LAT				    17200 	 8600 748,2	 860	 430
	AD420M LAT				    20000 15700 870	 1000	 785

200 mm*AT10/25	 3660 N	  12450 N

campo tensionamento -  Äèàïàçîí ðàñòÿæåíèÿ - plage de tensionnement = 14 mm
* 1 giro puleggia = 200 mm  -  1 îáîðîò øêèâà = 200 mm  -  1 tour de poulie = 200 mm

IT EN FR

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del 
cliente, la testa motrice verrà montata verso sinistra 
così come si vede nel disegno.

Äî òåõ ïîð, ïîêà èíîå íå áóäåò óêàçàíî ïîêóïàòåëåì 
â ôîðìå çàêàçà, ïðèâîä áóäåò ðàñïîëîæåí ñëåâà,
êàê íà ðèñóíêå.

A moins d’avis contarire du client, le tête motrice est 
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le 
dessin.

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe carrello - ÒÅËÅÆÊÀ - charIot
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Il montaggio laterale si presta bene ad essere impiegato 
anche con altre soluzioni di movimentazione come ad 
esempio la catena, la vite a ricircolo o trapezia, la 
cremagliera.
I tre disegni qui sopra riportati rappresentano alcune 
applicazioni.

Áîêîâîå êðåïëåíèå õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ äðóãèìè ïðèâîäíûìè ñèñòåìàìè, 
òàêèìè, êàê öåïü èëè ñèñòåìû íà îñíîâå øàðèêîâîãî 
õîäîâîãî âèíòà èëè òðàïåöåâèäíîãî âèíòà, øàññè.

Le montage latéral se prête bien à une utilisation 
avec d’autres solutions de manutention, comme par 
exemple la chaîne, la vis à recirculation ou trapèze, 
la crémaillère.
Les trois dessins reportés ci-dessus représentent 
certaines applications.
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	AG416M LAT
	AG416RM LAT	 275	 300	 44	 146	 27,5	 65	 22,5	 54	 160
	AG420M LAT

Òèï
Type

Modele
		A	  B	D 1	M	N	P	    Q	 R	S	S 

	


prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli 
dh7 G serie – Òèï - série

ø25	 4 M8 x ø90 MVF49/F

Tipo
Òèï

Modele

		T ipo	C arico trazione	C arico rottura						




	T 	 	 Fa (N)	 Fr (N)	M x (Nm)	M y (Nm)	M z (Nm) 	L
		M odèle	C harge traction	C harge rupture						D

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

	AG416M LAT				      6400	   7000	 454,4	 704	 770
	AG416RM LAT				    17200	   8600	 1221,2	 1892	 946
	AG420M LAT				    20000 15700	 1420	 2200	 1727

200 mm*	AT 10/50	 8050 N	 27400 N
		

* 1 gir o puleggia = 200 mm  -   1 îáîðîò øêèâà  -  1 tour de poulie = 200 mm

cInGhIa - Ðåìåíü - courroIe

IT EN FR

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del 
cliente, la testa motrice verrà montata verso sinistra 
così come si vede nel disegno.

Äî òåõ ïîð, ïîêà èíîå íå áóäåò óêàçàíî ïîêóïàòåëåì 
â ôîðìå çàêàçà,  ïðèâîä áóäåò ðàñïîëîæåí ñëåâà, 
êàê íà ðèñóíêå.

A moins d’avis contraire du client, le tête motrice est 
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le 
dessin.
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 Fa Mx

 Fr
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 L 130130

130130

My
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	AD210M LAT	 150	 120	 15	 92	 ------	 7,5	 12,5	 36,5	 120
	AD312M LAT	 180	 150	 15	 100	 22,5	 45	 22,5	 43,5	 120
	AD316M LAT	 180	 150	 15	 110	 22,5	 45	 22,5	 54	 120
	AD416M LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120

	AD416RM LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120
	AD420M LAT	 200	 180	 14	 110	 22,5	 55	 22,5	 54	 120

Type
Modele

											P
		A	  B	 H	M	N	P	    Q	 R	S	S 
											P

Ïîñòàâëÿþòñÿ ãîòîâûìè äëÿ ðåäóêòîðîâ 
Bonfiglioli

prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli
dH7	D 1	 G	S erie – Òèï - série

ø14	 36	 8 M6 x ø68	M VF30/F
ø18	 36	 4 M6 x ø87	M VF44/F
ø19	 36	 8 M6 x ø68
ø25	 44	 4 M8 x ø90	M VF49/F

Tipo
Òèï

Modele

		Tipo	C arico trazione	C arico rottura						
	T 	 	 Fa (N)	 Fr (N)	M x (Nm)	M y (Nm)	M z (Nm) 	L
		Modèle	C harge traction	C harge rupture						D

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

	AD210M LAT				    2400 	 2600 79,2	 84	 91
	AD312M LAT				    3200 3200 139,2	 144	 144
	AD316M LAT				    6400 7000 278,4	 288	 315
	AD416M LAT				    6400 7000 278,4	 320	 350

	AD416RM LAT				    17200 	 8600 748,2	 860	 430
	AD420M LAT				    20000 15700 870	 1000	 785

200 mm*AT10/25	 3660 N	  12450 N

campo tensionamento -  Äèàïàçîí ðàñòÿæåíèÿ - plage de tensionnement = 14 mm
* 1 giro puleggia = 200 mm  -  1 îáîðîò øêèâà = 200 mm  -  1 tour de poulie = 200 mm

IT EN FR

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del 
cliente, la testa motrice verrà montata verso sinistra 
così come si vede nel disegno.

Äî òåõ ïîð, ïîêà èíîå íå áóäåò óêàçàíî ïîêóïàòåëåì 
â ôîðìå çàêàçà, ïðèâîä áóäåò ðàñïîëîæåí ñëåâà,
êàê íà ðèñóíêå.

A moins d’avis contarire du client, le tête motrice est 
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le 
dessin.

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe carrello - ÒÅËÅÆÊÀ - charIot
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Il montaggio laterale si presta bene ad essere impiegato 
anche con altre soluzioni di movimentazione come ad 
esempio la catena, la vite a ricircolo o trapezia, la 
cremagliera.
I tre disegni qui sopra riportati rappresentano alcune 
applicazioni.

Áîêîâîå êðåïëåíèå õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ñ äðóãèìè ïðèâîäíûìè ñèñòåìàìè, 
òàêèìè, êàê öåïü èëè ñèñòåìû íà îñíîâå øàðèêîâîãî 
õîäîâîãî âèíòà èëè òðàïåöåâèäíîãî âèíòà, øàññè.

Le montage latéral se prête bien à une utilisation 
avec d’autres solutions de manutention, comme par 
exemple la chaîne, la vis à recirculation ou trapèze, 
la crémaillère.
Les trois dessins reportés ci-dessus représentent 
certaines applications.
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	AG416M LAT
	AG416RM LAT	 275	 300	 44	 146	 27,5	 65	 22,5	 54	 160
	AG420M LAT

Òèï
Type

Modele
		A	  B	D 1	M	N	P	    Q	 R	S	S 

	


prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli 
dh7 G serie – Òèï - série

ø25	 4 M8 x ø90 MVF49/F

Tipo
Òèï

Modele

		T ipo	C arico trazione	C arico rottura						




	T 	 	 Fa (N)	 Fr (N)	M x (Nm)	M y (Nm)	M z (Nm) 	L
		M odèle	C harge traction	C harge rupture						D

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

	AG416M LAT				      6400	   7000	 454,4	 704	 770
	AG416RM LAT				    17200	   8600	 1221,2	 1892	 946
	AG420M LAT				    20000 15700	 1420	 2200	 1727

200 mm*	AT 10/50	 8050 N	 27400 N
		

* 1 gir o puleggia = 200 mm  -   1 îáîðîò øêèâà  -  1 tour de poulie = 200 mm

cInGhIa - Ðåìåíü - courroIe

IT EN FR

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del 
cliente, la testa motrice verrà montata verso sinistra 
così come si vede nel disegno.

Äî òåõ ïîð, ïîêà èíîå íå áóäåò óêàçàíî ïîêóïàòåëåì 
â ôîðìå çàêàçà,  ïðèâîä áóäåò ðàñïîëîæåí ñëåâà, 
êàê íà ðèñóíêå.

A moins d’avis contraire du client, le tête motrice est 
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le 
dessin.
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GuIde A VIte - СИСТЕМЫ НА ОСНОВЕ ВИНТОВ - GLIssIèRes à VIs

	D   1	D 2	 E	 Fa (N)	 Fr (N)

s

	NL 106TR	 88	 110	 15	 10	 69	 400	 400
	NL 208TR	 100	 110	 15	 10	 71	 800	 800

	D 1	D 2	 E	 Fa (N)	 Fr (N)

s

	NL 106RC	 88	 110	 30	 20	 69	 400	 400
	NL 208RC	 100	 110	 30	 20	 71	 800	 800

Vite trapezoidale	A 		Precisione	C
	T 	A 	L max	P 	M

Vis trapèze	A

		P


 récision	C

carico max sulla vite 
max íàãðóçêà øïèíäåëÿ 
charge max. sur la vis

16 x 4	 4 mm	 2000 mm	 +/- 0,1 mm	 2100 N

Vite trapezoidale	A 		Precisione	C
	T 	A 	L max	P 	M

Vis trapèze	A

		P

récision	C

carico max sulla vite 
Max íàãðóçêà øïèíäåëÿ
charge max. sur la vis

16 x 5	 5 mm	 2000 mm	 +/- 0,05 mm	 7000

E

ON
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GuIde A VIte - НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ВИНТАМИ - GLIssIèRes à VIs
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cARReLLo e pRoFILo  -  ТЕЛЕЖКИ И ПРОФИЛИ  -  cHARIot et pRoFIL
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) Il grafico rappresenta la massima velocità 
di rotazione della vite al variare della sua 
lunghezza

Ãðàôèê ïîêàçûâàåò ìàêñèìàëüíóþ ñêîðîñòü 
âðàùåíèÿ âèíòà â ñîîòâåòñòâèè ñ åãî äëèíîé

Du graphique représente la vitesse maximale 
de rotation de la vis en fonction de sa longueur

Tr16x4
Rc16x5

lunghezza vite - äëèíà âèíòà -  vis longuer  (m)

22
,5 28

,537

 48

55

31

 22,5 45  22,5
90

8,313
,5

12,5  3

B

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07

sale@technobearing.ru TECHNOBEARING.RU 8 (800) 700-72-07



41

esempIo pRedIsposIZIone motoRe - ПРИМЕР РАСПОЛОЖЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯ - exempLe du moteuR 
AdAptAteuR

IT EN FR

Il sistema di guida NL è stato studiato appositamente 
per realizzare movimentazioni a vite per carichi 
leggeri. La sua compattezza lo rende vantaggioso dove 
sono necessari piccoli spostamenti.
L’impiego della vite trapezia è stato studiato 
principalmente per posizionamenti lenti o manuali, 
mentre quello con vite a ricircolo di sfere per 
movimentazioni veloci e motorizzate.
Entrambe ruotano all’interno del profilato e sono 
protette da una banda in acciaio inox posta nella parte 
alta del profilato. La protezione da sporco e polvere 
è affidata a delle strisce di materiale magnetico che 
garantiscono sempre il contatto tra il profilo e la banda 
inox.
Data la complessità dell’assemblaggio il carrello viene 
fornito già con delle forature standard così da rendere 
più semplice il montaggio di una contro-piastra da 
parte del cliente.
Il profilo è dotato di quattro cave per il fissaggio alla 
struttura, due laterali e due nella parte inferiore che 
si scoprono strappando la striscia d’alluminio che li 
chiude.

Ñèñòåìà íàïðàâëÿþùèõ NL áûëà ñïåöèàëüíî 
ðàçðàáîòàíà, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïåðåâîçêó ëåãêèõ 
ãðóçîâ ñèñòåìîé ñ âèíòîâûì ðåøåíèåì. Áóäó÷è 
êîìïàêòíûì, åå ïðèìåíåíèå îêàçûâàåòñÿ âûãîäíûì, 
êîãäà ïîêðûâàåìîå ðàññòîÿíèå âåñüìà ìàëî.  
Èñïîëüçîâàíèå òðàïåöèâèäíîãî âèíòà â îñíîâíîì 
ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ìåäëåííîãî èëè ðó÷íîãî 
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ, â òî âðåìÿ êàê èñïîëüçîâàíèå 
øàðîâîãî âèíòà ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ áûñòðîé è 
ìîòîðèçîâàííîé ïåðåâîçêè. Îáà âðàùàþòñÿ âíóòðè 
ñåêöèè ïðîôèëÿ è çàùèùåíû íåðæàâåþùåé ñòàëüíîé 
ïîëîñîé, ðàçìåùåíû â âåðõíåé ÷àñòè ïðîôèëÿ. 
Ïîëîñû â ìàãíèòíîì ìàòåðèàëå îòâåòñòâåííû çà 
çàùèòó îò ãðÿçè è ïûëè, íî ïðè ýòîì îáåñïå÷èâàÿ 
ïîñòîÿííûé êîíòàêò ìåæäó ïðîôèëåì è 
íåðæàâåþùåé ñòàëüíîé ïîëîñîé. 
Ó÷èòûâàÿ ñëîæíûé õàðàêòåð ñáîðêè,òåëåæêà 
ïîñòàâëÿåòñÿ ñ óæå ïðîñâåðëåííûìè ñòàíäàðòíûìè 
îòâåðñòèÿìè, ÷òîáû óïðîñòèòü ðàáîòó êëèåíòà, è 
ñîîòâåòñòâîâàòü ëþáûì êðåïåæíûì ïëàñòèíàì. 
Ïðîôèëü èìååò ÷åòûðå âûåìêè äëÿ êðåïëåíèÿ ê 
ðàìå, äâà ñáîêó è äâà â íèæíåé ÷àñòè, âèäíûìè 
ïîñëå ñíÿòèÿ àëþìèíèåâîé ïîëîñû, çàêðûâàþùåé 
èõ .

Le système de guidage NL a été conçu spécialement pour 
réaliser des mouvements à vis pour charges légères. 
Sa compacité le rend tout à fait indiqué lorsqu’il est 
nécessaire d’effectuer des petits déplacements.
L’emploi de la vis trapèze a été conçu essentiellement 
pour les positionnements lente ou manuels, tandis 
que l’utilisation de la vis à recirculation de billes est 
préférable pour les mouvements rapide et motorisé.
Les deux vis tourner à l’intérieur du profilé et elles sont 
protégées par une bande en acier inoxydable située 
dans la partie supérieure du profilé. La protection 
contre la saleté et la poussière est assurée par des 
bandes réalisées avec une matière magnétique qui 
garantissent toujours le contact entre le profil et la 
bande en acier inoxydable.
Compte tenu de la complexité de l’assemblage, le 
chariot est fourni avec des trous standard, de façon à 
simplifier le montage d’une contreplaque de la part du 
client.
Le profil est muni de quatre rainures servant à la 
fixation à la structure, deux latérales et deux dans 
la partie inférieure qui deviennent visibles quand on 
arrache la bande d’aluminium qui les ferme.
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GuIde A VIte - СИСТЕМЫ НА ОСНОВЕ ВИНТОВ - GLIssIèRes à VIs

	D   1	D 2	 E	 Fa (N)	 Fr (N)

s

	NL 106TR	 88	 110	 15	 10	 69	 400	 400
	NL 208TR	 100	 110	 15	 10	 71	 800	 800

	D 1	D 2	 E	 Fa (N)	 Fr (N)

s

	NL 106RC	 88	 110	 30	 20	 69	 400	 400
	NL 208RC	 100	 110	 30	 20	 71	 800	 800

Vite trapezoidale	A 		Precisione	C
	T 	A 	L max	P 	M

Vis trapèze	A

		P


 récision	C

carico max sulla vite 
max íàãðóçêà øïèíäåëÿ 
charge max. sur la vis

16 x 4	 4 mm	 2000 mm	 +/- 0,1 mm	 2100 N

Vite trapezoidale	A 		Precisione	C
	T 	A 	L max	P 	M

Vis trapèze	A

		P

récision	C

carico max sulla vite 
Max íàãðóçêà øïèíäåëÿ
charge max. sur la vis

16 x 5	 5 mm	 2000 mm	 +/- 0,05 mm	 7000

E
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GuIde A VIte - НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ВИНТАМИ - GLIssIèRes à VIs
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cARReLLo e pRoFILo  -  ТЕЛЕЖКИ И ПРОФИЛИ  -  cHARIot et pRoFIL
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) Il grafico rappresenta la massima velocità 
di rotazione della vite al variare della sua 
lunghezza

Ãðàôèê ïîêàçûâàåò ìàêñèìàëüíóþ ñêîðîñòü 
âðàùåíèÿ âèíòà â ñîîòâåòñòâèè ñ åãî äëèíîé

Du graphique représente la vitesse maximale 
de rotation de la vis en fonction de sa longueur
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esempIo pRedIsposIZIone motoRe - ПРИМЕР РАСПОЛОЖЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯ - exempLe du moteuR 
AdAptAteuR

IT EN FR

Il sistema di guida NL è stato studiato appositamente 
per realizzare movimentazioni a vite per carichi 
leggeri. La sua compattezza lo rende vantaggioso dove 
sono necessari piccoli spostamenti.
L’impiego della vite trapezia è stato studiato 
principalmente per posizionamenti lenti o manuali, 
mentre quello con vite a ricircolo di sfere per 
movimentazioni veloci e motorizzate.
Entrambe ruotano all’interno del profilato e sono 
protette da una banda in acciaio inox posta nella parte 
alta del profilato. La protezione da sporco e polvere 
è affidata a delle strisce di materiale magnetico che 
garantiscono sempre il contatto tra il profilo e la banda 
inox.
Data la complessità dell’assemblaggio il carrello viene 
fornito già con delle forature standard così da rendere 
più semplice il montaggio di una contro-piastra da 
parte del cliente.
Il profilo è dotato di quattro cave per il fissaggio alla 
struttura, due laterali e due nella parte inferiore che 
si scoprono strappando la striscia d’alluminio che li 
chiude.

Ñèñòåìà íàïðàâëÿþùèõ NL áûëà ñïåöèàëüíî 
ðàçðàáîòàíà, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïåðåâîçêó ëåãêèõ 
ãðóçîâ ñèñòåìîé ñ âèíòîâûì ðåøåíèåì. Áóäó÷è 
êîìïàêòíûì, åå ïðèìåíåíèå îêàçûâàåòñÿ âûãîäíûì, 
êîãäà ïîêðûâàåìîå ðàññòîÿíèå âåñüìà ìàëî.  
Èñïîëüçîâàíèå òðàïåöèâèäíîãî âèíòà â îñíîâíîì 
ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ìåäëåííîãî èëè ðó÷íîãî 
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ, â òî âðåìÿ êàê èñïîëüçîâàíèå 
øàðîâîãî âèíòà ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ áûñòðîé è 
ìîòîðèçîâàííîé ïåðåâîçêè. Îáà âðàùàþòñÿ âíóòðè 
ñåêöèè ïðîôèëÿ è çàùèùåíû íåðæàâåþùåé ñòàëüíîé 
ïîëîñîé, ðàçìåùåíû â âåðõíåé ÷àñòè ïðîôèëÿ. 
Ïîëîñû â ìàãíèòíîì ìàòåðèàëå îòâåòñòâåííû çà 
çàùèòó îò ãðÿçè è ïûëè, íî ïðè ýòîì îáåñïå÷èâàÿ 
ïîñòîÿííûé êîíòàêò ìåæäó ïðîôèëåì è 
íåðæàâåþùåé ñòàëüíîé ïîëîñîé. 
Ó÷èòûâàÿ ñëîæíûé õàðàêòåð ñáîðêè,òåëåæêà 
ïîñòàâëÿåòñÿ ñ óæå ïðîñâåðëåííûìè ñòàíäàðòíûìè 
îòâåðñòèÿìè, ÷òîáû óïðîñòèòü ðàáîòó êëèåíòà, è 
ñîîòâåòñòâîâàòü ëþáûì êðåïåæíûì ïëàñòèíàì. 
Ïðîôèëü èìååò ÷åòûðå âûåìêè äëÿ êðåïëåíèÿ ê 
ðàìå, äâà ñáîêó è äâà â íèæíåé ÷àñòè, âèäíûìè 
ïîñëå ñíÿòèÿ àëþìèíèåâîé ïîëîñû, çàêðûâàþùåé 
èõ .

Le système de guidage NL a été conçu spécialement pour 
réaliser des mouvements à vis pour charges légères. 
Sa compacité le rend tout à fait indiqué lorsqu’il est 
nécessaire d’effectuer des petits déplacements.
L’emploi de la vis trapèze a été conçu essentiellement 
pour les positionnements lente ou manuels, tandis 
que l’utilisation de la vis à recirculation de billes est 
préférable pour les mouvements rapide et motorisé.
Les deux vis tourner à l’intérieur du profilé et elles sont 
protégées par une bande en acier inoxydable située 
dans la partie supérieure du profilé. La protection 
contre la saleté et la poussière est assurée par des 
bandes réalisées avec une matière magnétique qui 
garantissent toujours le contact entre le profil et la 
bande en acier inoxydable.
Compte tenu de la complexité de l’assemblage, le 
chariot est fourni avec des trous standard, de façon à 
simplifier le montage d’une contreplaque de la part du 
client.
Le profil est muni de quatre rainures servant à la 
fixation à la structure, deux latérales et deux dans 
la partie inférieure qui deviennent visibles quand on 
arrache la bande d’aluminium qui les ferme.
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GIunZIonI GuIde - СОЕДИНЕНИЕ НАПРАВЛЯЮЩИХ 

IT EN FR

Le figure rappresentano i sistemi per giuntare guide 
più lunghe di 6 m. Per quanto riguarda le barre in 
acciaio si realizzano due tratti maschi che fuoriescono 
da una guida in alluminio e due tratti femmina che 
rientrano nell’altra guida così da creare un innesto. In 
aggiunta vengono eseguite delle spinature di testa in 
modo da poter eseguire il centraggio albero-albero in 
maniera precisa.
Sulle teste delle barre non vengono eseguiti gli smussi 
ma eliminate solamente le bave dovute al taglio così 
da rendere molto dolce il passaggio delle rotelle sulla 
giunzione.
Nel caso in cui ci sia anche il profilo di supporto 
da giuntare si montano delle apposite “piastre di 
irrigidimento” che chiudono le due teste del profilo.
Il taglio dei profili verrà eseguito in maniera tale che la 
giunzione non capiti in corrispondenza di quella della 
guida o delle barre in acciaio

Íà ðèñóíêàõ ïîêàçàíà ñèñòåìà äëÿ ñîåäèíåíèÿ 
íàïðàâëÿþùèõ áîëåå 6 ì â äëèíó. Äëÿ ñòàëüíûõ 
ðååê ïðèñóòñòâóþò äâå âûåìêè "ïàïà", âûõîäÿùèå 
çà àëþìèíèåâûé ïðîôèëü, è äâå "ìàìà", êîðî÷å, 
÷åì äðóãèå íàïðàâëÿþùèå, êîòîðûå çàòåì 
ñòûêóþòñÿ âìåñòå. Êðîìå òîãî, êîíöû ñíàáæåíû 
êîíòàêòàìè, ÷òîáû ìîæíî áûëî òî÷íî öåíòðèðîâàòü 
íàïðàâëÿþùèå. 
Êîíöû ðååê íå ñêîøåíû, õîòÿ îñòðûå óãëû, 
îáðàçóþùèåñÿ ïðè ðåçêå, óñòðàíåíû, òàê ÷òî 
ïðîõîæäåíèå êîëåñ íàä ñòûêîì îñóùåñòâëÿåòñÿ 
íàñòîëüêî ãëàäêî, íàñêîëüêî ýòî âîçìîæíî. 
Åñëè òàêæå íåîáõîäèìî ñîåäèíèòü ïîääåðæèâàþùèé 
ïðîôèëü, ñïåöèàëüíûå "íàêëàäêè" 
óñòàíàâëèâàþòñÿ, çàêðûâàþùèå êîíöû ïðîôèëåé. 
Ïðîôèëè îòðåçàíû òàê, ÷òîáû ñîåäèíåíèå íå 
ïðîèñõîäèëî â òîé æå òî÷êå, ÷òî è ñîåäèíåíèÿ 
ìåæäó íàïðàâëÿþùèìè èëè ñòàëüíûìè ðåéêàìè.

Les figures représentent les systèmes permettant 
d’assembler des glissières de plus de 6 mètres de 
longueur. Pour ce qui est des barres en acier, on 
réalise deux morceaux mâles qui sortent d’une 
glissière en aluminium et deux morceaux femelles 
qui rentrent dans l’autre glissière, de façon à créer un 
enclenchement. De plus, des brochages de tête sont 
réalisés pour pouvoir exécuter le centrage de façon 
précise.
Aucun chanfreinage n’est exécuté sur les têtes des 
barres, mais les ébarbures dues à la coupe sont 
éliminées, de façon à sentir le moins possible le 
passage des roulettes sur la jonction.
S’il y a également un profil de support à assembler, 
monter des plaques de raidissement qui ferment les 
deux têtes du profil.
La coupe des profils est exécutée de façon à ce que la 
jonction n’ait pas lieu au niveau de celle de la glissière 
ou des barres en acier.

1) Giunzione guida
Ñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé

	A ssemblage de la glissière 
2) Giunzione barre
 Ñîåäèíåíèå ðåéêè

assemblage de barres
3) Giunzione profili scanalati
Ñîåäèíåíèå ïðîôèëÿ ñ âûåìêîé

 assembage de profils rainurés
4)	Piastra di irrigidimento
 Êðûøêà

plaque de raidissement

1) Giunzione guida
Ñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé

	A ssemblage de la glissière 
2) Giunzione barre
 Ñîåäèíåíèå ðåéêè

assemblage de barres
3)	Spingi-barra
 Îñòàíîâ

Barre de poussée

GIUNZIONE GUIDA + PROFILO

GIUNZIONE GUIDA SEMPLICE

4

2

2

3

1

1

3
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