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CARRELLI STANDARD - CTAHOAPTHBIE TENIEXXKM - CHARIOTS STANDARD
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QUOTE - rABAPUTBI - DIMENSIONS PESO - BEC - POIDS (KG)

A4 B B1 Ac Al

M106 120 185 83 75 6l 80 195 41 85 19 0 6 22 16 6 0,7 0,25
M208 140 25 9 10 60 120 25 70 10 40 5 8 30 20 8 19 0,6
M208R 140 25 90 10 60 120 25 70 10 40 20 10 30 2 10 22 07
M210 15 2 98 65 59 120 25 70 55 3 20 10 39 2 10 25 09
M312 180 27 126 7 86 150 30 9% 105 49 20 12 40 30 12 38 13
M316 180 27 126 7 86 15 3 9% 105 49 25 16 40 36 12 4.8 1,6
M416 200 30 140 15 83 180 40 100 M5 43 25 16 5 3 12 7 2,6

__M420 200 30 140 15 83 180 40 100 115 43 25 20 51 42 12 1 26

M106 107 12 8 1 61 51 12 N

0 6 22 16 6
5 8 30 20 8
20 10 30 2 10
20 10 39 2 10
20 12 40 30 12
25 16 40 36 12

M208 122 16 9% 1 60 67 16 35

M208R 122 16 9 1 60 67 16 35

M210 138 20 98 1 60 7 175 40

M312 164 22 126 1 86 91 7 4

M316 164 22 126 1 86 9 7 4

M416 200 30 140 1 83 123 30 63 25 16 57 36 12
1

___M420 200 30 140 83 123 30 63 25 20 57 42 12 - -

* Quote indicative in funzione della regolazione dell’eccentrico - Mpusenenst npubnusHTeNsHbIE BenuuMHbI, BapbUpYIOLMECS B 30BUCAMOCTH OT 3KCUeHTpHuHOA HacTpoiiku- Dimensions indicatives en fonction du réglage de
I'excentrique
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CARRELLI STANDARD FORATI - CTAHAAPTHBIE TEJIEXXKM C OTBEPCTASAMM - CHARIOTS STANDARD
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QUOTE - rTAGAPUTHI - DIMENSIONS

PESO - BEC - POIDS (KG)

61 62 Ac Al
MF106 120 80 10 100 10 60 60 10 40 Mo 07 0,25
MF208 140 120 15 120 10 70 100 10 60 M8 19 0,6
MF208R 140 120 20 120 10 70 100 10 60 M8 22 0,7
MF210 150 120 20 130 10 75 100 10 60 M8 25 09
MF312 180 150 20 160 10 90 130 10 75 M8 38 13
MF316 180 150 25 160 10 90 130 10 75 M8 48 18
MF416 200 180 25 180 10 100 160 10 90 M8 7 26
L MF420 200 180 25 180 10 100 160 10 90 M8 7 26 )

| carrelli standard, sempre pronti a magazzino, si
adattano alla maggior parte delle applicazioni. Dove
si rendesse necessario costruire un carrello apposito
possiamo costruirlo o disegno o qualora voglia
costruirlo il cliente & possibile fornire solo la guida e le
rotelle. Per facilitare i calcoli del progettista abbiamo
riportato nella fabella a fianco le dimensioni minime
possibili.

Si pud aumentare maggiormente la stabilita del
carrello aumentando la quota B2 secondo le necessita.
Con I'intenzione di awvicinarci sempre il piv possibile
alle esigenze del cliente abbiamo pensato di fornire
la stessa tipologia di carrelli con delle forature gia

predisposte in modo da poter fissare eventuali contro-

piastre. (io non esclude la fattibilita di forature o
lavorazioni parficolari a disegno.

TeneXxku BCerna UMEKTCS B HANMMYUA W NOAXOAAT
ansa 6onbuwnHctea 3apay. Ecnn Heobxomumo
W3TOTOBUTL TENeXKy WHAMBMAYUNbHO, Mbl MOXEM ee
U3rOTOBUTb MO CMeuMUKauMM 30Ka34MKa, Nu6o, ecnu
30KO34MK XOYET M3FOTOBUTb €6 COMOCTOSITENbHO, Mbl
MOXKEM NpefocTaBuTL Hanpasnswowme U koneca. 41o6bl
caenatb paboTy NPoeKTUPOBLYMKA Npowe, Koraa
HeobxofuMbl BbIYMCIEHUS, TABNMLA yKaxeT
MUHUMQ/IbHO-BO3MOXHbIE TabapuThbl. YCTORYMBOCTD
Tenexkn moxet 6biTh ewe 6onee ysennyexa nytem
yBenuuenns sHauenns B2 coosetcraeno.

[inA MAKCMMANBHOTO OTPAXKEHUS KITUEHTCKUX
notpe6HocTeR, Mbl NPefOCTOBNAEM TENEXKM C YXKe
NPOCBEPNEHHbIMU OTBEPCTUSAMA NS YCTAHOBKN OMOPHbIX
nnactuu. bonee Toro, cneynanbHbie 0TBEPCTHS U
06paboTka Takxe BO3MOXHbI N0 BALWMKM

cneyndpukaumsam.

Toujours  disponibles en magasin, les chariots
s'adaptent & la plupart des applications. S'il s'avére
nécessaire de fabriquer un chariot spécial, nous
pouvons le réaliser d'aprés un plan et, si le client désire
le fabriquer lui-méme, il est également possible de ne
fournir que la glissiére et les roulettes. Pour faciliter
les calculs du concepteur, nous avons présenté dans le
tableau ci-contre les dimensions minimales possibles.
La stabilité du chariot peut éire améliorée en
augmentant la cote B2 selon les besoins.

De facon & répondre de mieux en mieux aux exigences
du client, nous avons voulu fournir le méme type
de chariots avec des frous prévus pour pouvoir fixer
d'éventuelles contreplaques. Cela n'exclut pas la
possibilité d'effectuer des trous ou des usinages
particuliers d’aprés un plan.
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CARRELLI A CROCE - MEPEKPECTHBIE TENEXKM - CHARIOTS A CROIX
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QUOTE - TABAPUTBI - DIMENSIONS

PESO - BEC - POIDS (KG)

Ac Al
MC106 165 185 83 75 61 225 120 185 83 85 61 0 6 22 16 1,4 05
MC208 200 25 9% 10 60 30 140 25 90 10 60 15 8§ 30 2 32 1
MC208R 200 25 9 10 60 30 140 25 90 10 60 20 10 30 2 10 4 1,4
MC210 20 25 98 55 59 36 150 2 98 65 59 20 10 39 2 10 4,6 1,7
me32 250 22 126 2 8 40 180 27 126 7 86 20 12 40 30 12 6,3 22
MC316 250 22 126 2 8 40 180 27 126 7 86 25 16 40 36 12 79 28
MC416 320 40 140 NS5 8 50 200 30 140 15 83 25 16 5 3% 12 12,5 4,6
L M(C420 320 40 140 15 8 50 200 30 140 15 83 25 0 5 42 12 12,5 46 )

“Quote indicative in funzione della regolazione dell’eccentrico - Mpusenensi npuGAUSHTENLHEIE BenuuMHbI, BpbUpYIOWMECs B 3UBUCMOCTI OT IKcUEHTpH4Hoi HacTpoitkw - Dimensions indicatives en fonction du réglage de

I'excentrique

| carrelli a croce consentono lo realizzazione di
movimento su due assi utilizzando tutti i componenti
standard. Anche per questi carrelli siamo in grado di
eseguire versioni speciali su misura per consentire
il montaggio a bordo di motoriduttori, cilindri
pneumatici, viti trapezie, ecc.

lepekpecThble  Tenmexku  MO3BONSIOT  [py3aM
nepemewyaTbes BAONMb [BYX OCEH C MCMONb30BAHUEM
(TOHQOPTHBIX KOMMOHEHTOB. TakKe, KAK W ¢ NpoYumMu
TENEXKAMU, Mbl MOXEM NpOM3BECTH CMEynanbHble
nepeKpecTHbie BEpPCH N0 KNUEHTCKUM CneynduKkaymusm
Ans c6opku HO pemyKTOpaX, MHEBMOLWANMHAPAX, W
T.0.

Les chariots @ croix permettent de réaliser des
mouvements sur deux axes en ufilisant fous les
composants standard. Pour ces chariots aussi,
nous sommes en mesure d'exécuter des versions
spéciales sur mesure pour permetire de monter des
motoréducteurs, des cylindres pneumatiques, des vis
trapeze, etc.
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SISTEMA CURVILINEO - KPABOJIUHEMHBIE CUCTEMBI - SYSTEMEECURVILIG

SISTEMA CURVILINEO CON CARRELLO SNODATO

KPUBOMMHEMHAS CUCTEMA C WAPHUPHOM | >
TENEXKOW

SYSTEME CURVILIGNE AVEC CHARIOT ARTICULEE

SISTEMA CURVILINEO CON CARRELLO A ROTELLE FISSE
KPUBOMMHEMHAS CUCTEMA C TENIEXKOW HA >
KOMECAX C BTYNKOW BE3 CBOBOJHOIO XOAA
SYSTEME CURVILIGNE AVEC CHARIOT AVEC ROUES
FIXES g
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Con le nostre guide si possono realizzare anche tratti
curvilinei o anelli chiusi.

Lo scorrimento & affidato a dei carrelli particolari
realizzati con l'usse delle rotelle convergente verso
I'interno in modo da poter ruotare liberamente sia
sulla parte rettilinea che su quella curva. Il vantaggio
¢ quello di avere degli ingombri abbastanza contenuti
con dei costi non eccessivi.

Presentando dei giochi assiali nel passaggio dalla
parte rettilinea a quella curva l'vso di questi carrelli
¢ indicato nel caso in cui si necessitasse di una buona
precisione di movimentazione lungo I'asse retfilineo
e |'uso della parte curva solamente come cambio di
direzione.

Nel caso in cui I'applicazione necessiti di una buona
precisione sul trafto rettilineo e di una buona
scorrevolezza sulla parte curva con un ridotto valore
di giochi assiali si devono utilizzare dei carrelli snodati.
Rispetto al carrello con rotelle fisse si hanno ingombri
maggiori, un costo un po’ piv elevato e una minor
possibilita di carico in quanto grava tutto sui due
perni centrali che fanno da snodo, ma tutto questo
¢ a vantaggio della stabilita nel passaggio dal tratto
reftilineo a quello curvo.

Con questo tipo di carrello & anche possibile eseguire
delle curve a “S".

L'accoppiamento tra guida retfilinea e guida curva &
realizzato mandando in appoggio le due superfici che
verranno gia fornite squadrate a 90°.

E compito del cliente, in fase di montaggio sulla
macchina, garantire la continuita di movimento
allineando i due tratti.

La guida curva puo essere fornita come anello completo
da 360°, in due parti a 180° per creare un circuito
ovale, in quattro parti a 90° per creare un circuito
rettangolare o quadrato

TECHNOBEARING.RU

Howw Hanpasnsiowue moryT Takxe 6biTh
UCNOMb30BAHLI ANA NONYYEHNS KPUBONUHENHbIX
YHACTKO MW 30MKHYTbIX NETENb. (HOT

KOMb)XEHUS JOCTUTAETCS ¢ NOMOLYbIO CMELUANbHbIX
Tenexex, NPOU3BOAMMbIX CO CXOAALMMUCA KONECHBIMU
0CsIMU, TAK, YTO Komeca MoryT Bo60aHO ABUraTLCS MO
MpSAMbIM y4aCTKAM M HA noBopoTax. [JononHuTENbHbIM
6oHycom sBnseTcs Hebonbwoil pasmep, B TO BpeMS
KOK CTOMMOCTb HE BENHKa.

Tak Kak npu nepexofe OT NPAMbIX y4aCTKOB K u3rnbam
ecTb NothT, HCMONb30BAHME ITUX TENeXeK
pekomeHayeTcs Tam, rae TpebyeTcs TOYHOCTL Npu
ABWXEHU! N0 NPAMOA OCH U KOTAA U30THYTbIE YCTH
UCNOMb3yeTcs TOAbKO ANS TOro, YTO6bI M3MEHUTD
Hanpasnexue.

Ecnn Heobxoguma TOYHOCTb BOMb MPSMbIX Y4ACTKOB U
CKONbXXEHUe BOKPYr M3rn6oB ¢ He6ONbLWMM 3030pOM,
AOMKHbI 6bITb UCMONb30BAHDI WAPHUPHBIE TENEXKH.
labapuTbl HemHOTO GoMblE, M CTOMMOCTb TAKXKE
HECKONbKO BbILE, YEM Yy TENeXeK ¢ Konecamu
BTyNKoi 6e3 cBobogHoro xoga. Kpome Toro,
CywecTByloT 60MblMe OTPAHUYEHNS NO HATpy3KaM Ans
[BYX UEHTPA/bHbIX WTH(TOB, BLICTYNAKOLMX B
KOYecTBe WAPHUPA, T.K. OHU JOMKHbI HECTH BECb BeC.
Tem He meHee, Bce 370 paboTaeT B Nonb3y
CTabUNLHOCTH NPK Nepexofe OT NPSAMbIX YYACTKOB K
u3rubam. [IBoiiHble U3rnbbl TaKXKe BO3MOXHBI NpK
ncnonb3oBaHUY 3Toro Buaa Tenexek. CoepuHennem
MEXJy NpAMOW HaNpaBnswlied U KPUBONMHEHHOH
Hanpasnsiowei JOCTUTAETCS NyTeM YCTAHOBKM UX
BCTbIK, 06€ M3 KOTOPbIX NOCTABNAKTCA OTPE3AHHLIMM
nog npsiMbim yrnom. OctaeTcs Ha ycMoTpeHue
KNueHTa, 4T06bl BO Bpems c6OpKM KOHCTpyKumMu Gbina
obecneyeHa HenpepbIBHOCTb [ABWKEHUS, COBMECTHB
[B0 y4aCTKA AOMKHbIM 06pasom. KpusonuHeiinas
HONPABNSAIOWAS MOXET NOCTABNATLCA B BUAE NONHON
360" netnm, B oByx yactax no 180° ana cospauuns
0BQ/IbHBIX NyTed, Wnu B 4YeTbipex yactsx no 90° pns
CO3[QHNS NPAMOYTOMbHbIX UM KBAAPATHBIX

8 (800) 700-72-07

Nos glissiéres permettent également de réaliser des
segments curvilignes ou des boucles fermées.

Le coulissement est assuré par des chariots particuliers
réalisés avec un axe des roulettes convergeant vers
I'intérieur, de facon @ pouvoir tourner librement
tant sur la partie rectiligne que sur la partie courbe.
L'avantage repose sur le fait que I'on peut avoir des
dimensions limitées et des coits abordables.
Présentant des jeux axiaux dans le passage de la
partie rectiligne a la partie courbe, |'emploi de ces
chariots est indiqué lorsque s'impose une bonne
précision du mouvement le long de I'axe rectiligne et
que l'on utilise la partie courbe uniquement pour le
changement de direction.

Lorsque I'application réclame une honne précision sur
le segment rectiligne et un bon coulissement sur la
partie courbe, avec une réduction de la valeur des jeux
axiaux, il est nécessaire d' ufiliser des chariots articulés.
Par rapport au chariot d roulettes fixes, les dimensions
sont supérieures, le prix est légerement plus élevé et la
charge possible est inférieure, dans la mesure o tout
pese sur les deux tiges centrales qui servent de point
d'articulation. Tout ceci constitue pourtant un avantage
en matiére de stabilité dans le passage du segment
rectiligne au segment courbe.

Ce type de chariot permet également d'exécuter des
courbes en “S".

L'accouplement entre la glissiére rectiligne et la
glissiére courbe est réalisé en mettant en appui les
deux surfaces qui sont fournies en équerre a 90°.
Lors du montage, c'est au client qu'il revient de
garantir la continuité du mouvement en alignant les
deux segments.

La glissiére courbe peut étre fournie en tant que boucle
compléte de 360°, en deux parties a 180° pour créer
un circuit ovale, en quatre parties a 90° pour créer un
circuit rectangulaire ou carré.
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SISTEMA CURVILINEO - KPABOJIUHEMHBIE CUCTEMBI - SYSTEMEECURVILIG
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Con le nostre guide si possono realizzare anche tratti
curvilinei o anelli chiusi.

Lo scorrimento & affidato a dei carrelli particolari
realizzati con l'usse delle rotelle convergente verso
I'interno in modo da poter ruotare liberamente sia
sulla parte rettilinea che su quella curva. Il vantaggio
¢ quello di avere degli ingombri abbastanza contenuti
con dei costi non eccessivi.

Presentando dei giochi assiali nel passaggio dalla
parte rettilinea a quella curva l'vso di questi carrelli
¢ indicato nel caso in cui si necessitasse di una buona
precisione di movimentazione lungo I'asse retfilineo
e |'uso della parte curva solamente come cambio di
direzione.

Nel caso in cui I'applicazione necessiti di una buona
precisione sul trafto rettilineo e di una buona
scorrevolezza sulla parte curva con un ridotto valore
di giochi assiali si devono utilizzare dei carrelli snodati.
Rispetto al carrello con rotelle fisse si hanno ingombri
maggiori, un costo un po’ piv elevato e una minor
possibilita di carico in quanto grava tutto sui due
perni centrali che fanno da snodo, ma tutto questo
¢ a vantaggio della stabilita nel passaggio dal tratto
reftilineo a quello curvo.

Con questo tipo di carrello & anche possibile eseguire
delle curve a “S".

L'accoppiamento tra guida retfilinea e guida curva &
realizzato mandando in appoggio le due superfici che
verranno gia fornite squadrate a 90°.

E compito del cliente, in fase di montaggio sulla
macchina, garantire la continuita di movimento
allineando i due tratti.

La guida curva puo essere fornita come anello completo
da 360°, in due parti a 180° per creare un circuito
ovale, in quattro parti a 90° per creare un circuito
rettangolare o quadrato
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Howw Hanpasnsiowue moryT Takxe 6biTh
UCNOMb30BAHLI ANA NONYYEHNS KPUBONUHENHbIX
YHACTKO MW 30MKHYTbIX NETENb. (HOT

KOMb)XEHUS JOCTUTAETCS ¢ NOMOLYbIO CMELUANbHbIX
Tenexex, NPOU3BOAMMbIX CO CXOAALMMUCA KONECHBIMU
0CsIMU, TAK, YTO Komeca MoryT Bo60aHO ABUraTLCS MO
MpSAMbIM y4aCTKAM M HA noBopoTax. [JononHuTENbHbIM
6oHycom sBnseTcs Hebonbwoil pasmep, B TO BpeMS
KOK CTOMMOCTb HE BENHKa.

Tak Kak npu nepexofe OT NPAMbIX y4aCTKOB K u3rnbam
ecTb NothT, HCMONb30BAHME ITUX TENeXeK
pekomeHayeTcs Tam, rae TpebyeTcs TOYHOCTL Npu
ABWXEHU! N0 NPAMOA OCH U KOTAA U30THYTbIE YCTH
UCNOMb3yeTcs TOAbKO ANS TOro, YTO6bI M3MEHUTD
Hanpasnexue.

Ecnn Heobxoguma TOYHOCTb BOMb MPSMbIX Y4ACTKOB U
CKONbXXEHUe BOKPYr M3rn6oB ¢ He6ONbLWMM 3030pOM,
AOMKHbI 6bITb UCMONb30BAHDI WAPHUPHBIE TENEXKH.
labapuTbl HemHOTO GoMblE, M CTOMMOCTb TAKXKE
HECKONbKO BbILE, YEM Yy TENeXeK ¢ Konecamu
BTyNKoi 6e3 cBobogHoro xoga. Kpome Toro,
CywecTByloT 60MblMe OTPAHUYEHNS NO HATpy3KaM Ans
[BYX UEHTPA/bHbIX WTH(TOB, BLICTYNAKOLMX B
KOYecTBe WAPHUPA, T.K. OHU JOMKHbI HECTH BECb BeC.
Tem He meHee, Bce 370 paboTaeT B Nonb3y
CTabUNLHOCTH NPK Nepexofe OT NPSAMbIX YYACTKOB K
u3rubam. [IBoiiHble U3rnbbl TaKXKe BO3MOXHBI NpK
ncnonb3oBaHUY 3Toro Buaa Tenexek. CoepuHennem
MEXJy NpAMOW HaNpaBnswlied U KPUBONMHEHHOH
Hanpasnsiowei JOCTUTAETCS NyTeM YCTAHOBKM UX
BCTbIK, 06€ M3 KOTOPbIX NOCTABNAKTCA OTPE3AHHLIMM
nog npsiMbim yrnom. OctaeTcs Ha ycMoTpeHue
KNueHTa, 4T06bl BO Bpems c6OpKM KOHCTpyKumMu Gbina
obecneyeHa HenpepbIBHOCTb [ABWKEHUS, COBMECTHB
[B0 y4aCTKA AOMKHbIM 06pasom. KpusonuHeiinas
HONPABNSAIOWAS MOXET NOCTABNATLCA B BUAE NONHON
360" netnm, B oByx yactax no 180° ana cospauuns
0BQ/IbHBIX NyTed, Wnu B 4YeTbipex yactsx no 90° pns
CO3[QHNS NPAMOYTOMbHbIX UM KBAAPATHBIX
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Nos glissiéres permettent également de réaliser des
segments curvilignes ou des boucles fermées.

Le coulissement est assuré par des chariots particuliers
réalisés avec un axe des roulettes convergeant vers
I'intérieur, de facon @ pouvoir tourner librement
tant sur la partie rectiligne que sur la partie courbe.
L'avantage repose sur le fait que I'on peut avoir des
dimensions limitées et des coits abordables.
Présentant des jeux axiaux dans le passage de la
partie rectiligne a la partie courbe, |'emploi de ces
chariots est indiqué lorsque s'impose une bonne
précision du mouvement le long de I'axe rectiligne et
que l'on utilise la partie courbe uniquement pour le
changement de direction.

Lorsque I'application réclame une honne précision sur
le segment rectiligne et un bon coulissement sur la
partie courbe, avec une réduction de la valeur des jeux
axiaux, il est nécessaire d' ufiliser des chariots articulés.
Par rapport au chariot d roulettes fixes, les dimensions
sont supérieures, le prix est légerement plus élevé et la
charge possible est inférieure, dans la mesure o tout
pese sur les deux tiges centrales qui servent de point
d'articulation. Tout ceci constitue pourtant un avantage
en matiére de stabilité dans le passage du segment
rectiligne au segment courbe.

Ce type de chariot permet également d'exécuter des
courbes en “S".

L'accouplement entre la glissiére rectiligne et la
glissiére courbe est réalisé en mettant en appui les
deux surfaces qui sont fournies en équerre a 90°.
Lors du montage, c'est au client qu'il revient de
garantir la continuité du mouvement en alignant les
deux segments.

La glissiére courbe peut étre fournie en tant que boucle
compléte de 360°, en deux parties a 180° pour créer
un circuit ovale, en quatre parties a 90° pour créer un
circuit rectangulaire ou carré.
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MocTaBASIOTCS TOTOBLIMK ANA PeAyKTOPOB
S Bonfiglioli

Prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli

d, DI G Serie - Tun - Série

ADZIOM LAT 150 120 15 92 — 75 125 365 120
AD3IZM LAT 180 150 15 100 225 45 225 435 T T W
AD3I6M LAT 180 150 15 m- 225 45 225 54 120 8 36 4Méxg8 MVFA4/F
AD416M LAT 200 180 14 m 25 55 225 54 120 19 36 8Méxo68

AD4T6RM LAT 200 180 14 m 25 55 225 54 120 625 44 4M8xo90 MVF49/F

L AD420M LAT 200 180 14 110 22,5 55 22,5 54 120 J
CINGHIA - PEMEHb - COURROIE CARRELLO - TEREXKA - CHARIOT
Tipo Tipo Carico frazione Carico rottura Sviluppo lineare
Tun Tun Mpouroct Ha paspsl  Mpounocts Mpenenshgs Fr (N) Mx (Nm) My (Nm) Mz (Nm) Nuneitoe pussutie
Modele Modéle Charge traction Charge rupture Dévelop. linéaire
AD210M LAT 2400 2600 79,2 84 9
AD312M LAT 3200 3200 139,2 144 144
AD316M LAT 6400 7000 278,4 288 315
aaomiar AMY/2 660N 12450 N 6400 7000 2784 30 350 A0
AD4T6RM LAT 17200 8600 748,2 860 430
AD420M LAT 20000 15700 870 1000 785 )

Campo tensionamento - [uanason pactsxenns - Plage de tensionnement = 14 mm
*1 giro puleggia = 200 mm - 1 o6opor wkusa =200 mm - 1 tour de poulie = 200 mm

R i

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del ~ [lo rex nop, noka unoe e 6yner ykasawo nokynatenem A moins d’avis contarire du client, le téte motrice est
cliente, la testa motrice verrd montata verso sinistra 8 dhopme 3akasa, npuson Gymer pacnonoxen cnesa,  montée vers la gauche comme il est indiqué sur le
cosi come si vede nel disegno. KUK HO PUCYHKE. dessin.
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Il montaggio laterale si presta bene ad essere impiegato
anche con alire soluzioni di movimentazione come ad
esempio la catena, la vite a ricircolo o trapezia, lo
cremagliera.
| tre disegni qui sopra riportati rappresentano alcune
applicazioni.

bokosoe KpenjieHne Xxopowo nogxoquT ansa
NCNoNb30BAHMA C APYTUMU NPUBOAHLIMU CHCTEMAMMU,
TOKUMH, KOK Lenb UK CUCTEeMbl HO OCHOBE LWAPUKOBOTIO
X0[10BOT0 BUHTQ WNK TpaneyesMOHOIo BUHTA, WACCH.

sale@technobearing.ru

Le montage latéral se préte bien d une ufilisation
avec d'autres solutions de manutention, comme par
exemple la chaine, la vis a recirculation ou trapéze,
la crémaillére.

Les trois dessins reportés ci-dessus représentent
certaines applications.

TECHNOBEARING.RU

8 (800) 700-72-07



sale@technobearing.ru

MONTAGGIO LATERALE - BOKOBOJI KPEIIE>K - MONTAGE LATERAL: AG....

TECHNOBEARING.RU

8 (800) 700-72-07

130 L 130
Mz
q
50, 50
T @0 o @
R ol ™
e — ©
e o= © e |
d =
DI ©) @ - -
130 L
300

Tun

Type
Modele

AG4T6M LAT
AG416RM LAT
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MoctaBnsoTCA roTOBLIMK ANS PeayKTOPOB
) Bonfiglioli

Prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli

d,, G Serie - Tun - Série

925 4 M8xa90 MVF49/F

(INGHIA - Pemens - COURROIE

Carico rottura
Mpounocte Ha paspeis  Mpounocts Mpepensuds Fa (N)
Charge rupture

CARICHI

CARRELLO -

Mx (Nm)

TENEXKA - CHARIOT
- HATPY3KA

My (Nm)

Sviluppo lineare
Tuneitnoe passutne
Dévelop. linéaire

Mz (Nm)

Tipo Carico trazione
Tun
Modéle  Charge traction
AG4ToM LAT
AG416RM LAT ~ AT10/50 8050 N
AG420M LAT

6400 7000 4544 704 770
27400 N 17200 8600 1221,2 1892 946 200 mm*
20000 15700 1420 2200 1727

1 gir o puleggia = 200 mm - 1 o60pot wkusa - 1 tour de poulie = 200 mm

In fase d'ordine, salvo diversa specifica da parte del
cliente, la testa motrice verra montata verso sinistra
cosi come si vede nel disegno.

Jlo Tex nop, noka uHoe He bGyneT ykasaHo mokynatenem
B (hopme 3aKkasa, npuBod BymeT pacnonoxeH cnesa,
KaK Ha PUCYHKE.

sale@technobearing.ru

A moins d'avis contraire du client, le téte motrice est
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le
dessin.
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MocTaBASIOTCS TOTOBLIMK ANA PeAyKTOPOB
S Bonfiglioli

Prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli

d, DI G Serie - Tun - Série

ADZIOM LAT 150 120 15 92 — 75 125 365 120
AD3IZM LAT 180 150 15 100 225 45 225 435 T T W
AD3I6M LAT 180 150 15 m- 225 45 225 54 120 8 36 4Méxg8 MVFA4/F
AD416M LAT 200 180 14 m 25 55 225 54 120 19 36 8Méxo68

AD4T6RM LAT 200 180 14 m 25 55 225 54 120 625 44 4M8xo90 MVF49/F

L AD420M LAT 200 180 14 110 22,5 55 22,5 54 120 J
CINGHIA - PEMEHb - COURROIE CARRELLO - TEREXKA - CHARIOT
Tipo Tipo Carico frazione Carico rottura Sviluppo lineare
Tun Tun Mpouroct Ha paspsl  Mpounocts Mpenenshgs Fr (N) Mx (Nm) My (Nm) Mz (Nm) Nuneitoe pussutie
Modele Modéle Charge traction Charge rupture Dévelop. linéaire
AD210M LAT 2400 2600 79,2 84 9
AD312M LAT 3200 3200 139,2 144 144
AD316M LAT 6400 7000 278,4 288 315
aaomiar AMY/2 660N 12450 N 6400 7000 2784 30 350 A0
AD4T6RM LAT 17200 8600 748,2 860 430
AD420M LAT 20000 15700 870 1000 785 )

Campo tensionamento - [uanason pactsxenns - Plage de tensionnement = 14 mm
*1 giro puleggia = 200 mm - 1 o6opor wkusa =200 mm - 1 tour de poulie = 200 mm

R i

In fase d’ordine, salvo diversa specifica da parte del ~ [lo rex nop, noka unoe e 6yner ykasawo nokynatenem A moins d’avis contarire du client, le téte motrice est
cliente, la testa motrice verrd montata verso sinistra 8 dhopme 3akasa, npuson Gymer pacnonoxen cnesa,  montée vers la gauche comme il est indiqué sur le
cosi come si vede nel disegno. KUK HO PUCYHKE. dessin.
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Il montaggio laterale si presta bene ad essere impiegato
anche con alire soluzioni di movimentazione come ad
esempio la catena, la vite a ricircolo o trapezia, lo
cremagliera.
| tre disegni qui sopra riportati rappresentano alcune
applicazioni.

bokosoe KpenjieHne Xxopowo nogxoquT ansa
NCNoNb30BAHMA C APYTUMU NPUBOAHLIMU CHCTEMAMMU,
TOKUMH, KOK Lenb UK CUCTEeMbl HO OCHOBE LWAPUKOBOTIO
X0[10BOT0 BUHTQ WNK TpaneyesMOHOIo BUHTA, WACCH.

sale@technobearing.ru

Le montage latéral se préte bien d une ufilisation
avec d'autres solutions de manutention, comme par
exemple la chaine, la vis a recirculation ou trapéze,
la crémaillére.

Les trois dessins reportés ci-dessus représentent
certaines applications.
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275 65 225 54
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MoctaBnsoTCA roTOBLIMK ANS PeayKTOPOB
) Bonfiglioli

Prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli

d,, G Serie - Tun - Série

925 4 M8xa90 MVF49/F

(INGHIA - Pemens - COURROIE

Carico rottura
Mpounocte Ha paspeis  Mpounocts Mpepensuds Fa (N)
Charge rupture

CARICHI

CARRELLO -

Mx (Nm)

TENEXKA - CHARIOT
- HATPY3KA

My (Nm)

Sviluppo lineare
Tuneitnoe passutne
Dévelop. linéaire

Mz (Nm)

Tipo Carico trazione
Tun
Modéle  Charge traction
AG4ToM LAT
AG416RM LAT ~ AT10/50 8050 N
AG420M LAT

6400 7000 4544 704 770
27400 N 17200 8600 1221,2 1892 946 200 mm*
20000 15700 1420 2200 1727

1 gir o puleggia = 200 mm - 1 o60pot wkusa - 1 tour de poulie = 200 mm

In fase d'ordine, salvo diversa specifica da parte del
cliente, la testa motrice verra montata verso sinistra
cosi come si vede nel disegno.

Jlo Tex nop, noka uHoe He bGyneT ykasaHo mokynatenem
B (hopme 3aKkasa, npuBod BymeT pacnonoxeH cnesa,
KaK Ha PUCYHKE.
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A moins d'avis contraire du client, le téte motrice est
montée vers la gauche comme il est indiqué sur le
dessin.
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GUIDE A VITE - CUICTEMBI HA OCHOBE BUUHTOB - GLISSIERES
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CON VITE TRAPEZIOIDALE - C TPATIEIIMUTATIBHBIMY BUHTAMU

HATPY3KA -
Tipo - TN - Modele Fa (N)
NL106TR 88 110 15 10 69 400 400
NL208TR 100 110 15 10 71 800 800

Vite trapezoidale Avanzamento per giro Precisione Carico Max sulla vite
TpaneynnaanbHbiit BUHT [IBu>xenue 3a obopot TouHoCTb Max warpyska wnuupens
Vis trapeze Avance par four Précision Charge max. sur la vis

Tox4 4 mm 2000 mm +/-0] mm 2100 N

CON VITE A RICIRCOLO - C ITAPMKOBBIMY BUHTAMU

HATPY3KA
Tipo - Tun - Modele A B Fa (N)
NL106RC 88 110 30 20 69 400 400
NL208RC 100 110 30 20 71 800 800

Vite trapezoidale [lsuxenue 3a 0bopot Precisione Carico Max sulla vite

TpaneynnpanbHbii BUHT ToyHocTb Max Harpyska wnunpens
Vis trapeze Précision Charge max. sur la vis

16x5 5 mm 2000 mm +/-0,05 mm 7000
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GUIDE A VITE - HATIPAB/ISIFOIIVIE C BUHTAMIM - GLISSIERES A VIS

4000
3750
3500

3230 II' grofico rappresenta la massima velocitd

3000 di rotazione della vite al variare della sua
lunghezza

2750
2500 Tribxd Ipachuk NoKa3bLIBAET MAKCUMANBHYIO CKOPOCTH
9950 < R(]6XS BpaLWEHUA BUHTA B COOTBETCTBUMN C €r0 HHMHOVI
2000 Du graphique représente la vitesse maximale
de rotation de la vis en fonction de sa longueur
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Tipo - Tun - Modele

NL106RC 8 45 N5 M 7 10 325 25 405 W5 13 - - - —
NLIO6TR

LA 00 45 75 4 13 N0 325 275 405 45 4 78 6 9 5
NL208RC ’ : S :
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ESEMPIO PREDISPOSIZIONE MOTORE - ITPMMMEP PACITO/IOKEHVISI IBUTATEJIS - EXEMPLE DU MOTEUR

II sistema di guida NL & stato studiato appositamente
per realizzare movimentazioni a vite per carichi
leggeri. La sua compattezza lo rende vantaggioso dove
sono necessari piccoli spostamenti.

Limpiego della vite trapezia & stato studiato
principalmente per posizionamenti lenti o manuali,
mentre quello con vite a ricircolo di sfere per
movimentazioni veloci e motorizzate.

Entrambe ruotano all'interno del profilato e sono
protette da una banda in acciaio inox posta nella parte
alta del profilato. La protezione da sporco e polvere
¢ affidata o delle strisce di materiale magnefico che
garantiscono sempre il contatto tra il profilo e la banda
inox.

Data la complessita dell’ assemblaggio il carrello viene
fornito gid con delle forature standard cosi da rendere
piv semplice il montaggio di una contro-piastra da
parte del cliente.

Il profilo & dotato di quattro cave per il fissaggio alla
struttura, due laterali e due nella parte inferiore che
si scoprono strappando la striscia d’alluminio che li
chivde.

Cucrema Hanpasnsiowux NL 6bina cneynansio
paspaboTaHa, 4TobbI 06€CNEYNTL NEPEBO3KY NIErKUX
TPY30B CUCTEMOV C BUHTOBBIM peleHuem. bymyun
KOMMOKTHBIM, €€ NPUMEHEHNe OKa3bIBAETCS BbIFOHbIM,
KOT[a NOKpPbIBAEMOE PACCTOSHME BECbMA Mano.
Wcnonb3oBanne TpaneuuBuaHOro BUHTA B OCHOBHOM
NPeJHU3HAYEHO AN ME[JIEHHOTO UITU PYYHOTO
NO3NULMOHUPOBAHUSA, B TO BPEMS KAK MCMONIb30BAHUE
WAPOBOro BUHTA NpeaHasHayYeHo Ans bbicTpoi u
moTopu3oBaHHoM nepesoskn. 06a BpawawTca BHYTPU
cexKyum npod)mm 1 30WNLEHbl HepXKaBeKLWen (TanbHoR
MONOCOi, Pa3MeL|eHbl B BEPXHel 4acTu npoduns.
lTonocbl B MATHUTHOM MATEpPUane OTBETCTBEHHbI 30
30WATY OT TPA3K W MbINK, HO NpK ITOM obecneyunsas
MOCTOSIHHBIA KOHTAKT MeXay npodhunem u
HepxaBetowen (TanbHO Nonocon.

YuntbiBas cnoxHblik xapaktep c6opku, Tenexka
NoCTABNSAETCSA C y)Ke NPOCBEPNEHHBIMU CTAHRAPTHBIMM
0TBEPCTUAMM, 4TOObI yNpoCTUTL PaboTy KNMeHTa, U
C00TBETCTBOBATb NI06bIM KPeneXHbIM NNACTUHAM.
Mpothunb umeeT yeTbipe BLIEMKM NS KPENNEHus K
pame, fBa 60Ky U OBA B HIKHER YACTH, BUGHBIMM
nocne CHATUA ANIOMUHNEBOI NONOCHI, 3AKPbLIBAKOLEH
nx .

Le systeme de guidage NL a été concu spécialement pour
réaliser des mouvements @ vis pour charges légéres.
Sa compacité le rend tout d fait indiqué lorsqu'il est
nécessaire d'effectuer des petits déplacements.
L'emploi de la vis trapéze a été concu essentiellement
pour les positionnements lente ou manuels, tandis
que 'vtilisation de la vis @ recirculation de billes est
préférable pour les mouvements rapide et motorisé.
Les deux vis tourner & |'intérieur du profilé et elles sont
protégées par une bande en acier inoxydable située
dans la partie supérieure du profilé. La protection
contre la saleté et lu poussiére est assurée par des
bandes réalisées avec une matiére magnétique qui
garantissent toujours le contact entre le profil et lo
bande en acier inoxydable.

Compte tenu de la complexité de I'assemblage, le
chariot est fourni avec des trous standard, de facon @
simplifier le montage d'une contreplaque de la part du
client.

Le profil est muni de quatre rainures servant @ la
fixation @ la structure, deux latérales et deux dans
la partie inférieure qui deviennent visibles quand on
arrache la bande d’aluminium qui les ferme.
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CON VITE TRAPEZIOIDALE - C TPATIEIIMUTATIBHBIMY BUHTAMU

HATPY3KA -
Tipo - TN - Modele Fa (N)
NL106TR 88 110 15 10 69 400 400
NL208TR 100 110 15 10 71 800 800

Vite trapezoidale Avanzamento per giro Precisione Carico Max sulla vite
TpaneynnaanbHbiit BUHT [IBu>xenue 3a obopot TouHoCTb Max warpyska wnuupens
Vis trapeze Avance par four Précision Charge max. sur la vis

Tox4 4 mm 2000 mm +/-0] mm 2100 N

CON VITE A RICIRCOLO - C ITAPMKOBBIMY BUHTAMU

HATPY3KA
Tipo - Tun - Modele A B Fa (N)
NL106RC 88 110 30 20 69 400 400
NL208RC 100 110 30 20 71 800 800

Vite trapezoidale [lsuxenue 3a 0bopot Precisione Carico Max sulla vite

TpaneynnpanbHbii BUHT ToyHocTb Max Harpyska wnunpens
Vis trapeze Précision Charge max. sur la vis

16x5 5 mm 2000 mm +/-0,05 mm 7000
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2000 Du graphique représente la vitesse maximale
de rotation de la vis en fonction de sa longueur
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ESEMPIO PREDISPOSIZIONE MOTORE - ITPMMMEP PACITO/IOKEHVISI IBUTATEJIS - EXEMPLE DU MOTEUR

II sistema di guida NL & stato studiato appositamente
per realizzare movimentazioni a vite per carichi
leggeri. La sua compattezza lo rende vantaggioso dove
sono necessari piccoli spostamenti.

Limpiego della vite trapezia & stato studiato
principalmente per posizionamenti lenti o manuali,
mentre quello con vite a ricircolo di sfere per
movimentazioni veloci e motorizzate.

Entrambe ruotano all'interno del profilato e sono
protette da una banda in acciaio inox posta nella parte
alta del profilato. La protezione da sporco e polvere
¢ affidata o delle strisce di materiale magnefico che
garantiscono sempre il contatto tra il profilo e la banda
inox.

Data la complessita dell’ assemblaggio il carrello viene
fornito gid con delle forature standard cosi da rendere
piv semplice il montaggio di una contro-piastra da
parte del cliente.

Il profilo & dotato di quattro cave per il fissaggio alla
struttura, due laterali e due nella parte inferiore che
si scoprono strappando la striscia d’alluminio che li
chivde.

Cucrema Hanpasnsiowux NL 6bina cneynansio
paspaboTaHa, 4TobbI 06€CNEYNTL NEPEBO3KY NIErKUX
TPY30B CUCTEMOV C BUHTOBBIM peleHuem. bymyun
KOMMOKTHBIM, €€ NPUMEHEHNe OKa3bIBAETCS BbIFOHbIM,
KOT[a NOKpPbIBAEMOE PACCTOSHME BECbMA Mano.
Wcnonb3oBanne TpaneuuBuaHOro BUHTA B OCHOBHOM
NPeJHU3HAYEHO AN ME[JIEHHOTO UITU PYYHOTO
NO3NULMOHUPOBAHUSA, B TO BPEMS KAK MCMONIb30BAHUE
WAPOBOro BUHTA NpeaHasHayYeHo Ans bbicTpoi u
moTopu3oBaHHoM nepesoskn. 06a BpawawTca BHYTPU
cexKyum npod)mm 1 30WNLEHbl HepXKaBeKLWen (TanbHoR
MONOCOi, Pa3MeL|eHbl B BEPXHel 4acTu npoduns.
lTonocbl B MATHUTHOM MATEpPUane OTBETCTBEHHbI 30
30WATY OT TPA3K W MbINK, HO NpK ITOM obecneyunsas
MOCTOSIHHBIA KOHTAKT MeXay npodhunem u
HepxaBetowen (TanbHO Nonocon.

YuntbiBas cnoxHblik xapaktep c6opku, Tenexka
NoCTABNSAETCSA C y)Ke NPOCBEPNEHHBIMU CTAHRAPTHBIMM
0TBEPCTUAMM, 4TOObI yNpoCTUTL PaboTy KNMeHTa, U
C00TBETCTBOBATb NI06bIM KPeneXHbIM NNACTUHAM.
Mpothunb umeeT yeTbipe BLIEMKM NS KPENNEHus K
pame, fBa 60Ky U OBA B HIKHER YACTH, BUGHBIMM
nocne CHATUA ANIOMUHNEBOI NONOCHI, 3AKPbLIBAKOLEH
nx .

Le systeme de guidage NL a été concu spécialement pour
réaliser des mouvements @ vis pour charges légéres.
Sa compacité le rend tout d fait indiqué lorsqu'il est
nécessaire d'effectuer des petits déplacements.
L'emploi de la vis trapéze a été concu essentiellement
pour les positionnements lente ou manuels, tandis
que 'vtilisation de la vis @ recirculation de billes est
préférable pour les mouvements rapide et motorisé.
Les deux vis tourner & |'intérieur du profilé et elles sont
protégées par une bande en acier inoxydable située
dans la partie supérieure du profilé. La protection
contre la saleté et lu poussiére est assurée par des
bandes réalisées avec une matiére magnétique qui
garantissent toujours le contact entre le profil et lo
bande en acier inoxydable.

Compte tenu de la complexité de I'assemblage, le
chariot est fourni avec des trous standard, de facon @
simplifier le montage d'une contreplaque de la part du
client.

Le profil est muni de quatre rainures servant @ la
fixation @ la structure, deux latérales et deux dans
la partie inférieure qui deviennent visibles quand on
arrache la bande d’aluminium qui les ferme.
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GIUNZIONI GUIDE - COEMUHEHUE HATIIPABJIAIOIINIX

GIUNZIONE GUIDA + PROFILO

1) Giunzione guida
COGHMHGHMG HCII'Ip(!BJ'IﬂIOI.I.leI;I
Assemblage de la glissiére

2) Giunzione barre

Coepuenue peiikn
Assemblage de barres

3) Giunzione profili scanalati

Coepurenme npochuns ¢ BbIEMKO

Assembage de profils rainurés

4) Piastra di irrigidimento

Kpbiwka
Plaque de raidissement

GIUNZIONE GUIDA SEMPLICE

1) Giunzione guida
CoenuHexue Hanpasnsiowei
Assemblage de la glissiére

2) Giunzione barre

Coegunenne peitkn
Assemblage de barres

3) Spingi-barra

Octatos
Barre de poussée

Le figure rappresentano i sistemi per giuntare guide
piv lunghe di 6 m. Per quanto riguarda le barre in
acciaio si realizzano due tratti maschi che fuoriescono
da una guida in alluminio e due tratti femmina che
rientrano nell'altra guida cosi da creare un innesto. In
aggiunta vengono eseguite delle spinature di testa in
modo da pofer esequire il centraggio albero-albero in
maniera precisa.

Sulle teste delle barre non vengono eseguiti gli smussi
ma eliminate solamente le bave dovute al taglio cosi
da rendere molto dolce il passaggio delle rotelle sulla
giunzione.

Nel caso in cui ci sia anche il profilo di supporto
da giuntare si montano delle apposite “piastre di
irrigidimento” che chiudono le due teste del profilo.

Il taglio dei profili verra eseguito in maniera tale che la
giunzione non capiti in corrispondenza di quella della
guida o delle barre in accigio

Ha pucyHkax nokasaxa cuctema Anst CoefuHeHns
Hanpasnsiowmx 6onee 6 m B gnuHy. s cTanbHbIX
peex MpUcyTCTBYIOT ABE BbleMKU "nana", BbIxogAwue
30 anloMUHUEBbIA npodunb, ¥ ABe "Mama”, Kopoye,
YeM [pyrue HaNpaBnsiowme, KOTOPbIE 3aTEM
CTbikyloTCcs BMecTe. Kpome T0ro, KoHUbI CHa6XeHbI
KOHTAKTAMY, 4T06bI MOXHO 6bINO TOYHO LEHTPUPOBATL
Hanpasnsiowme.

KoHubl peek He cKoweHbI, XoTS OCTpbIE YIMbl,
o6pasytowuecs npu peske, yCTPAHEHBI, TAK 4TO
NpoXoXneHue KONeC Ha CThIKOM OCyLeCTBNSETCS
HOCTONBKO FNAAKO, HACKONMbKO 3T0 BO3MOXHO.

Ecnn Takke Heo6XofuMo COeAMHUTL NOJAEPKUBAIOLMI
npodunb, cneunanbHele "Haknagkn'"
YCTAHABNMBAIOTCS, 30KPLIBAIOWME KOHLbI Npodhunei.
Mpocbunu oTpesanbl Tak, 4Tobbl CoeuHEHME He
MPOUCXO[UNO B TOW Xe TOYKE, YTO U COBTMHEHNUS
MEX[y HaNPABNSIOWMMA UM CTANbHBIMA PERKAMY.
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Les figures représentent les systémes permettant
d'assembler des glissieres de plus de 6 méires de
longueur. Pour ce qui est des barres en acier, on
réalise deux morceaux mdles qui sortent d'une
glissiére en aluminium et deux morceaux femelles
qui rentrent dans |'autre glissiére, de facon a créer un
enclenchement. De plus, des brochages de téte sont
réalisés pour pouvoir exécuter le centrage de facon
précise.

Aucun chanfreinage n'est exécuté sur les tétes des
barres, mais les ébarbures dues @ la coupe sont
éliminées, de facon a sentir le moins possible le
passage des roulettes sur la jonction.

§'il y a également un profil de support & assembler,
monter des plaques de raidissement qui ferment les
deux tétes du profil.

La coupe des profils est exécutée de facon d ce que la
jonction n’ait pas liev au niveau de celle de la glissiére
ou des barres en acier.
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