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sIstemA As - ÑÈÑÒÅÌÀ AS - système As 

GuIdA - ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÀß - GLIssIèRe s10

GuIdA - ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÀß - GLIssIèRe s20

Quote minime - Ìèíèìàëüíûå ãàáàðèòû – dimensions minimales 

Quote minime - Ìèíèìàëüíûå ãàáàðèòû – dimensions minimales 

	L	L   1	S *	 B	 B1	 B2	A 1

	L	L   1	S *	 B	 B1	 B2	A 1

	AS  106 	C 106 + E106	 14,5	 15,5	 10	 14,5	 17	 20,5	 1,5	 51	 12	 27	 12	
	AS  208	  C208 + E208	 18	 15,5	 15	 14,5	 17	 20,5	 2,5	 67	 16	 35	 16
	AS  208 R 	C 208R + E208R	 18	 15,5	 20	 14,5	 17	 20,5	 2,5	 67	 16	 35	 16
	AS  210 	C 210 + E210	 22	 15,5	 20	 14,5	 17	 20,5	 5	 77	 17,5	 40	 20

	AS  312 	C 312 + E312	 28	 25	 20	 27	 27	 35	 1	 91	 22	 47	 22
	AS  316	C 316 + E316	 28	 25	 25	 27	 27	 35	 6,5	 91	 22	 47	 22
	AS  416 	C 416 + E416	 35	 25	 25	 27	 27	 35	 6,5	 123	 30	 63	 30
	AS  416 R	C 416R + E416R	 35	 25	 25	 27	 27	 35	 6,5	 123	 30	 63	 30
	AS  420 	C 420 + E420	 35	 25	 25	 27	 27	 35	 6,5	 123	 30	 63	 30

* distanza minima: può aumentare con l’interposizione di rondelle di spessoramento fra il carrello e la rotella - Ìèíèìàëüíîå ðàññòîÿíèå: ìîæåò áûòü óâåëè÷èíî ïóòåì óñòàíîâêè ðåãóëèðîâî÷íûõ âòóëîê 
ìåæäó òåëåæêîé è êîëåñàìè l distance minimale : elle peut augmenter si l’on interpose des rondelles de calage entre le chariot et la roulette.

ðèñ. 1

ðèñ. 2
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Nel sistema “AS” si può arrivare a determinare le quote 
A;D;D1; solo dopo aver stabilito la quota X necessaria.
Questo sistema è utile quando è necessario aumentare 
o ridurre l’interasse D fra le guide, o si vuole disporre
della luce libera tra le guide.
Questo sistema richiede che si curi bene il parallelismo 
fra le guide, e ciò si può ottenere per mezzo di dime, 
(semplici parallelepipedi di metallo) da usare all’atto 
della foratura e del serraggio delle viti (fig. 1); oppure 
eseguendo due fresature alla distanza voluta (fig.2).
Questo sistema si può usare sia con barre montate verso 
l’interno (fig. 1) che verso l’esterno (fig. 2).

Come si ordina il sistema “AS”
Data l’elevata componibilità di questo sistema i suoi 
componenti vanno ordinati separatamente così:

Guide: tipo seguito dalla lunghezza in mm
Esempio S20 L=1500 (profilo all. + barre acc.)

Rotelle: sigla della rotella Esempio C312

Carrelli: se va bene il modello standard, tipo seguito 
dall’abbreviazione del materiale (acciaio=ac; 
alluminio=al) Esempio M312 al
Se è in esecuzione speciale, concordare la fattibilità con 
il nostro ufficio tecnico

scala - ÌÀÑØÒÀÁ - EcHEllE   1:1

Â ñèñòåìàõ “as” çíà÷åíèÿ a;d;d1 ìîãóò áûòü îïðåäåëåíû 
òîëüêî ïîñëå îïðåäåëåíèÿ çíà÷åíèÿ Õ. 

Ýòà ñèñòåìà ïîëåçíà, êîãäà íåîáõîäèìî óâåëè÷èòü ëèáî 

óìåíüøèòü ðàññòîÿíèå îò öåíòðà äî öåíòðà  D ìåæäó 

íàïðàâëÿþùèìè, èëè êîãäà âû õîòèòå îñòàâèòü ñâîáîäíîå 

ïðîñòðàíñòâî ìåæäó íàïðàâëÿþùèìè. Èñïîëüçîâàíèå ýòîé 

ñèñòåìû âëå÷åò çà ñîáîé òùàòåëüíîå ïàðàëëåëüíîå 

ñîâìåùåíèå íàïðàâëÿþùèõ, ÷òî ìîæåò áûòü ñäåëàíî ñ 

ïîìîùüþ øàáëîíîâ (îáû÷íûå ìåòàëëè÷åñêèå 

ïàðàëëåëåïèïåäû), êîòîðûå áóäóò èñïîëüçîâàòüñÿ ïðè 

ñâåðëåíèè îòâåðñòèé è çàêðó÷èâàíèè ãàåê (ðèñ. 1), èëè 

ïóòåì íàíåñåíèÿ äâóõ îòìåòîê íà íóæíîì ðàññòîÿíèè (ðèñ. 

2). Ýòà ñèñòåìà ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà ñ ïëàíêàìè, 

óñòàíîâëåííûìè ëèáî âíóòðè, (ðèñ. 1) ëèáî ñíàðóæè (ðèñ. 2).

ÊÀÊ ÇÀÊÀÇÀÒÜ ÑÈÑÒÅÌÓ "AS"

Ïîñêîëüêó ñèñòåìà ñîñòîèò èç ðàçíûõ ñîñòàâëÿþùèõ, 

âñå êîìïîíåíòû äîëæíû çàêàçûâàòüñÿ ïî 
îòäåëüíîñòè:

Íàïðàâëÿþùèå: Íàïðàâëÿþùàÿ: òèï ñ
óêàçàíèåì äëèíû â ìì. Ïðèìåð s20 
l=1500 (àë. ïðîôèëü + ñò. ïëàíêè)
Êîëåñà: êîä. Ïðèìåð c312

Òåëåæêè: åñëè Âàì ïîäõîäèò ñòàíäàðòíàÿ ìîäåëü, 
óêàæèòå òèï ñ àááðåâèàòóðîé ìàòåðèàëà (ñòàëü=st; 
àëëþìèíèé=al) Ïðèìåð m312 al
Åñëè íåîáõîäèìà ìîäåëü ïîä èíäâèäóàëüíûå íóæäû, 
ñâÿæèòåñü ñ íàøèì èíæåíåðíûì îòäåëîì äëÿ 

âûÿñíåíèÿ âîçìîæíîñòè.

Dans le système “AS”, il est possible de déterminer les cotes 
A;D;D1; uniquement après avoir établi la cote X nécessaire.
Ce système est utile lorsqu’il est nécessaire d’augmenter 
ou de réduire l’entraxe D entre les glissières, ou lorsque 
l’on désire disposer un espace libre entre les glissières.
Ce système exige que l’on règle bien le parallélisme 
entre les glissières. Pour ce faire, il est nécessaire de 
recourir à l’emploi de gabarits (simples parallélépipèdes 
de métal) que l’on doit utiliser au moment du perçage 
et du serrage des vis (fig. 1) ou en exécutant deux 
fraisages à la distance voulue (fig. 2).
Ce système peut être utilisé avec des barres montées aussi 
bien vers l’intérieur (fig. 1) que vers l’extérieur (fig. 2).

Comment commander le système “AS”
Compte tenu du caractère extrêmement modulaire du 
système, ses composants se commandent séparément de 
la manière suivante :

Glissières : modèle suivi de la longueur en mm.
Exemple S20 L=1500 (profil alu + barres acier).

Roulettes  : code de la roulette  Exemple C312.

Chariots : si le modèle standard convient, modèle suivi 
de l’abréviation du matériau (acier=ac; aluminium=al).
Exemple M312 al
En cas d’exécution spéciale, établir la faisabilité avec notre 
bureau technique.

	LX  (cm4)	L Y (cm4)	P peso - Âåñ - poids [kg/m]

S10	 1,1	 0,8	 0,44
S20	 3,3	 6,98	 4,63

momento d’inerzia - Èíåðöèîííûé ìîìåíò - moment d’inertie

S10 S20
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