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SISTEMA AS - CUCTEMA AS - SYSTEME AS
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UIDA - HAMPABSISIOLLLAS - GLISSIERE S

Quote minime - Munumanshbie rabaputel - Dimensions minimal

Tipo- Tun- Modele  Rotelle - Koneca - Roulettes 1T CF B1 B2 Al
AS 106 (106 + E106 145 155 10 145 17 205 15 51 12 27 12

AS 208 (208 + E208 18 155 15 145 17 205 25 67 16 35 16

AS 208 R (208R + E208R 18 155 20 145 17 205 25 67 16 35 16

AS 210 (210 + E210 22 155 20 145 17 205 5 71 17,5 40 20

GUIDA - HATPABJISIOLLIAS -

Quote minime - Munumanshbie rabaputbi - Dimensions minimalg

Tipo - Tun - Modele  Rotelle - Koneca - Roulettes I TCF B1 B2 Al
AS 312 (312 + E312 28 25 20 27 7w 3 1 91 2 47 22
AS 316 (316 + E316 2 25 25 W A 3B 65 9 22 47 2
AS 416 (416 + E416 %525 25 W U 35 65 123 30 63 30
AS 416 R (416R + E416R 3% 25 25 W U 3B 65 123 30 63 30
AS 420 (420 + E420 3525 25 W U 35 65 123 30 63 30 )

* Distanza minima: pué aumentare con I'inferposizione di rondelle di spessoramento fra il carrello e la rotella - Muwumanshoe paccrosmue: moxer 6biTb yBEANYMHO NyTEM YCTAHOBKM PETyNUPOBOYHBIX BTYNOK
mexay Tenexkoii  konecamn | Distance minimale : elle peut augmenter si I'on inferpose des rondelles de calage entre le chariot et la roulette.
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SCALA - MACWITAB - ECHELLE 1:1

Guida - Hanpasnsiowas Glissié rePeso - Bec - Poids [kg/m]
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10 17
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(27)

15

35

Momento d'inerzia - Muepuuontsiii moment - Moment d'inerfie

LX (em?) LY (em?)
S10 1,1 08 0,44
520 33 6,98 4,63

Nel sistema “AS” si puo arrivare a determinare le quote
A:D;D1; solo dopo aver stabilito la quota X necessaria.
Questo sistema & utile quando & necessario aumentare
o ridurre I'inferasse D fra le guide, o si vuole disporre
della luce libera fra le guide.

Questo sistema richiede che si curi bene il parallelismo
fra le guide, e cio si pud ottenere per mezzo di dime,
(semplici parallelepipedi di metallo) da usare all'atto
della foratura e del serraggio delle viti (fig. 1); oppure
eseguendo due fresature alla distanza voluta (fig.2).
Questo sistema si puo usare sia con barre montate verso
I'interno (fig. 1) che verso I'esterno (fig. 2).

COME SI ORDINA IL SISTEMA “AS"
Data I'elevata componibilita di questo sistema i suoi
componenti vanno ordinati separatamente cosi:

Guide: fipo sequito dalla lunghezza in mm
Esempio 520 L=1500 (profilo all. + barre acc.)

Rotelle: sigla della rotella Esempio (312

Carrelli: se va bene il modello standard, tipo seguito
dall'abbreviozione  del ~ materiale  (acciaio=ac;
alluminio=al) Esempio M312 al

Se & in esecuzione speciale, concordare la fattibilita con
il nostro ufficio tecnico

B cucremax “AS” suauenus A:D;D1 moryt 6wiTb onpepenensl
onpenenenns
370 cMcTeMa MonesHa, KOTRG HEOOXORMMO yBENW4MTb 6O
YMEHbWATL PACCTOSHME OT WeHTpa [o uewtpa D mexpy

TOJIbKO nocne 3Ha4YeHus X.

HONPABNSIOWMMI, AW KOTAQ Bbl XOTUTE OCTABUTL (BO6OAHOE
NPOCTPAHCTBO MeXAy Hanpasnsiowumu. Mcnonbsosanue 37oi
(McTembl  BreYeT 3a  Co60fi  TWaATeNbHOE napannenbHoe
(OBMELLEHE HONMPABNAIOWMX, YTO MOXeT ObiTb ChenaHo ¢
nomowybio wa6noHos (o6blutble MeTannuyeckue
napannenendneabl), Kotopbie OGyAyT WCMONb30BATLCA NpH
(BEPIIEHMM OTBEPCTHA M 3aKpyuuBanun raek (puc. 1), wnn
NyTeM HOHECEHWs [BYX OTMETOK HO HY)KHOM PaccTostHuu (puc.
2). 3ta wicTema MoXeT ObiTb MCMONb30BAHA C MAGHKAMM,
ycTawoBneHHbIMu 6o BHyTpu, (puc. 1) nu6o cuapyxu (puc. 2).

KAK 3AKA3ATb CUCTEMY "AS"

MockonbKy cucTEMa COCTOMT M3 PU3HbIX COCTABNSIOWMX,
BCE KOMMOHEHTbI OMKHbI 30Ka3bIBATLCA MO
OTAENbHOCTH:

Hanpasnsiowue: Hanpasnsiowas: Tun ¢
ykasauuem nunsl 8 mm. Mpumep $20
[=1500 (an. npochuns * c1. nnanku)

Koneca: kopy. Mpumep (312

Tenexku: ecn Bam nopxopuT CTGHRAPTHAS MORENb,
ykaxute Tun ¢ a66pesuatypoi matepuana (cranb=st;
anniomunui=al) Mpumep M312 al
Ecnu Heo6xomuma Mopienb NOA MHABMAYANbHbIE HYXAbI,
(BSXNTECH € HOWMM  MHXEHEPHbIM OTZENOM [ns

BbIAICHEHNA BO3MOXKHOCTH.
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Dans le systéme “AS”, il est possible de déterminer les cotes
A:D:D1; uniquement aprés avoir établi la cote X nécessaire.
Ce systéme est ufile lorsqu'il est nécessaire d'augmenter
ou de réduire I'entraxe D entre les glissiéres, ou lorsque
I'on désire disposer un espace libre enire les glissiéres.

Ce systéme exige que I'on régle bien le parallélisme
entre les glissiéres. Pour ce faire, il est nécessaire de
recourir  I'emploi de gabarits (simples parallélépipédes
de métal) que I'on doit utiliser au moment du percage
et du serrage des vis (fig. 1) ou en exécutant deux
fraisages a la distance voulue (fig. 2).

(e systeme peut étre ufilisé avec des barres montées aussi
bien vers I'intérieur (fig. 1) que vers |'extérieur (fig. 2).

COMMENT COMMANDER LE SYSTEME “AS”

Compte tenu du caraciére exirémement modulaire du
systéme, ses composants se commandent séparément de
la maniére suivante :

Glissiéres : modéle suivi de la longueur en mm.
Exemple $20 L=1500 (profil alu + barres acier).

Roulettes : code de la roulette Exemple 312.

Chariots : si le modéle standard convient, modele suivi
de |'abréviation du matériau (acier=ac; aluminium=al).
Exemple M312 al

En cas d'exécution spéciale, établir la faisabilité avec notre
bureau technique.
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