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GIunZIonI GuIde - СОЕДИНЕНИЕ НАПРАВЛЯЮЩИХ 

It en FR

le figure rappresentano i sistemi per giuntare guide 
più lunghe di 6 m. per quanto riguarda le barre in 
acciaio si realizzano due tratti maschi che fuoriescono 
da una guida in alluminio e due tratti femmina che 
rientrano nell’altra guida così da creare un innesto. in 
aggiunta vengono eseguite delle spinature di testa in 
modo da poter eseguire il centraggio albero-albero in 
maniera precisa.
Sulle teste delle barre non vengono eseguiti gli smussi 
ma eliminate solamente le bave dovute al taglio così 
da rendere molto dolce il passaggio delle rotelle sulla 
giunzione.
nel caso in cui ci sia anche il profilo di supporto 
da giuntare si montano delle apposite “piastre di 
irrigidimento” che chiudono le due teste del profilo.
il taglio dei profili verrà eseguito in maniera tale che la 
giunzione non capiti in corrispondenza di quella della 
guida o delle barre in acciaio

Íà ðèñóíêàõ ïîêàçàíà ñèñòåìà äëÿ ñîåäèíåíèÿ 
íàïðàâëÿþùèõ áîëåå 6 ì â äëèíó. Äëÿ ñòàëüíûõ 
ðååê ïðèñóòñòâóþò äâå âûåìêè "ïàïà", âûõîäÿùèå 
çà àëþìèíèåâûé ïðîôèëü, è äâå "ìàìà", êîðî÷å, 
÷åì äðóãèå íàïðàâëÿþùèå, êîòîðûå çàòåì 
ñòûêóþòñÿ âìåñòå. Êðîìå òîãî, êîíöû ñíàáæåíû 
êîíòàêòàìè, ÷òîáû ìîæíî áûëî òî÷íî öåíòðèðîâàòü 
íàïðàâëÿþùèå. 
Êîíöû ðååê íå ñêîøåíû, õîòÿ îñòðûå óãëû, 
îáðàçóþùèåñÿ ïðè ðåçêå, óñòðàíåíû, òàê ÷òî 
ïðîõîæäåíèå êîëåñ íàä ñòûêîì îñóùåñòâëÿåòñÿ 
íàñòîëüêî ãëàäêî, íàñêîëüêî ýòî âîçìîæíî. 
Åñëè òàêæå íåîáõîäèìî ñîåäèíèòü ïîääåðæèâàþùèé 
ïðîôèëü, ñïåöèàëüíûå "íàêëàäêè" 
óñòàíàâëèâàþòñÿ, çàêðûâàþùèå êîíöû ïðîôèëåé. 
Ïðîôèëè îòðåçàíû òàê, ÷òîáû ñîåäèíåíèå íå 
ïðîèñõîäèëî â òîé æå òî÷êå, ÷òî è ñîåäèíåíèÿ 
ìåæäó íàïðàâëÿþùèìè èëè ñòàëüíûìè ðåéêàìè.

les figures représentent les systèmes permettant 
d’assembler des glissières de plus de 6 mètres de 
longueur. pour ce qui est des barres en acier, on 
réalise deux morceaux mâles qui sortent d’une 
glissière en aluminium et deux morceaux femelles 
qui rentrent dans l’autre glissière, de façon à créer un 
enclenchement. de plus, des brochages de tête sont 
réalisés pour pouvoir exécuter le centrage de façon 
précise.
aucun chanfreinage n’est exécuté sur les têtes des 
barres, mais les ébarbures dues à la coupe sont 
éliminées, de façon à sentir le moins possible le 
passage des roulettes sur la jonction.
s’il y a également un profil de support à assembler, 
monter des plaques de raidissement qui ferment les 
deux têtes du profil.
la coupe des profils est exécutée de façon à ce que la 
jonction n’ait pas lieu au niveau de celle de la glissière 
ou des barres en acier.

1) Giunzione guida
Ñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé

 assemblage de la glissière 
2) Giunzione barre
 Ñîåäèíåíèå ðåéêè

assemblage de barres
3) Giunzione profili scanalati
Ñîåäèíåíèå ïðîôèëÿ ñ âûåìêîé

 assembage de profils rainurés
4) piastra di irrigidimento
 Êðûøêà

plaque de raidissement

1) Giunzione guida
Ñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé

 assemblage de la glissière 
2) Giunzione barre
 Ñîåäèíåíèå ðåéêè

assemblage de barres
3) spingi-barra
 Îñòàíîâ

Barre de poussée
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