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GIUNZIONI GUIDE - COEMUHEHUE HATIIPABJIAIOIINIX

GIUNZIONE GUIDA + PROFILO

1) Giunzione guida
COGHMHGHMG HCII'Ip(!BJ'IﬂIOI.I.leI;I
Assemblage de la glissiére

2) Giunzione barre

Coepuenue peiikn
Assemblage de barres

3) Giunzione profili scanalati

Coepurenme npochuns ¢ BbIEMKO

Assembage de profils rainurés

4) Piastra di irrigidimento

Kpbiwka
Plaque de raidissement

GIUNZIONE GUIDA SEMPLICE

1) Giunzione guida
CoenuHexue Hanpasnsiowei
Assemblage de la glissiére

2) Giunzione barre

Coegunenne peitkn
Assemblage de barres

3) Spingi-barra

Octatos
Barre de poussée

Le figure rappresentano i sistemi per giuntare guide
piv lunghe di 6 m. Per quanto riguarda le barre in
acciaio si realizzano due tratti maschi che fuoriescono
da una guida in alluminio e due tratti femmina che
rientrano nell'altra guida cosi da creare un innesto. In
aggiunta vengono eseguite delle spinature di testa in
modo da pofer esequire il centraggio albero-albero in
maniera precisa.

Sulle teste delle barre non vengono eseguiti gli smussi
ma eliminate solamente le bave dovute al taglio cosi
da rendere molto dolce il passaggio delle rotelle sulla
giunzione.

Nel caso in cui ci sia anche il profilo di supporto
da giuntare si montano delle apposite “piastre di
irrigidimento” che chiudono le due teste del profilo.

Il taglio dei profili verra eseguito in maniera tale che la
giunzione non capiti in corrispondenza di quella della
guida o delle barre in accigio

Ha pucyHkax nokasaxa cuctema Anst CoefuHeHns
Hanpasnsiowmx 6onee 6 m B gnuHy. s cTanbHbIX
peex MpUcyTCTBYIOT ABE BbleMKU "nana", BbIxogAwue
30 anloMUHUEBbIA npodunb, ¥ ABe "Mama”, Kopoye,
YeM [pyrue HaNpaBnsiowme, KOTOPbIE 3aTEM
CTbikyloTCcs BMecTe. Kpome T0ro, KoHUbI CHa6XeHbI
KOHTAKTAMY, 4T06bI MOXHO 6bINO TOYHO LEHTPUPOBATL
Hanpasnsiowme.

KoHubl peek He cKoweHbI, XoTS OCTpbIE YIMbl,
o6pasytowuecs npu peske, yCTPAHEHBI, TAK 4TO
NpoXoXneHue KONeC Ha CThIKOM OCyLeCTBNSETCS
HOCTONBKO FNAAKO, HACKONMbKO 3T0 BO3MOXHO.

Ecnn Takke Heo6XofuMo COeAMHUTL NOJAEPKUBAIOLMI
npodunb, cneunanbHele "Haknagkn'"
YCTAHABNMBAIOTCS, 30KPLIBAIOWME KOHLbI Npodhunei.
Mpocbunu oTpesanbl Tak, 4Tobbl CoeuHEHME He
MPOUCXO[UNO B TOW Xe TOYKE, YTO U COBTMHEHNUS
MEX[y HaNPABNSIOWMMA UM CTANbHBIMA PERKAMY.
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Les figures représentent les systémes permettant
d'assembler des glissieres de plus de 6 méires de
longueur. Pour ce qui est des barres en acier, on
réalise deux morceaux mdles qui sortent d'une
glissiére en aluminium et deux morceaux femelles
qui rentrent dans |'autre glissiére, de facon a créer un
enclenchement. De plus, des brochages de téte sont
réalisés pour pouvoir exécuter le centrage de facon
précise.

Aucun chanfreinage n'est exécuté sur les tétes des
barres, mais les ébarbures dues @ la coupe sont
éliminées, de facon a sentir le moins possible le
passage des roulettes sur la jonction.

§'il y a également un profil de support & assembler,
monter des plaques de raidissement qui ferment les
deux tétes du profil.

La coupe des profils est exécutée de facon d ce que la
jonction n’ait pas liev au niveau de celle de la glissiére
ou des barres en acier.
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