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GuIde motoRIZZAbILI - МОТОРИЗИРОВАННЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ     - GLIssIèRes motoRIsAbLes: AK
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aK208r 130 130 28 26,6 20 76,6 2190 n 7480 n 1600  2000  74,4 84 91 180 mm 
Ø 12
Ø 14

tipo
Òèï

modele
a b d1 e h f dh7 Fa (n) Fr (n) mx (nm) my (nm) mz (nm) l

carico trazione carico rottura 
Ïðî÷íîñòü

Íà ðàçðûâ     Ïðåäåëüíàÿ

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

cInGhIa - Ðåìåíü - courroIe at 10/16 carrello - Òåëåæêà- charIot
carIchI - ÍÀÃÐÓÇÊÀ

aKr20 130 28 30 20 80 2190 n 7480 n 1600 n 380 nm        270 nm 180 mm
Ø 12
Ø 14

tipo
Òèï

modele

carico statico momenti statici 
a d1 e h f dh7 Ñòàòè÷åñêàÿ çàãðóçêà Ñòàòè÷åñêèå äâèæåíèÿ

Carico trazione Carico rottura 
Ïðî÷íîñòü 

Íà ðàçðûâ     Ïðåäåëüíàÿ charge statique moments statiques 

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

mx (nm)  my-mz (nm)

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe at 10/16 carrello - trolley - charIot

flanGIa rIduttore
Gearbox flanGe

brIde du réducteur

flanGIa rIduttore
ÔËÀÍÅÖ ÊÎÐÎÁÊÈ ÏÅÐÅÄÀ×

brIde du réducteur
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la serie aK soddisfa la richiesta del mercato di una 
guida che sia compatta, di ottima qualità, versatile, di 
facile applicazione e manutenzione.
Vantaggi:
1) dimensioni d’ingombro ridotte
2) doppia testa motrice quindi perfetta   simmetria
dell’unità e quattro lati di attacco riduttore
3) sistema brevettato di serraggio e tensionamento che
consente regolazioni e manutenzione cinghia agendo 
su due lati del carrello e lasciando libero il piano di 
appoggio
4) scanalature laterali per lo staffaggio e per sensori
di prossimità o altro
5) possibilità di utilizzare carrelli standard o più lunghi

aK208r 
E’ la versione con guida a rotella su piste temprate e 
cromate non lubrificate, ideale per: ambienti sporchi 
(polvere, trucioli, abrasivi, filamenti ecc.), ambienti 
dove la lubrificazione delle piste può contaminare il 
prodotto (lavorazione carta, tessuti, confezionamento 
ecc) o dove serve elevata scorrevolezza 

aK208r Inox
E’ la versione per applicazione nel settore alimentare 
o in ambiente corrosivo (acqua, sale marino, vapori,
acidi, ecc)

aKr20
Versione con guide a ricircolo di sfere dove è richiesta 
una ancora più elevata rigidità e il carrello molto 
stretto.

la struttura di base delle guide serie aK è costituita da 
un profilo estruso di alluminio anodizzato 30x60 con 
lmax 6 m.
le due cave a ‘t’ realizzate ai lati, rendono possibile 
l’ancoraggio di tutta l’unità lineare mediante apposite 
staffe di fissaggio. inoltre nelle cave si possono 
collocare delle piastrine con foro m5, m6 e m8.

Ñåðèÿ ÀÊ îòâå÷àåò ïîòðåáíîñòÿì ðûíêà â  
íàïðàâëÿþùèõ, êîòîðûå áóäóò êîìïàêòíû, âûñîêî 
êà÷åñòâåííû, óíèâåðñàëüíû è ïðîñòû â óñòàíîâêå è 
îáñëóæèâàíèè. 
Ïðåèìóùåñòâà:
1) Î÷åíü ìàëûå ãàáàðèòû
2) Äâà ïðèâîäà äëÿ èäåàëüíîé ñèììåòðèè íàïðàâëÿþùèõ
è òî÷êè êðåïëåíèÿ íà ðåäóêòîð ñ ÷åòûðåõ ñòîðîí.
3) Çàïàòåíòîâàííàÿ ñèñòåìà êðåïëåíèÿ è íàòÿæåíèÿ,
êîòîðàÿ äåëàåò âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâàòü è 
ïîääåðæèâàòü ðåìåíü, ðàáîòàÿ â  äâóõ ñòîðîíàõ òåëåæêè  
è îñòàâëÿÿ îïîðíóþ ïîâåðõíîñòü ñâîáîäíîé
4) Áîêîâûå êàíàâêè äëÿ ìîíòàæà äàò÷èêîâ ïðèáëèæåíèÿ
è äðóãèõ ïðèáîðîâ.
5) âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíûõ è äð.òåëåæåê

aK208r 
Ýòà âåðñèÿ èìååò ðîëèêîâóþ íàïðàâëÿþùóþ è 
çàêàëåííûå, õðîìèðîâàííûå, íå ñìàçûâàåìûå  
íàïðàâëÿþùèå - èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ:
ãðÿçíûõ ñðåä (ïûëü, ñòðóæêà, àáðàçèâíûå 
ìàòåðèàëû, âîëîêíà, è äð.), ñèòóàöèé, êîãäà ñìàçêà 
íàïðàâëÿþùèõ ìîæåò çàãðÿçíèòü ïðîäóêò (áóìàãè è 
òðèêîòàæ, óïàêîâêà è ò.ä.), ëèáî òàì, ãäå 
íåîáõîäèìî ëåãêîå ñêîëüæåíèå
aK208r Inox 
Ýòî âðåñèÿ â èñïîëíåíèè èç íåðæàâåþùåé ñòàëè äëÿ 
ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè è äëÿ êîððîçèâíûõ ñðåä 
(âîäà, ìîðñêàÿ ñîëü, ïàð, êèñëîòû è ò.ä.). 

aKr20
Ýòà âåðñèÿ èìååò ïîäøèïíèêîâûå íàïðàâëÿþùèå 
äëÿ çàäà÷, òðåáóþùèõ åùå áîëüøóþ æåñòêîñòü è 
óçêóþ òåëåæêó.

Áàçîâàÿ ñòðêóòóðà ñåðèè íàïðàâëÿþùèõ ÀÊ ñîñòîèò 
èç ýêñòðóäèðîâàííîãî àíîäèðîâàííîãî àëþìèíèåâîãî 
ïðîôèëÿ, ãàáàðèòàìè 30x60 ñ L max 6 ì
Äâà "Ò-îáðàçíûõ" ïàçà â áîêàõ, ìîãóò áûòü 
èñïîëüçîâàíû äëÿ êðåïëåíèÿ âñåé ëèíåéíîé 
íàïðàâëÿþùåé ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíûõ êðåïåæíûõ 
ñêîá. Ïàçû òàêæå ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû äëÿ 
ðååê ñ îòâåðñòèÿìè Ì5,M6 è M8.

la série aK répond à le demande du marché pour 
un guide compact, d’excellente qualité, polyvalent, 
d’application facile et nécessitant peu d’entretien.
avantages :
1) dimensions d’encombrement très réduites
2) double tête motrice garantissant une parfaite symétrie
du groupe et quatre côtés pou la fixation du réducteur
3) système breveté de serrage et de mise sous tension
qui permet d’effectuer les réglages et les opérations 
d’entretien en agissant sur les deux côtés du chariot et 
en laissant le plan d’appui libre
4) Rainures latérales pour la fixation et pour les
détecteurs de proximité ou autre
5) possibilité d’utiliser des chariots standard ou plus longs

aK208r
Version avec les guidages à galets sur pistes de 
roulements trempées et chromées non graissées, idéale 
pour : les environnements sales (poussières, copeaux, 
abrasifs, fils, etc), les environnements où le graissage 
des pistes peut contaminer le produit (usinage du 
papier, des tissus, conditionnement, etc) ou bien 
nécessitant d’une capacité de glissement élevée

aK208r Inox
Version utilisée dans le secteur alimentaire ou dans 
des environnements corrosif (eau, sel marin, vapeurs, 
acides, etc)

aKr20
Version avec guide à recirculation de billes nécessitant 
une rigidité encore plus élevée et un chariot très étroit

le structure de base des guides de ka série aK est 
constituée d’un profil extrudé d’aluminium anodisé 
30x60, d’une longueur lmax 6 m
les deux encoches à ‘t’ réalisées sur les côtés, 
permettent de fixer l’ensemble du groupe linéaire 
en utilisant des brides de fixation spéciales. il est 
également possible de placer dans les gorges, des 
plaquettes avec des trous diamètre m5, m6,et m8
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momento d’inerzia 
Èíåðöèîííûé ìîìåíò
 moment d’inertie lx 

(cm4) ly (cm4) Wx (cm3) Wx (cm3)
7 24,8 2,33 5,51 1,83

modulo di resistenza 
Ñåêöèîííûå ìîäóëè
module de résistance

peso
Âåñ

poids (kg/m)

pRoFILo e AttAcco - СЕКЦИИ И СОЕДИНЕНИЯ - pRoFIL et FIxAtIon
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GuIde motoRIZZAbILI - МОТОРИЗИРОВАННЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ - GLIssIèRes motoRIsAbLes: Ad…m

ad210m 150 120 64 36 24 20 134
ad312m 180 150 90 36 31 20 141
ad316m 180 150 90 36 36,5 25 151,5
ad416m 200 180 90 36 36,5 25 151,5

ad416rm 200 180 90 36 36,5 25 151,5
ad420m 200 180 90 36 36,5 25 151,5

Òèï
type

modele
 a B c d1 E H F s

Ïîñòàâëÿþòñÿ ãîòîâûìè äëÿ ðåäóêòîðîâ
Bonfiglioli 

prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli
dh7 G serie – type - série

ø14 8 m6 x ø68
ø18 4 m6 x ø87
ø19 8 m6 x ø68

mVf30/f
mVf44/f

tipo
Òèï

modele

tipo carico trazione carico rottura 
Òèï Ïðî÷íîñòü Íà ðàçðûâ Ïðî÷íîñòü Ïðåäåëüíàÿ Fa (n) Fr (n) mx (nm) my (nm) mz (nm)  
modèle charge traction charge rupture 

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

ad210m    2400 2600 79,2 84 91
ad312m    3200 3200 139,2 144 144
ad316m    6400 7000 278,4 288 315
ad416m    6400 7000 278,4 320 350

ad416rm    17200  8600 748,2 860 430
ad420m    20000 15700 870 1000 785

200 mm* at10/16 2190 n 7480 n

campo tensionamento -  Äèàïàçîí ðàñòÿæåíèÿ - plage de tensionnement = 14 mm
* 1 giro puleggia = 200 mm  -  1 îáîðîò øêèâà = 200 mm  -  1 tour de poulie = 200 mm

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe carrello - ÒÅËÅÆÊÀ - charIot
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con una serie di componenti standardizzati si realizza 
una guida motorizzabile della lunghezza voluta fino 
ad un massimo di 6 metri in un unico pezzo o anche 
più lunghe giuntandolo come illustrato a pagina 44
la testa motrice in alluminio anodizzato è predisposta 
per l’attacco di un motoriduttore a vite senza fine con 
motore in cc. o c.a.
Sia sul lato destro che sul sinistro si possono usare 
anche altri tipi di riduttori (epicicloidali, coassiali,….) 
utilizzando gli stessi attacchi ma con una flangia di 
adattamento.
la testa di rinvio della cinghia dentata è dotata di una 
puleggia rotante su un perno eccentrico grazie al quale 
si può effettuare il tensionamento della cinghia.
la cinghia dentata at10/16 è a passo metrico (10 
mm) ed ha all’interno delle cordine metalliche che le 
conferiscono una elevata resistenza all’allungamento.
il profilo scanalato di sostegno (45x90) oltre a 
conferire grande rigidità alla struttura è provvisto di 
un vano per il passaggio della cinghia e di ben cinque 
scanalature che possono servire per l’ancoraggio alla 
struttura su tre lati o per l’applicazione di fine corsa, 
sensori, ecc.
Il carrello, standard o a richiesta speciale su misura, 
è corredato di una barretta d’acciaio dentata alle due 
estremità per l’ancoraggio dei due capi della cinghia.
tutti i componenti in alluminio vengono anodizzati 
in colore alluminio naturale. In presenza di agenti 
ossidanti si possono montare sulle barre temprate e 
cromate delle rotelle in acciaio inox, oppure barre e 
rotelle entrambe in acciaio inox

Ñ ñåðèåé ñòàíäàðòíûõ êîìïîíåíòîâ, 
ìîòîðèçèðîâàííàÿ íàïðàâëÿþùàÿ ìîæåò áûòü 
èçãîòîâëåíà íàñòîëüêî äëèííîé, íàñêîëüêî 
íåîáõîäèìî, äî 6 ìåòðîâ â âèäå îäíîé äåòàëè, èëè 
äàæå áîëüøå, åñëè ñåêöèè ñîåäèíÿþòñÿ âìåñòå, êàê 
ïîêàçàíî íà ñòð. 44. 
Ïðèâîä èç àíîäèðîâàííîãî àëþìèíèÿ ïîñòàâëÿåòñÿ â 
èñïîëíåíèè, ãîòîâîì äëÿ âçàèìîäåéñòâèÿ ñ 
÷åðâÿ÷íûì ðåäóêòîðîì ñ ìîòîðîì ïîñòîÿííîãî ëèáî 
ïåðåìåííîãî òîêà. Äðóãèå òèïû ðåäóêòîðîâ 
(ïëàíåòàðíûé, êîàêñèàëüíûé ...), òàêæå ìîãóò áûòü 
èñïîëüçîâàíû êàê ñ ïðàâîé, òàê è ñ ëåâîé ñòîðîíû, 
èñïîëüçóÿ òå æå ôèòèíãè è àäàïòàöèîííûé ôëàíåö. 
Ïðèâîä ðåìíÿ ïðèíóäèòåëüíîé ïåðåäà÷è 
âûïîëíÿåòñÿ ñî øêèâîì, âðàùàþùèìñÿ íà 
ýêñöåíòðèêîâîì ïàëüöå, êîòîðûé ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàí äëÿ íàòÿæåíèÿ ðåìíÿ. 
Ðåìåíü ïðèíóäèòåëüíîé ïåðåäà÷è at10/16 èìååò 
ìåòðè÷åñêèé øàã (10 ìì) è ñîäåðæèò òîíêèå 
ìåòàëëè÷åñêèå øíóðû  âíóòðè, ïðèäàâàÿ åìó 
áîëüøóþ ýëàñòè÷íîñòü. 
Ðèôëåíûé ïðîôèëü îïîðû (45x90), ïîìèìî ðàìû, 
ÿâëÿåòñÿ î÷åíü ïðî÷íûì, èìååò óãëóáëåíèå äëÿ 
ðàçìåùåíèÿ äâèæóùåãîñÿ ðåìíÿ, à òàêæå íå ìåíåå 
ïÿòè êàíàâîê, êîòîðûå ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû 
äëÿ åãî êðåïëåíèÿ ê ðàìå ñ òðåõ ñòîðîí, èëè äëÿ 
óñòàíîâêè äàò÷èêîâ îãðàíè÷åíèÿ/îñòàíîâêè, è ò.ä. 
Òåëåæêè, êàê ñòàíäàðòíûå, òàê è ñïåöèàëüíî 
ðàçðàáîòàííûå, èñïîëíÿþòñÿ ñî ñòàëüíûì ñòåðæíåì 
ñ çóáüÿìè íà îáîèõ êîíöàõ äëÿ êðåïëåíèÿ äâóõ 
êîíöîâ ðåìíÿ.
Âñå àëþìèíèåâûå êîìïîíåíòû àíîäèðîâàííû â 
íàòóðàëüíûé öâåò àëþìèíèÿ. Òàì, ãäå 
íàïðàâëÿþùèå ïîäâåðæåíû âîçäåéñòâèþ 
îêèñëèòåëåé, ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû íåðæàâåþùèå  
ñòàëüíûå êîëåñà ñî ñòàíäàðòíûìè çàêàëåííûìè 
õðîìèðîâàííûìè ðåéêàìè, ëèáî è ðåéêè, è êîëåñà 
èç íåðæàâåþùåé ñòàëè.

Une série de composants standardisés permet de 
réaliser une glissière motorisable de la longueur 
voulue, jusqu’à un maximum de 6 mètres en une 
seule pièce; il est même possible de les allonger en les 
assemblant comme il est indiqué à la page 44.
la tête motrice en aluminium anodisé est prévue pour 
le raccordement d’un motoréducteur à vis sans fin à 
moteur en c.c. ou en c.a.
sur le côté droit comme sur le gauche, il est également 
possible d’utiliser d’autres types de réducteurs 
(épicycloïdaux, coaxiaux,….) en utilisant les mêmes 
prises avec une bride d’adaptation.
la tête de renvoi de la courroie dentée est munie 
d’une poulie tournant sur un axe excentrique grâce 
auquel il est possible d’effectuer le tensionnement de 
la courroie.
la courroie dentée at10/16 est à pas métrique (10 
mm) et, à l’intérieur, elle présente des cordelettes 
métalliques qui lui donnent une forte résistance à 
l’allongement.
le profil rainuré de soutien (45x90) donne une grande 
rigidité à la structure. En outre, il est muni d’un espace 
assurant le passage de la courroie et de cinq rainures 
qui peuvent servir pour la fixation à la structure sur 
trois côtés ou pour l’application de fins de course, de 
capteurs, etc.
le chariot, standard ou réalisé sur mesure, est muni 
d’une barrette en acier, dentée en ses deux extrémités 
pour la fixation des deux bouts de la courroie.
tous les composants en aluminium sont anodisés 
en teinte aluminium naturel. En présence d’agents 
oxydants, il est possible de monter des roulettes en 
acier inoxydable sur les barres trempées et chromées 
ou les barres et des roulettes en acier inoxydable 
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GuIde motoRIZZAbILI - МОТОРИЗИРОВАННЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ - GLIssIèRes motoRIsAbLes: AV…m

aV210m 150 120 64 24 20 134
aV312m 180 150 90 31 20 141
aV316m 180 150 90 36,5 25 151,5
aV416m 200 180 90 36,5 25 151,5

aV416rm 200 180 90 36,5 25 151,5
aV420m 200 180 90 36,5 25 151,5

Òèï
type

modele
 a B c E H F s

Ïîñòàâëÿþòñÿ ãîòîâûìè äëÿ ðåäóêòîðîâ 
Bonfiglioli 

prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli
dh7 d1 G serie – Òèï - série

ø14 36 8 m6 x ø68
ø18 36 4 m6 x ø87
ø19 36 8 m6 x ø68
ø25 44 4 m8 x ø90

mVf30/f
mVf44/f

mVf49/f

tipo
Òèï

modele

tipo carico trazione carico rottura 
Òèï Ïðî÷íîñòü Íà ðàçðûâ Ïðî÷íîñòü Ïðåäåëüíàÿ Fa (n) Fr (n) mx (nm) my (nm) mz (nm)  l
modèle charge traction charge rupture 

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire
dévelop. linéaireaV210m    2400  2600 79,2 84 91

aV312m    3200 3200 139,2 144 144
aV316m    6400 7000 278,4 288 315
aV416m    6400 7000 278,4 320 350

aV416rm    17200  8600 748,2 860 430
aV420m    20000 15700 870 1000 785

200 mm*at10/25 3660 n  12450 n

campo tensionamento - Äèàïàçîí ðàñòÿæåíèÿ - plage de tensionnement = 14 mm
* 1 giro puleggia = 200 mm - 1 îáîðîò øêèâà = 200 mm - 1 tour de poulie = 200 mm

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe carrello - ÒÅËÅÆÊÀ - charIot
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con una serie di componenti standardizzati si realizza 
una guida motorizzabile della lunghezza voluta fino 
ad un massimo di 6 metri.
Il sistema aV..m monta gli stessi componenti del 
sistema ad..m  ma non è giuntabile.
l’utilizzo delle guide della serie aV… al posto di quelle 
ad… permette il montaggio di una cinghia più larga.
la testa motrice in alluminio anodizzato è predisposta 
per l’attacco di un motoriduttore a vite senza fine con 
motore in cc. o c.a.
Sia sul lato destro che sul sinistro si possono usare 
anche altri tipi di riduttori (epicicloidali, coassiali,….) 
utilizzando gli stessi attacchi ma con una flangia di 
adattamento.
la testa di rinvio della cinghia dentata è dotata di una 
puleggia rotante su un perno eccentrico grazie al quale 
si può effettuare il tensionamento della cinghia.
la cinghia dentata at10/25 è a passo metrico (10 
mm) ed ha all’interno delle cordine metalliche che le 
conferiscono una elevata resistenza all’allungamento.
il profilo scanalato di sostegno (45x90) oltre a 
conferire grande rigidità alla struttura è provvisto di 
un vano per il passaggio della cinghia e di ben cinque 
scanalature che possono servire per l’ancoraggio alla 
struttura su tre lati o per l’applicazione di fine corsa, 
sensori, ecc.
Il carrello, standard o a richiesta speciale su misura, 
è corredato di una barretta d’acciaio dentata alle due 
estremità per l’ancoraggio dei due capi della cinghia.
tutti i componenti in alluminio vengono anodizzati 
in colore alluminio naturale. In presenza di agenti 
ossidanti si possono montare sulle barre temprate 
e cromate delle rotelle nichelate e a tenuta stagna, 
oppure barre e rotelle in acciaio inox

Ñ ñåðèåé ñòàíäàðòíûõ êîìïîíåíòîâ, 
ìîòîðèçèðîâàííàÿ íàïðàâëÿþùàÿ ìîæåò áûòü 
èçãîòîâëåíà íàñòîëüêî äëèííîé, íàñêîëüêî 
íåîáõîäèìî, äî 6 ìåòðîâ. ÀV... M Ñèñòåìû 
îñíàùåíû òåìè æå êîìïîíåíòàìè, ÷òî è AD...M 
Ñèñòåìû, íî îíà íå ðàñøèðÿåìà. 
Èñïîëüçîâàíèå íàïðàâëÿþùèõ ÀV... ñåðèé âìåñòî 
AD... Ñåðèé ïîçâîëÿåò óñòàíîâèòü áîëåå øèðîêèé 
ðåìåíü. 
Ïðèâîä èç àíîäèðîâàííîãî àëþìèíèÿ ïîñòàâëÿåòñÿ â 
èñïîëíåíèè, ãîòîâîì äëÿ âçàèìîäåéñòâèÿ ñ 
÷åðâÿ÷íûì ðåäóêòîðîì ñ ìîòîðîì ïîñòîÿííîãî ëèáî 
ïåðåìåííîãî òîêà. Äðóãèå òèïû ðåäóêòîðîâ 
(ïëàíåòàðíûé, êîàêñèàëüíûé ...), òàêæå ìîãóò áûòü 
èñïîëüçîâàíû êàê ñ ïðàâîé, òàê è ñ ëåâîé ñòîðîíû, 
èñïîëüçóÿ òå æå ôèòèíãè è àäàïòàöèîííûé ôëàíåö. 
Ðåìåíü ïðèíóäèòåëüíîé ïåðåäà÷è at10/16 èìååò 
ìåòðè÷åñêèé øàã (10 ìì) è ñîäåðæèò òîíêèå 
ìåòàëëè÷åñêèå øíóðû âíóòðè, ïðèäàþùèå åìó 
áîëüøóþ ýëàñòè÷íîñòü. 
Ðèôëåíûé ïðîôèëü îïîðû (45x90), ïîìèìî ðàìû, 
ÿâëÿåòñÿ î÷åíü ïðî÷íûì, èìååò óãëóáëåíèå äëÿ 
ðàçìåùåíèÿ äâèæóùåãîñÿ ðåìíÿ, à òàêæå íå ìåíåå 
ïÿòè êàíàâîê, êîòîðûå ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû 
äëÿ åãî êðåïëåíèÿ ê ðàìå ñ òðåõ ñòîðîí, èëè äëÿ 
íàíåñåíèÿ äàò÷èêîâ îãðàíè÷åíèÿ/îñòàíîâêè, è ò.ä. 
Òåëåæêè, êàê ñòàíäàðòíûå, òàê è ñïåöèàëüíî 
ðàçðàáîòàííûå, èñïîëíÿþòñÿ ñî ñòàëüíûì ñòåðæíåì 
ñ çóáüÿìè íà îáîèõ êîíöàõ äëÿ êðåïëåíèÿ äâóõ 
êîíöîâ ðåìíÿ.
Âñå àëþìèíèåâûå êîìïîíåíòû àíîäèðîâàííû â 
íàòóðàëüíûé öâåò àëþìèíèÿ. Òàì, ãäå 
íàïðàâëÿþùèå ïîäâåðæåíû âîçäåéñòâèþ 
îêèñëèòåëåé, ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû íåðæàâåþùèå 
ñòàëüíûå êîëåñà íà ñòàíäàðòíûå çàêàëåííûå 
õðîìèðîâàííûå ðåéêè, ëèáî è ðåéêè, è êîëåñà èç 
íåðæàâåþùåé ñòàëè.

Une série de composants standardisés permet de 
réaliser une glissière motorisable de la longueur 
voulue, jusqu’à un maximum de 6 mètres
le système aV..m monte les même composants que le 
système ad..m mais il n’est pas assemblable. 
l’utilisation des glissières de la série aV… à la place 
des glissières ad… permet le montage d’une courroie 
plus large. 
la tête motrice en aluminium anodisé est prévue pour 
le raccordement d’un motoréducteur à vis sans fin à 
moteur en c.c. ou en c.a.
sur le côté droit comme sur le gauche, il est également 
possible d’utiliser d’autres types de réducteurs 
(épicycloïdaux, coaxiaux,….) en utilisant les mêmes 
prises avec une bride d’adaptation.
la tête de renvoi de la courroie dentée est munie 
d’une poulie tournant sur un axe excentrique grâce 
auquel il est possible d’effectuer le tensionnement de 
la courroie.
la courroie dentée at10/25 est à pas métrique (10 
mm) et, à l’intérieur, elle présente des cordelettes 
métalliques qui lui donnent une forte résistance à 
l’allongement.
le profil rainuré de soutien (45x90) donne une grande 
rigidité à la structure. En outre, il est muni d’un espace 
assurant le passage de la courroie et de cinq rainures 
qui peuvent servir pour la fixation à la structure sur 
trois côtés ou pour l’application de fins de course, de 
capteurs, etc.
le chariot, standard ou réalisé sur mesure, est muni 
d’une barrette en acier, dentée en ses deux extrémités 
pour la fixation des deux bouts de la courroie.
tous les composants en aluminium sont anodisés 
en teinte aluminium naturel. En présence d’agents 
oxydants, il est possible de monter des roulettes 
nickelées et étanches ou bien des barres et des 
roulettes en acier inoxydable sur les barres trempées 
et chromées.
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GuIde motoRIZZAbILI - МОТОРИЗИРОВАННЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ - GLIssIèRes motoRIsAbLes: AG…m

aG416m
aG416rm 275 300 145 44 36,5 25 151,5 
aG420m

Òèï
type

modele
 a B c d1 E H F s

Ïîñòàâëÿþòñÿ ãîòîâûìè äëÿ ðåäóêòîðîâ
Bonfiglioli

prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli 
dh7 G serie – Òèï - série

ø25 4 m8 x ø90 mVf49/f

tipo
Òèï

modele

tipo carico trazione carico rottura 
Òèï Ïðî÷íîñòü Íà ðàçðûâ Ïðî÷íîñòü Ïðåäåëüíàÿ Fa (n) Fr (n) mx (nm) my (nm) mz (nm)  
modèle charge traction charge rupture 

Sviluppo lineare 
Ëèíåéíîå ðàçâèòèå
dévelop. linéaire

aG416m      6400   7000 454,4 704 770
aG416rm    17200   8600 1221,2 1892 946
aG420m    20000 15700 1420 2200 1727

200 mm*at10/50 8050 n 27400 n
  

campo tensionament o -  Äèàïàçîí ðàñòÿæåíèÿage de tensionnement = 14 mm
* 1 giro puleggia = 200 mm  -   1 îáîðîò øêèâà = 200 mm  -  1 tour de poulie = 200 mm

cInGhIa - ÐÅÌÅÍÜ - courroIe carrello - ÒÅËÅÆÊÀ - charIot
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Queste guide motorizzabili nascono dall’assemblaggio 
della guida G20 sul profilo 90x90. il vantaggio è di 
avere una trave di supporto più robusta, una guida e 
un carrello più grossi e più stabili, e la possibilità di 
usare una cinghia at10/50. tutto ciò comandato da un 
motoriduttore di adeguata potenza quale l’mVF49/F o 
all’occorrenza anche l’mVF63/F.
per poterli montare è però necessario lasciare uno 
spazio di 40 mm tra la testa della guida e la testata 
motrice per evitare interferenza tra la stessa guida e la 
flangia del riduttore.
per determinare la quota l in funzione della corsa è 
necessario sommare a quest’ultima la lunghezza del 
carrello più 40 mm.

Ìîòîðèçèðîâàííûå íàïðàâëÿþùèå ïîëó÷àþòñÿ 
ïóòåì ñáîðêè íàïðàâëÿþùèõ G20 íà ïðîôèëü 
90x90. Ïðåèìóùåñòâîì ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òî îïîðíàÿ 
áàëêà ÿâëÿåòñÿ áîëåå íàäåæíîé, íàïðàâëÿþùèå è 
òåëåæêà áîëüøå è áîëåå ñòàáèëüíû è ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàí ðåìåíü AT10/50.  
Âñå ýëåìåíòû óïðàâëÿþòñÿ ðåäóêòîðîì ñ 
ñîîòâåòñòâóþùèì âûõîäîì, òàêèå êàê MVf49/f èëè 
äàæåVMvF63/F, ãäå íåîáõîäèìî. 
Òåì íå ìåíåå, ïðîñòðàíñòâî â 40 ìì äîëæíî áûòü 
îñòàâëåíî ìåæäó íà÷àëîì íàïðàâëÿþùåé è 
ïðèâîäîì, äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïðîòèâîäåéñòâèÿ 
ìåæäó íàïðàâëÿþùåé è ôëàíöåì ðåäóêòîðà.
Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñòîèìîñòè L â çàâèñèìîñòè îò 
õîäà, âû äîëæíû äîáàâèòü äëèíó òåëåæêè ïëþñ 40 
ìì ê óêàçàííîìó õîäó.

ces glissières motorisables naissent de l’assemblage 
de la glissière G20 sur le profil 90x90. l’avantage 
consiste à avoir une barre de support plus robuste, 
une glissière et un chariot plus gros et plus stable, 
et à pouvoir utiliser une courroie at10/50. tout cela 
est commandé par un motoréducteur présentant une 
puissance appropriée, comme le mVF49/F ou, le cas 
échéant, le mVF63/F. pour pouvoir les monter, il est 
toutefois nécessaire de laisser un espace de 40 mm 
entre la tête de la glissière et la tête motrice pour éviter 
toute interférence possible entre la glissière elle-même 
et la bride du réducteur. pour déterminer la cote l en 
fonction de la course, il est nécessaire d’ajouter à cette 
dernière la longueur du chariot plus 40 mm.

 aG416m lat
 aG416rm lat 275 300 44 146 27,5 65 22,5 54 160
 aG420m lat

  predisposizione motorid. Bonfiglioli
 a B d1 m n p Q R s supplied ready for Bonfiglioli reduction unit
 prédisposition motoréducteurs Bonfiglioli

  tipo carico trazione carico rottura Sviluppo lineare
 type tensile strength Ultimate strength Fa (n) Fr (n) mx (nm) my (nm) mz (nm) longit. development
 modèle charge traction charge rupture dévelop. linéaire

 aG416m lat   6400   7000 454,4 704 770
 aG416rm lat 17200   8600 1221,2 1892 946
 aG420m lat 20000 15700 1420 2200 1727
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